
ДИССЕРТАЦИИ НА СОИСКАНИЕ УЧЕНОЙ СТЕПЕНИ
Институт электросварки им.
Е. О. Патона НАН Украины.
Клочков И. Н. (Ин-т электрос-
варки им. Е. О. Патона НАН Ук-
раины) защитил 25 сентября
2013 г. кандидатскую диссерта-
цию на тему «Повышение дол-
говечности тонколистовых свар-
ных соединений алюминиевых

сплавов высокочастотной проковкой».
Диссертация посвящена экспериментальному

исследованию закономерностей сопротивления
усталости тонколистовых (δ = 2…3 мм) сварных
соединений алюминиевых сплавов средней и вы-
сокой прочности, выполненных способом импуль-
сно-дуговой сваркой плавящимся электродом
(ИДСПЭ) в инертных газах, а также установлению
эффективности повышения их циклической дол-
говечности путем использования технологии вы-
сокочастотной механической проковки (ВМП) по
установленным параметрам упрочнения. 

Изложены  технологические  особенности ИД-
СПЭ в инертных газах тонколистовых соединений
алюминиевых сплавов Д16Т, АМг6 и 6061-Т6 тол-
щиной 2 мм и нахлесточных толщиной 2 и 3 мм.

Исследовано влияние режимов сварки на гео-
метрические параметры швов, их макроструктуру
и механические свойства соединений. Отработа-
ны параметры по технологии сварки для получе-
ния качественных соединений.

На основе измерения микротвердости, локаль-
ных геометрических параметров шва и угловой
остаточной деформации установлены эффектив-
ные параметры упрочнения с использованием тех-
нологии ВМП тонколистовых сварных соедине-
ний алюминиевых сплавов средней и высокой
прочности с помощью портативного ручного обо-
рудования USP-300. Диапазон скорости проведе-
ния ВМП таких соединений составляет 7…9 мм/c,
диаметр бойков соответственно 3 и 2 мм для ли-
цевой и корневой сторон шва, амплитуда колеба-
ний торца волновода 16 мкм. 

При таких параметрах обеспечивается пласти-
ческое деформирование металла в обрабатывае-
мой зоне соединения без нарушения его геомет-
рической формы на глубину до 0,28 мм.

Исследовано влияние ВМП металла перехода
шва к основному металлу на изменение коэффи-
циента концентрации напряжений, остаточных
сварочных напряжений и структуры поверхност-
ного слоя стыковых соединений алюминиевых
сплавов малых толщин. Показано, что увеличение
радиуса сопряжения шва с основным металлом и
устранение угловой остаточной деформации от-

гибанием после обработки ВМП обеспечивает
снижение коэффициента концентрации напряже-
ний в соединениях в 1,35…1,49 раза. Установлено,
что долговечность на базе испытаний 2⋅106 циклов
перемен напряжений для упрочненных стыковых
соединений сплава Д16Т увеличивается в 5 раз,
для сплава АМг6 — в 4 раза, для сплава 6061-Т6
— в 7 раз по сравнению с исходным после сварки
состоянием. Показано, что ВМП не снижает ста-
тическую прочность исследуемых тонколистовых
соединений.

Установлено влияние несоосности передачи
приложенной нагрузки и степени нахлеста на соп-
ротивление усталости тонколистовых нахлесточ-
ных сварных соединений алюминиевых сплавов
АМг6 и 6061-Т6, выполненных способом ИДСПЭ.
Обосновано применение ВМП зон перехода ме-
талла шва к основному металлу нахлесточных со-
единений как способа холодной правки для уст-
ранения несоосности передачи нагрузки с целью
повышения сопротивления усталости. 

Определено, что упрочнение ВМП галтельных
участков зон сплавления двух угловых швов тон-
колистовых нахлесточных соединений исследуе-
мых алюминиевых сплавов приводит к повыше-
нию их ограниченных пределов выносливости,
увеличивая циклическую долговечность до 30 раз
при отнулевом переменном нагружении. 

Аналитическим и численным методами уста-
новлено, что устранение несоосности передачи
нагрузки такими соединениями снижает напряже-
ния в зоне концентрации до 3 раз.

Приведены рекомендации для эффективного
упрочнения ВМП тонколистовых сварных соеди-
нений с целью повышения их циклической дол-
говечности и устранения остаточных сварочных
деформаций.

Институт теоретической физики
им. Н. Н. Боголюбова НАН Ук-
раины.
И. Л. Семенов (Ин-т электросвар-
ки им. Е. О. Патона НАН Украи-
ны) защитил 24 октября 2013 г.
кандидатскую диссертацию на те-
му «Влияние столкновений на эк-
ранирование макрочастиц в слабо-
ионизированной плазме».

В диссертационной работе проведен анализ
влияния столкновений между компонентами сла-
боионизированной плазмы на процессы зарядки
и экранировки макрочастиц. Предложен новый
подход к моделированию указанных процессов,
который основан на численном решении системы
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кинетических уравнений Власова с модельными
интегралами столкновений. Получены зависимос-
ти заряда макрочастиц различного размера от час-
тоты столкновений ион-нейтрала. Показано, что
в столкновительной плазме электрический потен-
циал макрочастицы всегда имеет асимптотичес-
кое поведение кулоновского типа. Проведен ана-
лиз влияния столкновений ион-нейтрала на ион-
ную силу сопротивления, которая действует на

движущуюся частицу. Показано, что ионная сила
сопротивления меняет направление при умень-
шении длины свободного пробега ионов. В слу-
чае, когда длина пробега ионов намного меньше
длины Дебая (гидродинамический режим), ионная
сила сопротивления направлена вдоль скорости
движения частицы. Получена зависимость ионной
силы сопротивления от скорости движения час-
тицы в гидродинамическом режиме.

НОВАЯ КНИГА

Виробництво зварних конструкцій: підручник для студентів вищих на-
вчальних закладів / Г. О. Кривов, К. О. Зворикін. — К.: КВЦ, 2012. — 896 с.

Изложены основные решения и типовые схемы тех-
нологических процессов изготовления сварных конст-
рукций. Рассмотрены общие вопросы технической под-
готовки производства. Приведено содержание основ-
ных технологических процессов сварочного производ-
ства, а также содержание технологических процессов
производства типовых сварных конструкций, конст-
рукций и негабаритных сооружений оболочечного
типа, емкостей, работающих под давлением, сварных
труб и трубопроводов, корпусных сварных конструк-
ций транспортных сред, машиностроительных сварных
конструкций. Приведены общие рекомендации по ком-
поновке подразделений сварочного производства.

Учебник соответствует учебной программе кредит-
ного модуля «Производство сварных конструкций»
НТУУ «Киевский политехнический институт» и
базируется на лекционном курсе, читаемом там.

Для студентов высших учебных заведений направ-
ления подготовки «Сварка», может быть полезным студентам других направлений и
специальностей, а также инженерам, занимающимся технической подготовкой сва-
рочного производства. 
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УДК 621.791:061.2/.4

НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КОНФЕРЕНЦИЯ «ПАЙКА-2013»
С 10 по 12 сентября 2013 г. в Тольяттинском го-
сударственном университете прошла международ-
ная научно-техническая конференция «Пайка-2013».
Это уже седьмая специализированная конференция
по пайке высокого уровня (всесоюзные, всероссийс-
кие, международные), проводившаяся в Тольятти.
Это связано с тем, что в Тольяттинском политех-
ническом институте, а затем в Тольяттинском го-
сударственном университете (ТГУ) с 1970 г. орга-
низована подготовка инженеров-сварщиков со спе-
циализацией по пайке. Цель конференции — по-
вышение качества паяных соединений и расширение
области применения пайки.

На конференции были представлены опубликова-
нные в сборнике доклады из четырех стран (по мере
убывания количества докладов): России, Украины,
Германии и Белоруссии, в том числе совместные,
подготовленные по итогам международного сотруд-
ничества. Среди авторов — представители 12 горо-
дов, 22 предприятий и организаций. География слу-
шателей еще шире — Москва, Подмосковье, По-
волжье, Урал, Сибирь, Дальний Восток. 16 городов,
более 25 предприятий и организаций. Тематика док-
ладов включала оценку современного состояния и
перспектив применения пайки, вопросы теории, тех-
нологии, свойств и возможностей использования но-
вых материалов и оборудования для низко- и высо-
котемпературной пайки, применения информацион-
ных технологий, методов исследований и оценки ка-
чества паяных соединений и конструкций, подготов-
ки специалистов по пайке.

Среди участников конференции были 8 докторов
и более 20 кандидатов наук, технические и науч-
ные руководители предприятий, инженерно-техни-
ческие работники, преподаватели, сотрудники и
студенты ТГУ.

В течение трех дней работы конференции сос-
тоялись четыре заседания, а также многочисленные
контакты в неформальной обстановке. Представ-
ленные доклады были актуальны, выслушаны с ин-
тересом и вниманием, вызывали вопросы и дис-
куссии.

Тематика конференции была достаточно разно-
образна, однако в ней можно выделить несколько
наиболее значимых направлений.

Так, проф. В. С. Новосадов (МГУПП, Москва)
сделал три доклада, в которых изложил физико-хи-
мические основы контактных взаимодействий твер-
дых и жидких фаз при пайке и жидкофазной тех-
нологии получения композитов. Эти исследования
очень важны с точки зрения понимания сути про-
исходящих при пайке процессов и оценке получен-
ных результатов на практике.

Чл.-кор. НАН Украины В. Ф. Хорунов предста-
вил три доклада по пайке интерметаллидных спла-
вов на основе никеля и титана, два из которых яв-
ляются плодом совместных исследований Институ-
та электросварки им. Е. О. Патона и ТГУ (проф.
Б. Н. Перевезенцев и О. Г. Убирайло). Третий док-
лад «Морфологические особенности структуры па-
яных соединений никелевых сплавов на основе ин-
терметаллида Ni3Al (д-р техн. наук С. В. Макси-
мова и др.) и доклад проф. А. И. Ковтунова и др.
«Исследование процесса формирования на стали
жаростойких покрытий системы никель–алюми-
ний» удачно развили это направление. Интерметал-
лидные сплавы активно исследуются во всем мире
и перспективны для применения, кроме горячего
тракта газотурбинных двигателей, во многих отрас-
лях промышленности.

Генеральным директором ООО «МИФИ-АМЕТО»
канд. техн. наук В. Т. Федотовым с сотрудниками
представлен ряд интересных докладов по разработке
и применению быстрозакаленных (аморфных) припо-
ев. В числе этих работ исследования в области пайки
разнородных соединений первой стенки и дивертора
ИТЭР, пайки керамики с металлами и др. «МИФИ-
АМЕТО» двадцать лет работает на рынке припоев,
и в настоящее время является основным поставщи-
ком аморфных припоев в СНГ.

Несколько докладов было представлено спе-
циалистами НП «Союз профессиональных паяль-
щиков им. С. Н. Лоцманова» (Москва), которое ра-
ботает под руководством проф. И. Н. Пашкова. В
них были освещены различные аспекты паяльного
производства России, что вызвало большой интерес
у участников конференции.

Нельзя не отметить интересные доклады предс-
тавителей Нижегородского государственного уни-
верситета, посвященные изучению флюсовых сис-
тем для высоко- (Е. И. Герасимов и др.) и низко-
температурной (Н. А. Курников и др.) пайки алю-
миния. Эти работы перекликаются с исследовани-
ями, проводимыми в ИЭС им. Е. О. Патона и в
ряде ведущих фирм мира.

Два доклада было посвящено проблеме пайки с
использованием дугового нагрева. В докладе пред-
ставителей ОАО «АВТОВАЗ» и ТГУ произведена
оценка применения технологии аргонодуговой пай-
ки при производстве кузова автомобилей, а в док-
ладе сотрудников ИЭС им. Е. О. Патона показана
возможность дуговой пайки различных материалов
с применением припоев на основе цинка. Доклады
вызвали большой интерес, особенно пайка цинко-
вым припоем. К сожалению, не были представлены
предусмотренные программой конференции докла-
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ды из Германии, которые позволили бы обсудить
эту проблему в более широком аспекте.

Большой интерес вызвал доклад по пайке тита-
новых сплавов припоями системы (Ti–Zr–(Fe, Mn,
Co)), разработанными в ИЭС им. Е. О. Патона
(В. Ф. Хорунов и др.). Приведены структура и
свойства соединений при пайке титановых сплавов
различных классов в сравнении с таковыми при ис-
пользовании известных припоев. Эти исследования
были удачно дополнены докладом представителей
ТГУ по пайке титана алюминиевыми припоями
(О. В. Шашкин и др.).

Следует отметить большую активность сотруд-
ников ТГУ, доклады которых доминировали на
конференции. Ряд докладов был посвящен очень

важной проблеме — подготовке специалистов с
высшим образованием различного профиля. Эта
информация, безусловно, важна и для вузов нашей
страны. Остальные доклады, безусловно, интерес-
ны и отражают огромный потенциал ТГУ в области
пайки и смежных областях, но разнообразны по те-
матике, что затрудняет дать им обобщающую ха-
рактеристику. Это же относится к ряду других док-
ладов, представленных на конференции.

После окончания представления докладов состо-
ялась дискуссия. Участники конференции высоко
оценили как содержание докладов, так и организа-
цию конференции.

А. Ю. Краснопевцев

УДК 621.791:061.2/.4

ОСЕННИЕ СВАРОЧНЫЕ ПРЕМЬЕРЫ 2013 г.
16–21 сентября в Эссене состоялась 18-я Между-
народная выставка-ярмарка «Сварка и Резка»
(«Schweissen&Schneiden 2013»), которая проходит
раз в четыре года и является крупнейшей в мире
специализированной выставкой. На ней были пред-
ставлены 1017 экспонентов из 40 стран, каждый чет-
вертый из которых представлял зарубежные ком-
пании. Как и ожидалось, наибольшее количество
участников было зарегистрировано от Германии
(364 предприятия/организации). Второй страной по
этому показателю оказался Китай (152), значительно
опередивший Италию (88), США (45), Францию
(31), Англию (28), Индию (19), Испанию (14), Тур-
цию (14), Южную Корею (14), Швецию (13) и Чехию
(11). Труднообъяснимым является факт участия все-
го лишь одного представителя от Японии. Выставку
посетило около 55 тыс. специалистов из 130 стран,
причем около 50 % из них из-за рубежа. Почти каж-
дый второй знакомился с экспонатами не менее двух
дней. Участники выставки отметили высокую ее по-
сещаемость, в том числе и своих стендов, а также
компетентность и многонациональность гостей. Более
60 % экспонентов отметили текущую экономическую
ситуацию их компаний как благоприятную или очень
благоприятную, а также были удовлетворены готов-
ностью специалистов осуществлять торговые сделки.
Организаторами выставки отмечено, что треть экспо-
нентов заключили договора на поставку оборудования,
расходных материалов прямо на выставке. В стоимос-
тном выражении уровень отдельных продаж достигал
суммы более 1 млн евро.

«Это подчеркивает, что выставка в Эссене дает
мощный импульс развития сварочной отрасли» —
подвел итог Galinnis, управляющий директор ком-
пании «Messe Essen». — Важные тенденции, про-
явившиеся во время выставки, — автоматизация и

интеллектуализация производства с акцентом на
эффективность, экономичность и устойчивость
процессов соединения, разки и наплавки».

Впервые в дни проведения выставки в Эссене
состоялась 66-я ассамблея МИСа, в которой при-
няли участие более 600 ученых и специалистов из
47 стран. Это предоставило делегатам ассамблеи
прекрасную возможность познакомиться с послед-
ними достижениями. В рамках ассамблеи МИСа в
первые два дня состоялась международная конфе-
ренция на тему «Автоматизация сварки».

«Успех прошедшей выставки является результа-
том партнерства между DVS и «Messe Essen», ко-
торое длится более 60 лет», — подвел итоги гене-
ральный директор DVS Kosters. — Даже сейчас мы
с нетерпением ждем следующей ведущей в мире
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тона, «Фрунзе Электрод», ТД «Лосиноостровский
электродный завод» и др. продемонстрировали ши-
рокий ассортимент продукции, позволяющий ре-
шать многие производственные задачи.

Отдельно стоит отметить стенд ОЗСМ ИЭС им.
Е. О. Патона, где был представлен широкий диа-
пазон современного сварочного оборудования —
инверторов (ВДИ-160 и др.), полуавтоматов (ПСИ-
200М и др.), сварочных тракторов (АД-277) и пр.

Посетителей также заинтересовал стенд Опытно-
го конструкторско-технического бюро ИЭС им.
Е. О. Патона, где  были представлены установки
А-1568М и А-1569М1 для автоматической дуговой
сварки под флюсом кольцевых швов роторов в глу-
бокую разделку с АСУ СУ-410.

ИЭС им. Е. О. Патона НАН Украины представил
последние разработки в области строительства
(контактная стыковая сварка арматуры железобето-
на) и железнодорожного транспорта (новое поко-
ление рельсосварочных машин).

На стендах ГК «Укртрансгаз» и Государствен-
ной администрации железнодорожного транспорта
Украины были продемонстрированы современные
достижения и перспективы развития важнейших
отраслей промышленности страны — трубопровод-
ного и железнодорожного транспорта.

Неразрушающий контроль был представлен кол-
лективным стендом Украинского общества нераз-
рушающего контроля и технической диагностики,
компаниями «Сантел Газнефтьавтоматика» (Рос-
сия), «Технотест Инжиниринг», «Ультракон» и др.

В рамках форума состоялись научно-практичес-
кие мероприятия:

— семинар «Методы и средства диагностики и
контроля технического состояния трубопроводных
систем различного диаметра»;

— конференция «Пути повышения эксплуата-
ционной безопасности и надежности железнодо-
рожного транспорта на основе инновационных тех-
нологий сварки и родственных процессов».

Специалисты ГК «Укртрансгаз» и Государствен-
ной администрации железнодорожного транспорта
Украины отметили высокий научно-прикладной
уровень представленных докладов.

Форум «Патон Экспо 2013» — это традиционное
место встречи производителей с потребителями про-
мышленной продукции и технологий, где можно об-
меняться мнениями и найти пути решения своих
задач.

В. Н. Липодаев,
А. Т. Зельниченко

О. И. ГУЩЕ — 90
Олегу Иосифовичу Гуще, док-
тору технических наук, профес-
сору, исполнилось 90 лет.

О. И. Гуща родился 25 но-
ября 1923 г. в г. Бровары Ки-
евской области. После оконча-
ния в 1948 г. Киевского инсти-
тута киноинженеров по специ-
альности инженер-электрик ра-
ботал техническим руководи-
телем Ростовского-на-Дону об-

ластного киноремобеспечения. В 1951–1961 гг. ра-
ботал в Институте горных дел АН УССР в отделе
прочности горных машин и сооружений инженером
и главным конструктором.

С 1961 г. О. И. Гуща работал в ИЭС им. Е. О.
Патона сначала старшим инженером ОКТБ, а с
1962 г. — старшим научным сотрудником отдела
прочности сварных конструкций. Занимался разра-
боткой новых методов измерения остаточных нап-
ряжений, изучением эксплуатационных нагруже-
ний, оценкой долговечности и надежности работы
сварных конструкций.

При непосредственном участии О. И. Гущи в
содружестве с академиком НАН Украины А. Н. Гу-
зем и доктором физ.-мат. наук П. Г. Махортом был
разработан новый метод измерения остаточных
напряжений в сварных соединениях, базирующийся
на эффекте акустоупругости. Выведены соотноше-
ния, указывающие на зависимость скоростей расп-
ространения акустических волн от напряжений в
твердых телах. Разработаны научные основы опре-
деления одно-, двух- и трехосевых напряжений, в
том числе остаточных сварочных напряжений без
разрушения объекта. В соавторстве с НИИ «Квант»
(Киев) создана аппаратура, позволяющая получать
необходимые измерения по новому методу опреде-
ления напряжений. Создание такого метода дало
возможность получить больший объем данных о
напряженном состоянии сварных конструкций для
оценки их работоспособности и надежной эксплу-
атации.

О. И. Гуща — автор 115 научных работ, в том
числе трех монографий в соавторстве и 18 изобре-
тений.

В настоящее время О. И. Гуща на пенсии.

НАШИ ПОЗДРАВЛЕНИЯ!
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К 100-ЛЕТИЮ СО ДНЯ РОЖДЕНИЯ Г. Л. ПЕТРОВА
В этом году исполнилось 100 лет со дня рождения
видного ученого в области металлургии и сварки,
доктора технических наук, профессора Г. Л. Пет-
рова.

Георгий Львович Петров родился в 1913 г. В
1934 г. окончил Ленинградский электросварочный
институт (ныне факультет в ЛПИ им. М. И. Кали-
нина), с которым он связал всю свою дальнейшую
творческую жизнь. В его стенах в 1940 г. он ус-
пешно защитил кандидатскую диссертацию, а в
1960 г. — докторскую.
В годы Великой Отечественной войны Г. Л. Пет-

ров принимал активное участие в военных действи-
ях на фронтах, прошел славный путь от красноар-
мейца до офицера Советской Армии.

После демобилизации Георгий Львович вновь в
ЛПИ им. М. И. Калинина занимался преподава-
тельской и научно-исследовательской работой. Как
преподаватель Г. Л. Петров пользовался большим
авторитетом среди студентов и коллег по работе,
часто выступал с докладами перед студенческой
аудиторией, в том числе вел большую методичес-
кую работу и в вузах других городов. С 1965 г.
Г. Л. Петров заведовал кафедрой, научный коллек-
тив которой под его руководством стал ведущим в
стране среди вузов.

Крупный советский ученый Г. Л. Петров извес-
тен в первую очередь своими трудами по техно-
логии сварочного производства. С его именем свя-
заны блистательные исследования по изучению не-
однородности металла сварных соединений жароп-
рочных и специальных сталей и сплавов, ее влия-
ния на качество сварки, а также поведения диффу-

зионно-подвижного водорода в металле сварных
швов, особенностей кристаллизации в условиях
сварки, созданию расчетных методов легирования
металла при ручной и автоматической сварке; им
выполнены исследования ряда процессов при кис-
лородной резке.

Г. Л. Петровым было опубликовано свыше 250
научных работ, среди них такие широко известные
среди специалистов, как монографии «Неоднород-
ность металла сварных соединений», «Сварочные
материалы», учебник «Теория сварочных процес-
сов». Пять его книг переведены и переизданы за
рубежом.

Большую работу Г. Л. Петров проводил по под-
готовке научных кадров. Свыше 50 кандидатов на-
ук подготовлены непосредственно Георгием Льво-
вичем, 12 докторских диссертаций были выполне-
ны под его научным руководством и в тесном кон-
такте с ним.

Г. Л. Петров поддерживал постоянную связь с
работниками промышленности, оказывая заводам и
научным учреждениям помощь в решении ряда
важных вопросов.

Г. Л. Петров вел большую общественную рабо-
ту. В течение многих лет являлся членом Научного
и Координационного совета по сварке, членом На-
ционального Комитета СССР по сварке, членом
секции сварки Ленинградского ОП НТО Машпро-
ма, вел другую общественную работу. 

За заслуги на фронтах Великой Отечественной
войны и труд в мирное время Г. Л. Петров награжден
орденами Отечественной войны 1-й и 2-й степеней,
Красной Звезды и многими медалями.
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УКАЗАТЕЛЬ СТАТЕЙ ЗА 2013 г.

ПЕРЕДОВИЦА

95-летие Национальной академии наук Украины и ее прези-
дента Бориса Евгеньевича Патона № 10–11

НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКИЙ РАЗДЕЛ

АЛЕШИН Н. П. Современные информационные автомати-
зированные системы акустического контроля сварки
№ 10–11
АХОНИН С. В., БЕЛОУС В. Ю., МУЖИЧЕНКО А. Ф., СЕ-
ЛИН Р. В. Математическое моделирование структурных
превращений в ЗТВ титанового сплава ВТ23 при сварке ТИГ
№ 3

БЕРНАЦКИЙ А. В. Лазерное поверхностное легирование
стальных изделий (Обзор) № 12
БОРИСОВ Ю. С., ВИГИЛЯНСКАЯ Н. В., ДЕМЬЯНОВ И. А.,
ГРИЩЕНКО А. П., МУРАШЕВ А. П. Исследование влияния
режимов электродугового напыления на структуру и свойс-
тва псевдосплавных покрытий № 12
БОРИСОВ Ю. С., ВИГИЛЯНСКАЯ Н. В., ДЕМЬЯНОВ И. А.,
ГРИЩЕНКО А. П., МУРАШОВ А. П. Исследование диспер-
гирования разнородных проволочных материалов в процессе
электродугового напыления № 2
БОРИСОВ Ю. С., ДЕМЧЕНКО В. Ф., ЛЕСНОЙ А. Б., ХАС-
КИН В. Ю., ШУБА И. В. Численное моделирование теплооб-
мена и гидродинамики при лазерно-плазменной обработке
металлических материалов № 4
БОРИСОВ Ю. С., КУЗНЕЦОВ М. В., ВОЛОС А. В., ЗАДОЯ
В. Г., КАПИТАНЧУК Л. М., СТРЕЛЬЧУК В. В., КЛАДКО
В. П., ГОРБАНЬ В. Ф. Магнетронные нанокомпозитные пок-
рытия nc-TiC/a-C № 7
БРЫЗГАЛИН А. Г. Расчет параметров обработки взрывом
для снижения остаточных напряжений в кольцевых швах
трубопроводов № 8

ВЕЛИКОИВАНЕНКО Е. А., РОЗЫНКА Г. Ф., МИЛЕНИН
А. С., ПИВТОРАК Н. И. Моделирование процессов зарожде-
ния и развития пор вязкого разрушения в сварных конструк-
циях № 9
ВИЛАРИНХО ЛОУ, ВИЛАРИНХО ЛАУРА. Современные
исследования и перспективные разработки сварочных техно-
логий в исследовательском центре «Лапрозольд-Бразилия»
№ 10–11
ВРЖИЖЕВСКИЙ Э. Л., САБОКАРЬ В. К., АХОНИН С. В.,
ПЕТРИЧЕНКО И. К. Влияние локальной термической обра-
ботки при ЭЛС титановых сплавов с силицидным упрочне-
нием на механические свойства металла швов № 2

ГАЙВОРОНСКИЙ А. А. Влияние диффузионного водорода
на сопротивляемость замедленному разрушению сварных со-
единений высокоуглеродистой стали № 5
ГДОУТОС Е. Механическое поведение и разрушение слоис-
тых конструкций № 10–11
ГОЛОВКО В. В., ПОХОДНЯ И. К. Влияние неметаллических
включений на формирование структуры металла сварных
швов высокопрочных низколегированных сталей № 6
ГОНЧАРОВ И. А., ГАЛИНИЧ В. И., МИЩЕНКО Д. Д.,
ШЕВЧУК Р. Н., ДУЧЕНКО А. Н., СУДАВЦОВА В. С. Спо-
собы управления активностью оксида кремния в шлаковых
расплавах сварочных флюсов № 2

ЖАРДИ А. Расчетное моделирование и экспериментальные
исследования процессов переплава № 10–11

ИЛЮШЕНКО В. М., НОВОСЕЛЬЦЕВ Ю. Г., БУСЫГИН
С. Л. Металлургические особенности плазменно-дуговой
сварки хромовой бронзы № 4

КОЗУЛИН С. М., ЛЫЧКО И. И., ПОДЫМА Г. С. Структура
и свойства сварных соединений стали типа 35Л, выполнен-
ных многослойной электрошлаковой сваркой № 8
КОСТИН В. А., ГРИГОРЕНКО Г. М., СОЛОМИЙЧУК Т. Г.,
ЖУКОВ В. В., ЗУБЕР Т. А. Микроструктура металла ЗТВ
соединений высокопрочной конструкционной стали WEL-
DOX 1300 № 3
КРИВЦУН И. В., КРИКЕНТ И. В., ДЕМЧЕНКО В. Ф. Моде-
лирование динамических характеристик импульсной дуги с
тугоплавким катодом № 7
КУДРЯВЦЕВ Ю., КЛЕЙМАН Я. Регулирование остаточных
сварочных напряжений: измерения, анализ усталости, упроч-
няющие обработки № 10–11
КУЧУК-ЯЦЕНКО С. И., ЧВЕРТКО П. Н., СЕМЁНОВ Л. А.,
ГУЩИН К. В., САМОТРЯСОВ С. М. Контактная стыковая
сварка изделий из высокопрочных сплавов на основе алюми-
ния № 7
КУЧУК-ЯЦЕНКО С. И., ШВЕЦ В. И., ДИДКОВСКИЙ А. В.,
АНТИПИН Е. В., КАПИТАНЧУК Л. М. Дефекты соединений
высокопрочных рельсов, выполненных контактной стыковой
сваркой оплавлением № 9
КУЧУК-ЯЦЕНКО С. И., ШВЕЦ Ю. В., ЗАГАДАРЧУК В. Ф.,
ШВЕЦ В. И., ХОМЕНКО В. И., ЖУРАВЛЕВ С. И., СУДАР-
КИН А. Я. Технология термической обработки соединений
труб из стали класса прочности К56, выполненных контакт-
ной стыковой сваркой оплавлением № 2

ЛОБАНОВ Л. М., ПАЩИН Н. А., МИХОДУЙ О. Л. Элект-
родинамическая правка элементов тонколистовых сварных
конструкций № 9
ЛОБАНОВ Л. М., ПАЩИН Н. А., ТИМОШЕНКО А. Н.,
МИХОДУЙ О.Л., ГОНЧАРОВ П. В. Влияние предваритель-
ного деформирования и электродинамической обработки на
напряженное состояние кольцевых сварных соединений
сплава АМг6 № 8
ЛОБАНОВ Л. М., ПОЗНЯКОВ В. Д., МАХНЕНКО О. В.
Образование холодных трещин в сварных соединениях высо-
копрочных сталей с пределом текучести 350…850 МПа № 7

МАКСИМОВА С. В., ХОРУНОВ В. Ф., ВОРОНОВ В. В.
Влияние величины зазора и исходного состояния припоя на
структурообразование паяных соединений титанового сплава
№ 3
МАРКАШОВА Л. И., ПОКЛЯЦКИЙ А. Г., КУШНАРЕВА
О. С. Влияние способов сварки на структуру и механические
свойства соединений алюминиевого сплава 1460 № 3
МАРКАШОВА Л. И., ТЮРИН Ю. Н., КОЛИСНИЧЕНКО
О. В., ВАЛЕВИЧ М. Л., БОГАЧЕВ Д. Г. Влияние структур-
ных параметров на механические свойства стали Р6М5 при
упрочняющей поверхностной обработке № 12
МАРЧЕНКО А. Е., СКОРИНА Н. В. Влияние технологичес-
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ОЗСО ИЭС им. Е. О. ПАТОНА — ОАО «ТУРБОАТОМУ»
Опытный завод сварочного обору-

дования Института электросварки им.
Е. О. Патона НАН Украины изготовил
для ОАО «Турбоатома» четыре комп-
лекта уникального оборудования для
автоматической дуговой сварки под
флюсом. Техническая документация
разработана ОКТБ ИЭС им. Е. О. Па-
тона. Оборудование обеспечивает ав-
томатическую дуговую сварку под
флюсом кольцевых швов в глубокую
разделку роторов мощных турбин. Это
оборудование должно заменить ста-
рое, физически и морально изношен-
ное, имеющееся на «Турбоатоме». В
состав комплекта входят:

— аппарат для сварки в узкую раз-
делку;

— источник питания постоянного
тока;

— система управления для двух портальных установок, включающая шкафы управления ап-
паратами; шкафы управления приводами; пульт управления; кабели управления.
Предусмотрена работа сварочного оборудования в трех режимах:
— НАЛАДКА — для проверки работы каждого аппарата;
— ПОЛУАВТОМАТ — для сварки одиночными швами с ручной раскладкой валиков в разделке;
— АВТОМАТ — для сварки с автоматической раскладкой валиков (1, 2 и 3 валика) и подъем

аппарата на величину слоя наплавленного металла.
Система управления обеспечивает:
— ввод оператором основных режимов сварки (напряжение дуги, скорость подачи электрода,

скорость сварки), стабилизацию и контроль отклонения параметров с выдачей светового и зву-
кового сигналов;

— ввод оператором начального (при выполнении корневого прохода) диаметра изделия и
шага подъема для автоматического поддержания заданий линейной скорости сварки при изме-
нении диаметра изделия (в процессе заполнения «разделки») и управления приводом вращения
изделия;

— возможность  сбора данных параметров сварки с использованием компьютера для системы
регистрации параметров.

Основные технические характеристики сварочных автоматов и источников питания:
Напряжение и частота питающей сети, В, Гц 3×380,50
Ток сварки, А 150…500
Напряжение на дуге, В 25…45
Наружный диаметр свариваемого изделия, мм 150…3450
Глубина разделки, мм до 400
Ширина разделки, мм 24…36
Диаметр электродной проволоки, мм 1,2…3,2
Скорость подачи проволоки, м/ч 30…350
Линейная скорость сварки, м/ч 10…30

Климатическое исполнение шкафов и пультов управления произведено согласно УХЛ4 по
ГОСТ 15150–69. Степень защиты не ниже IP55.
Проверка работоспособности оборудования в присутствии представителя «Турбоатома» про-

ведена на испытательном участке Опытного завода. Предоставленное оборудование, в любой
комплектации, может быть использовано при сварке под флюсом в узкую разделку изделий
другой конфигурации.

Во время посещения Б. Е. Патоном и И. В. Кривцуном
испытательного участка опытного завода
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ЛАЗЕРНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В СВАРКЕ И ОБРАБОТКЕ МА-
ТЕРИАЛОВ. — Киев: Международная ассоциация «Свар-
ка», 2013. — 102 с.

Сборник содержит 22 доклада, представленных на Шестой между-
народной конференции «Лазерные технологии в сварке и обработке
материалов» (27–31 мая 2013 г., ДТУ «Кацивели», Большая Ялта, Крым,
Украина), в которых отражены последние достижения в лазерной сварке,
резке, наплавке и других передовых процессах лазерной обработки
материалов. Рассматриваются перспективы применения лазерных тех-
нологий. Авторами статей являются ученые и специалисты из различных
стран мира.

СВАРКА И РОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ — НАСТОЯЩЕЕ
И БУДУЩЕЕ: Тез. стенд. докл. — Киев: ИЭС им. Е. О. Патона
НАН Украины, 2013. — 222 с.

В сборнике представлено 200 тезисов стендовых докладов между-
народной конференции «Сварка и родственные технологии — насто-
ящее и будущее» (25–26 ноября 2013 г., Киев, ИЭС им. Е. О. Патона
НАН Украины), в которых отражены научные достижения в области
сварки и родственных технологий за последние годы (пленарные до-
клады конференции опубликованы в журнале «Автоматическая сварка»,
№10–11, 2013).

СВАРКА И ТЕРМИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА ЖИВЫХ ТКАНЕЙ.
ТЕОРИЯ. ПРАКТИКА. ПЕРСПЕКТИВЫ: Материалы Восьмой
междунар. науч.-практ. конф. — Киев: ИЭС им. Е. О. Патона
НАН Украины, 2013. — 70 с.

В сборнике представлены тезисы 23 пленарных и 26 стендовых докладов
Восьмой международной научно-практической конференции «Сварка и тер-
мическая обработка живых тканей. Теория. Практика. Перспективы» (29–30
ноября 2013 г., Киев, ИЭС им. Е. О. Патона НАН Украины), в которых от-
ражены научные достижения и практические результаты в области ВЧ-элек-
тросварки и термической обработки живых мягких тканей за последние годы.
Предназначен для медицинских работников, врачей хирургического профиля,
организаторов здравоохранения, специалистов в области медицинской
техники, а также студентов старших курсов высших медицинских учебных
заведений.

Сборники в электронном виде представлены на сайте www.patonpublishinghouse.com.
Печатные версии сборников можно заказать в редакции журнала «Автоматическая сварка»:

тел./факс: (38044) 200-82-77, 200-54-84, E-mail: journal@paton.kiev.ua
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