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К 100-летию СО ДНЯ РОЖДЕНИЯ 
Б.И. МЕДОВАРА

29 марта 2016 г. испол-
няется сто лет со дня 
рождения украинского 
ученого-металлурга, 
пионера современного 
электрошлакового пе-
реплава академика НȺН 
Украины Бориса Израи-
левича Медовара.

Б.И. Медовар ² один 
из ярких представите-
лей Патоновской науч-

ной школы, достойный ученик и соратник ȿвгения 
Оскаровича и Бориса ȿвгеньевича Патонов прак-
тически всю жизнь, за исключением двух военных 
лет Второй мировой войны, проработал в Инсти-
туте электросварки им. ȿ.О. Патона Националь-
ной академии наук Украины. ɑеловек своего вре-
мени, он рос и развивался вместе с СССɊ, пережил 
его расцвет, затем распад, продолжал работать в 
независимом Украинском государстве, показывая 
новые научные результаты даже в последние годы 
своей жизни. В Интернете, энциклопедиях совет-
ского времени и независимой Украины подробно 
освещены основные достижения, награды и зва-
ния ученого, приведенные в конце статьи.

Попытаемся вспомнить незаурядную личность 
и, следуя собственным оценкам Б.И. Медовара, 
которые он неоднократно высказывал в кругу уче-
ников и коллег, расскажем о его жизненном пути 
и достижениях, становлении ученого-сварщика, 
металловеда и металлурга.

Начинал Б.И. Медовар в Институте электро-
сварки как исследователь сварочных процессов. 
Ɏронтовик±танкист, он гордился тем, что сварка 
наклонным электродом и соответствующие терми-
ны из уставов бронетанковых войск о построении 
машин «углом вперед» и «углом назад» введены в 
сварочную и технику и терминологию с его пода-
чи. После войны ученый трудился над созданием 
оборудования и технологии сварки газопроводных 
труб большого диаметра на ɏарцызском трубном 
заводе. Эта работа в 1950 г. отмечена Сталинской 
премией. Специалистам-«трубникам» хорошо 
известно, что и сегодня сварка труб большого 
диаметра осуществляется на принципах, разра-
ботанных Б.И. Медоваром в середине прошлого 
века. Отдельной яркой страницей его творческой 

жизни были изыскания в области сварки аусте-
нитных сталей и сплавов. ȿго монография «Свар-
ка жаропрочных аустенитных сталей и сплавов» 
переиздавалась три раза и по признанию многих 
сварщиков, особенно связанных с атомной энер-
гетикой, служила им повседневным настольным 
пособием. Весьма поучительной и широко из-
вестной в кругах сварщиков и металловедов ста-
ла история о защите Б.И. Медоваром докторской 
диссертации. В 19�0 г. в качестве диссертации он 
защищал второе издание упомянутой книги. Нео-
жиданно в Ученый Совет потоком пошли резко 
отрицательные отзывы, в которых утверждалось, 
что соискатель должен быть лишен кандидатской 
степени, а уж о докторской и подавно говорить 
нельзя. Нынешним соискателям ученых степеней, 
обычно защищающим диссертации без «черных» 
шаров, трудно представить себе, когда почти треть 
Совета голосует против, а положительный резуль-
тат решает всего один голос. Во всяком случае, 
после этого случая ни сварщики, ни металловеды 
не защищали докторские диссертации на основа-
нии книг.

ɀелезный характер Бориса Израилевича в пол-
ной мере проявился в это время. Вспоминая его 
академик неоднократно подчеркивал, что высто-
ять ему помогли коллеги и, прежде всего, дирек-
тор Института ² друг и учитель Борис ȿвгенье-
вич Патон.

Непрост был переход от сварки к металлур-
гии. Долгие годы Б.И. Медовар продолжал вести 
параллельно исследования как сварщик, так и ме-
таллург, создавая неизвестный к тому времени ме-
таллургический процесс ² электрошлаковый пе-
реплав (ЭШП). И все-таки стремление к новому, 
возможность создавать абсолютно прогрессивные 
технологии и оборудование победили. Шаг за ша-
гом ученый сокращал работы над сварочными 
проблемами и все больше сосредотачивал свои 
поиски и усилия учеников на создании и развитии 
ЭШП. Сегодня трудно себе представить, но со-
временный ЭШП был рожден именно в г. Ʉиеве 
в Институте электросварки и начал свое побед-
ное шествие по миру. В 1958 г. на Ɂапорожском 
электрометаллургическом заводе «Днепроспец-
сталь» и Ʉраматорском заводе тяжелого маши-
ностроения «НɄМɁ» заработали первые в мире 
печи ЭШП, а в 19�3 г. продана во Ɏранцию ли-
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цензия на использование 
отечест венной техноло-
гии. Долгие годы Ин-
ститут электросварки и 
коллектив, руководимый 
Б.И. Медоваром, были 
в мире лидерами в этой 
области металлургии. 
Печи ЭШП, созданные на 
основании их последу-
ющих разработок, про-
даны в СШȺ, Швецию, 
Германию, Японию и 

страны восточной ȿвропы. По оценкам Бори-
са Израилевича вершиной успеха для него и его 
учеников была уникальная печь для получения 
40-тонных листовых слитков ЭШП, построенная 
в Японии по лицензии ИЭС.

Следует отметить, что ЭШП стал металлурги-
ческой базой для создания мощного подводного 
флота в СССɊ. Ничего подобного не имели СШȺ 
и другие страны. Немало иных применений во-
енного назначения нашел ЭШП и дома и за гра-
ницей, в частности, для производства танковых 
пушек. Интересно, что в 1991 г. в Ʉиев приехал 
американский журналист, чтобы сфотографиро-
вать Б.И. Медовара на фоне танка Ɍ-34 во дворе 
первого корпуса Института. Этот танк ² памят-
ник Патоновцам, создавшим с ȿ.О. Патоном их 
производство в годы Отечественной войны. Но 
американец в короткой заметке подчеркнул то, что 
благодаря купленной в Институте электросварки 
лицензии на технологию ЭШП полых слитков 
американские танки не уступали советским.

Шли годы и, как это неоднократно происхо-
дило, лидерство удержать не удалось. Гонка во-
оружений и все большее сосредоточение усилий 
коллектива ИЭС на решении прикладных проблем 
военно-промышленного комплекса замедлили 
поисковые работы. В результате в независимой 
Украине в начале нового периода жизни и рабо-
ты ученый и его соратники столкнулись с тем, что 
конкуренты продвинулись далеко вперед в созда-
нии новых шлаков, новых конструкций печей и 
источников питания, моделировании ЭШП. Ɍем 
не менее Б.И. Медовару удалось и в этот непро-
стой период создать спектр новейших технологий 
ЭШП с прямой переработкой жидкого металла, 
разработать принципиально новое оборудование 
и реализовать его в промышленности.

Особенности характера Бориса Израилевича 
проявлялись при общении как со знакомыми, так 
и незнакомыми, с подчиненными и вовсе незави-
сящими от него людьми. Он был человеком увле-

кающимся, иной раз не очень выбирал выражения, 
но всегда старался поддерживать людей. Именно 
поэтому он воспитал десятки кандидатов и докторов 
наук. ɀелание и готовность помогать людям, как 
неоднократно подчеркивал сам Б.И. Медовар, он пе-
ренял у Патонов. Особенно эта черта характера про-
явилась в те годы, когда он как депутат Верховного 
Совета Украины, вел прием избирателей и старался 
помочь людям в их борьбе с бюрократической ма-
шиной советского государства.

О многом говорит и такой факт. Готовясь к перво-
му своему выступлению в СШȺ на симпозиуме по 
ЭШП (19�7 г.), он часами репетировал свой доклад 
и с помощью магнитофона корректировал произно-
шение английского языка, выученного по самоучи-
телю. Интересно, что он мог читать и общаться без 
переводчиков с коллегами не только в англоязычных 
странах, но и в Германии и во Ɏранции, читал в под-
линниках зарубежные научные статьи. Постоянное 
и целеустремленное самообучение было еще одной 
характерной чертой Медовара. Уже будучи признан-
ным ученым он не стеснялся учиться у молодых, ни-
когда не скрывал, если не знал чего-либо.

Борис Израилевич неоднократно подчеркивал, 
что его самым близким другом и помощником всю 
жизнь была жена ² Ɏрида Ʌьвовна, с которой 
они прожили вместе с 1938 г.

На Ʉавказском фронте, 1942 г.

Печь У-43�М для производства листовых слитков массой до 
9 т на шведской фирме «Ⱥвеста», Швеция, 1970 г.
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Учеников и соратников академика не раз пора-
жала его интуиция и способность, что называется 
«на кончике пера», находить решения сложней-
ших проблем. Например, уже в последнюю чет-
верть своей жизни он создал за своим рабочим 
столом низкоуглеродистую броневую сталь, сме-
ло понизив почти вдвое содержание углерода по 
сравнению с общепринятым уровнем 0,35...0,4 %, 
предложил состав нового шлака для наплавки 
валков и решился на считавшуюся невозможной 
закалку с отпуском низкоуглеродистой стали типа 
09Г2С. Во всех этих случаях практика блестяще 
подтвердила смелые догадки ученого.

Нельзя не отметить вклад Б.И. Медовара в из-
дательскую деятельность. Он оставил потомкам 
десятки книг, сотни статей, более тысячи патен-
тов. Был инициатором создания в 1975 г. сборника 
«Проблемы специальной электрометаллургии», 
впоследствии (1985 г.) преобразованного в жур-
нал, который сейчас издается под названием «Со-
временная электрометаллургия». Многие годы 

Б.И. Медовар был заместителем главного редакто-
ра этого журнала.

В заключение отметим, что и сегодня ряд разра-
боток Б.И. Медовара и его учеников еще не превзой-
дены никем в мире. Это, прежде всего, технология 
ЭШП полых слитков, обеспечивающая получение 
литого металла с физико-механическими свойства-
ми на уровне кованого металла. Не имеет и сегод-
ня равных технология ЭШП листовых слитков для 
прокатки особо толстого листа из высокопрочных 
сталей. Дело ученого живет и развивается во всем 
мире. Несмотря на хорошо понятные трудности 
нынешнего времени продолжаются исследования 
электрошлаковых процессов и в Институте электро-
сварки. В частности, созданная еще при жизни Б.И. 
Медовара технология двухконтурного ЭШП нашла 
применение при производстве биметаллов и полу-
чении слитков жаропрочных сплавов без пятнистой 
ликвации, а его давняя идея ЭШП рельсовой стали 
спустя десятилетия пробивает себе дорогу в про-
мышленное производство Украины.

Б.И. Медовар (третий слева) со своими учениками и японскими металлургами компании «Ниппон Стил» стоят на первом в 
мире листовом 40-тонном слитке ЭШП (Япония, г. Явата, 1974 г.)
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Основные даты жизни и деятельности академика НАН Украины Б.И. Медовара

Борис Израилевич Медовар родился 29 марта 191� г. 
в г. Ʉиеве.
1935±1940 гг. Студент механического факультета Ʉи-
евского индустриального института (НɌУУ «ɄПИ»).
1940±1941 гг. Инженер-технолог сварочного цеха на 
станкострои тельном заводе «Ʉоммунар» в г. Ʌубны 
Полтавской области.
1941 г. Сотрудник Института электросварки ȺН УССɊ.
1941±1943 гг. Участник Великой Отечественной войны.
1943 г. Вступил в ряды ɄПСС. Отозван для работы в 
тылу по сварке в бронекорпусном производстве.
1944 г. Награжден медалью «Ɂа оборону Ʉавказа».
1944±1947 гг. Секретарь партийного бюро Института 
электросварки им. ȿ.О. Патона ȺН УССɊ.
1944±1951 гг. Ученый секретарь Института электро-
сварки ȺН УССɊ.
1945 г. Награжден медалями «Ɂа победу над Германи-
ей в Великой Отечественной войне 1941±1945 гг.» и 
«Ɂа доблестный труд в Великой Отечественной войне 
1941±1945 гг.».
194� г. Присуждена ученая степень кандидата техни-
ческих наук.
1950 г. Присуждена Государственная премия СССɊ.
1950 г. ɑлен редколлегии журнала «Ⱥвтоматическая 
сварка».
1958 г. ɑлен Ʉоординационного совета по сварке Ин-
ститута электросварки им. ȿ.О. Патона ȺН УССɊ.
1959 г. Ɋуководитель отдела физико-металлургических 
процессов сварки и рафинирования аустенитных ста-
лей и сплавов Института электросварки им. ȿ.О. Па-
тона ȺН УССɊ.
1959 г. Присуждена премия им. Д.Ʉ. ɑернова.
1959 г. Награжден Почетной грамотой НɌО «Маш-
пром» за работу «Механизация и автоматизация сва-
рочного производства», отмеченную первой премией 
на Всесоюзном конкурсе сварки.
19�0 г. Ɂащитил докторскую диссертацию по моногра-
фии «Сварка аустенитных сталей и сплавов».
19�3 г. ɑлен Научного совета Государственного коми-
тета СССɊ по науке и технике по проблеме «Новые 
процессы сварки и сварные конструкции».
19�3 г. Присуждена Ʌенинская премия.
19�5 г. Председатель секции «Металлургические ме-
тоды улучшения металлов и сплавов» Научного совета 
ȺН УССɊ по проблеме «Новые процессы получения и 
обработки металлических материалов».
19�5 г. Награжден Дипломом почета ВДНɏ СССɊ за 
достижения в обла сти электрошлаковой технологии.
19�5 г. Награжден медалью «;; лет Победы над Гер-
манией».

19�9 г. Избран членом-корреспондентом Ⱥкадемии 
наук УССɊ.
1970 г. Награжден медалью «Ɂа доблестный труд. В 
ознаменование 100-летия со дня рождения Владимира 
Ильича Ʌенина».
1973 г. Избран действительным членом ȺН УССɊ. 
ɑлен комиссии «ɑерная металлургия» Научного совета 
Государственного комитета СССɊ по науке и технике и 
Президиума ȺН СССɊ по проблеме научно-техниче-
ского и социально-экономического прогнозирования.
1974±1980 гг. Сопредседатель советско-американской 
группы по ЭШП в рамках советско-американского со-
трудничества по специальной электрометаллургии.
1974 г. Награжден почетной грамотой японской ме-
таллургической компании «Ниппон стил» («Синнихон 
сейтецу»).
1975 г. Награжден медалью «;;; лет Победы в Вели-
кой Отечественной войне».
197� г. Награжден орденом Ɍрудового Ʉрасного Ɂна-
мени.
1978 г. Присуждена государственная премия УССɊ.
1978 г. Награжден почетным знаком корпорации «Ве-
стингхауз электрик» (отделение атомной энергетики).
1978 г. Присвоено звание почетного члена Исследова-
тельского института Университета Ʉарнеги-Меллона в 
г. Питтсбурге, СШȺ.
1980 г. Избран депутатом Верховного Совета Укра-
инской ССɊ 10-го созыва. ɑлен постоянной комиссии 
Верховного Совета Украинской ССɊ по тяжелой про-
мышленности.
1980 г. Награжден Почетной Ʌенинской грамотой.
1980 г. Награжден орденом Ɍрудового Ʉрасного Ɂна-
мени.
1982 г. ɑлен Научного совета Государственного коми-
тета СССɊ по науке и технике по проблеме «Малоот-
ходные технологические процессы производства точ-
ных заготовок и деталей машиностроения».
1982 г. Награжден медалью «В память 1500-летия Ʉи-
ева».
1982 г. Награжден Почетным знаком «Ɂаслуженный 
работник» , степени, Почетным дипломом завода 
Польди СОНП в г. Ʉладно (ɑССɊ), Почетным знаком 
, степени Общества чехословацко-советской дружбы.
1984 г. Присуждена премия Совета Министров СССɊ.
1985 г. Избран депутатом Верховного Совета Украин-
ской ССɊ 11-го созыва.
1985 г. Награжден орденом Отечественной войны ,, 
степени и медалью «;/ лет Победы над Германией».
1985 г. Указом Государственного Совета НɊБ награжден 
медалью «40 лет победы над гитлеровским фашизмом».
1989 г. Премɿя ɿм. ȯ.О. Патона НȺН Украʀни.
2004 г. Державна премɿя Украʀни (посмертно).

Редколлегия журнала
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ɫоɫɬоɹɥаɫɶ 6-ɹ Меɠɞɭɧаɪоɞɧаɹ ɤоɧɮеɪеɧɰɢɹ, ɩо-
ɫɜɹɳеɧɧаɹ ɦоɞеɥɢɪоɜаɧɢɸ ɦеɬаɥɥɭɪɝɢɱеɫɤɢɯ 
ɩɪоɰеɫɫоɜ ɜ ɩɪоɢɡɜоɞɫɬɜе ɫɬаɥɢ «SteelSim 2015».

Ʉоɧɮеɪеɧɰɢɹ оɪɝаɧɢɡоɜаɧа ɂɬаɥɶɹɧɫɤɢɦ оɛ-
ɳеɫɬɜоɦ ɦеɬаɥɥɭɪɝɢɢ (Associazione Italiana di 
Metallurgia (AIM)) ɩɪɢ ɩоɞɞеɪɠɤе ɤоɦɩаɧɢɣ Ecotre 
Valente (ɂɬаɥɢɹ), -MatPro (ȼеɥɢɤоɛɪɢɬаɧɢɹ), 
Thermo-Calc Software AB (ɒɜеɰɢɹ), Transvalor 
S.A. (Ɏɪаɧɰɢɹ) ɢ TES (ɂɬаɥɢɹ). ɉɪеɞɫеɞаɬеɥɢ 
ɤоɧɮеɪеɧɰɢɢ ² ɩɪеɡɢɞеɧɬ AIM ɩɪоɮ. Ʉаɪɥо Ма-
ɩеɥɥɢ (ɂɬаɥɢɹ) ɢ ɩɪоɮ. Ȼɪɭɧо Ȼɷɤɦаɣɪ (Аɜɫɬɪɢɹ). 
ȼ ɫоɫɬаɜ ɧаɭɱɧоɝо ɤоɦɢɬеɬа ɤоɧɮеɪеɧɰɢɢ ɜоɲɥɢ 
ɩɪеɞɫɬаɜɢɬеɥɢ Ƚеɪɦаɧɢɢ, ɂɬаɥɢɢ, Ʉаɧаɞɵ, ɑеɯɢɢ, 
Аɜɫɬɪɢɢ, Ɏɪаɧɰɢɢ.

ȼ ɪаɛоɬе ɤоɧɮеɪеɧɰɢɢ ɩɪɢɧɹɥɢ ɭɱаɫɬɢе ɩɪеɞ-
ɫɬаɜɢɬеɥɢ ɧе ɬоɥɶɤо ɭɧɢɜеɪɫɢɬеɬоɜ ɢ ɧаɭɱɧо-ɢɫ-
ɫɥеɞоɜаɬеɥɶɫɤɢɯ ɰеɧɬɪоɜ (ɛоɥее 50 оɪɝаɧɢɡаɰɢɣ), 
ɧо ɢ ɩɪеɞɫɬаɜɢɬеɥɢ ɤɪɭɩɧɵɯ ɩɪоɦɵɲɥеɧɧɵɯ 
ɤоɦɩаɧɢɣ: Danieli (ɂɬаɥɢɹ), SMS Mevac (Ƚеɪɦа-
ɧɢɹ), POSCO (ɘɠɧаɹ Ʉоɪеɹ), VoestAlpine Stahl 
(Аɜɫɬɪɢɹ), ArcelorMittal (Ɏɪаɧɰɢɹ), ThyssenKrupp 
Steel (Ƚеɪɦаɧɢɹ), VDEh (Ƚеɪɦаɧɢɹ), Mintek (ɘАɊ), 
TATA Steel (ɇɢɞеɪɥаɧɞɵ), Finkl Steel (Ʉаɧаɞа) ɢ ɞɪ.

ȼ ɬеɱеɧɢе ɬɪеɯ ɞɧеɣ ɪаɛоɬаɥɢ ɫеɤɰɢɢ: ɜɧеɩеɱ-
ɧаɹ оɛɪаɛоɬɤа ɫɬаɥɢ, ɪаɡɥɢɜɤа ɢ ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢе (5 
ɞоɤɥаɞоɜ); ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢе ɢ ɩɪоɤаɬɤа (4); ɫɬаɥеɩɥа-
ɜɢɥɶɧое ɩɪоɢɡɜоɞɫɬɜо ɢ ɬеɩɥоɜɵе ɩɪоɰеɫɫɵ ɜ ɦе-
ɬаɥɥɭɪɝɢɢ (7); ɩɪоɝɧоɡɢɪоɜаɧɢе ɦɢɤɪоɫɬɪɭɤɬɭɪɵ 
(13); ɪаɡɥɢɜɤа ɢ ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢе (22); ɮоɪɦоɢɡɦеɧе-
ɧɢе ɢ ɬеɪɦоɦеɯаɧɢɱеɫɤаɹ оɛɪаɛоɬɤа ɦеɬаɥɥа (3). 
Ɍаɤɠе ɩɪеɞɫɬаɜɥеɧо 5 ɫɬеɧɞоɜɵɯ ɞоɤɥаɞоɜ. ȼɫеɝо 
ɡаɫɥɭɲаɧо ɢ оɛɫɭɠɞеɧо 60 ɞоɤɥаɞоɜ ɩɪеɞɫɬаɜɥеɧ-
ɧɵɯ ɫɩеɰɢаɥɢɫɬаɦɢ ɢɡ 1� ɫɬɪаɧ ɦɢɪа: Ƚеɪɦаɧɢɢ 
(14), Аɜɫɬɪɢɢ (7), ȼеɥɢɤоɛɪɢɬаɧɢɢ (6), ɉоɥɶɲɢ 
(5), ɂɬаɥɢɢ (4), ɒɜеɰɢɢ (3) ɢ ɞɪ.

Моɞеɥɢɪоɜаɧɢɸ ɩɪоɰеɫɫоɜ ɫɩеɰɢаɥɶɧоɣ ɷɥеɤ-
ɬɪоɦеɬаɥɥɭɪɝɢɢ ɩоɫɜɹɳеɧо 3 ɪаɛоɬɵ: оɞɧа ɩо 
ɗɒɉ >1@ ɢ ɞɜе ɩо ȼȾɉ >2, 3@.

ɉɪоɮ. Ȼ. Ȼɷɤɦаɣɪ (Montanuniversitaet Leoben, 
Аɜɫɬɪɢɹ) ɜ ɫɜоеɦ ɜɫɬɭɩɢɬеɥɶɧоɦ ɞоɤɥаɞе оɬɦеɬɢɥ, 
ɱɬо ɜɵɱɢɫɥɢɬеɥɶɧаɹ ɬеɯɧɢɤа ɜ ɫɬаɥеɩɥаɜɢɥɶɧоɦ 
ɩɪоɢɡɜоɞɫɬɜе ɩɪɢɦеɧɹеɬɫɹ ɭɠе ɩоɱɬɢ 60 ɥеɬ ɢ ɩɢ-
оɧеɪоɦ ɜ ɷɬоɣ оɛɥаɫɬɢ ɜ 1�57 ɝ. ɫɬаɥа ɛɪɢɬаɧɫɤаɹ 
аɫɫоɰɢаɰɢɹ BISRA.

Ȼоɥɶɲоɣ ɢɧɬеɪеɫ ɫɪеɞɢ ɭɱаɫɬɧɢɤоɜ ɤоɧɮеɪеɧ-
ɰɢɢ ɜɵɡɜаɥ ɞоɤɥаɞ ɤоɦɩаɧɢɢ Danieli (ɂɬаɥɢɹ), 
ɩоɫɜɹɳеɧɧɵɣ ɫоɡɞаɧɢɸ ɢɫɤɭɫɫɬɜеɧɧоɣ ɧеɣɪоɧ-
ɧоɣ ɫеɬɢ ɞɥɹ оɬɫɥеɠɢɜаɧɢɹ ɢ ɩɪоɝɧоɡɢɪоɜаɧɢɹ 
ɬеɦɩеɪаɬɭɪɵ ɦеɬаɥɥɢɱеɫɤоɣ ɜаɧɧɵ ɩɪɢ Ⱦɋɉ >4@. 
ȼ ɫɪеɞе MatLab ɫоɡɞаɧа ɧеɣɪоɧɧаɹ ɫеɬɶ, ɤоɬоɪɭɸ 
оɛɭɱɢɥɢ ɧа оɫɧоɜе 1240 ɪеаɥɶɧɵɯ ɩɥаɜоɤ. ɋɬа-
ɬɢɫɬɢɱеɫɤаɹ ɩɪоɜеɪɤа ɫеɬɢ ɩоɤаɡаɥа, ɱɬо ɫɪеɞɧɹɹ 
оɲɢɛɤа ɩɪоɝɧоɡɢɪоɜаɧɢɹ ɬеɦɩеɪаɬɭɪɵ ɫоɫɬаɜɢ-
ɥа 4,2 оɋ, а ɪеɝɪеɫɫɢɹ ɧаɯоɞɢɬɫɹ ɧа ɭɪоɜɧе 0,86. 
Ɍаɤоɣ ɪеɡɭɥɶɬаɬ ɪаɡɪаɛоɬɱɢɤɢ ɫоɱɥɢ ɭɞаɱɧɵɦ ɢ 
ɜɧеɞɪɢɥɢ ɦоɞеɥɶ ɧа ɡаɜоɞе Acciaierie Bertoli Safau 
(ɂɬаɥɢɹ). ȼ ɬеɱеɧɢе 236 ɩɥаɜоɤ ɛɵɥ ɩɪоɜеɞеɧ еɳе 
оɞɢɧ ɰɢɤɥ оɛɭɱеɧɢɹ ɢ аɞаɩɬаɰɢɢ, ɩоɫɥе ɱеɝо ɫеɬɶ 
аɤɬɢɜɧо ɪаɛоɬаɥа ɧа ɩɪоɬɹɠеɧɢɢ 547 ɩɥаɜоɤ. Ȼɥа-
ɝоɞаɪɹ ɢɫɩоɥɶɡоɜаɧɢɸ ɧеɣɪоɧɧоɣ ɫеɬɢ ɭɞаɥоɫɶ 
ɞоɛɢɬɶɫɹ ɫɧɢɠеɧɢɹ ɬеɦɩеɪаɬɭɪɵ ɜаɧɧɵ ɧа 10 оɋ ɢ 
ɫɧɢɡɢɬɶ ɷɧеɪɝоɡаɬɪаɬɵ ɧа ɩɥаɜɤɭ.

ɇаɢɛоɥɶɲее ɱɢɫɥо ɞоɤɥаɞоɜ (22) ɛɵɥо ɩɪеɞ-
ɫɬаɜɥеɧо ɜ ɫеɤɰɢɢ «Ɋаɡɥɢɜɤа ɢ ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢе».

ɉɪеɞɫɬаɜɢɬеɥɶ TATA Steel (ɇɢɞеɪɥаɧɞɵ) 
Ⱦ. ȼаɧ Ɉɞɢɤ ɩоɤаɡаɥ ɪеɡɭɥɶɬаɬɵ ɢɫɫɥеɞоɜаɧɢɹ 
ɜɥɢɹɧɢɹ ɬеɯɧоɥоɝɢɱеɫɤɢɯ ɩаɪаɦеɬɪоɜ ɪаɡɥɢɜɤɢ 
ɧа ɯаɪаɤɬеɪ ɞɜɢɠеɧɢɹ ɩоɬоɤоɜ ɦеɬаɥɥа ɜ ɤɪɢɫɬаɥ-
ɥɢɡаɬоɪе ɩɪɢ ɧеɩɪеɪɵɜɧоɣ ɪаɡɥɢɜɤе ɫɥɹɛоɜɵɯ ɡа-
ɝоɬоɜоɤ 225î1300/1500/1700 ɦɦ ɧа МɇɅɁ ʋ 21 
ɡаɜоɞа TATA Steel Ijmuiden >5@. Ɉɧ оɬɦеɬɢɥ, ɱɬо 
оɩɵɬ TATA Steel Ijmuiden ɩоɡɜоɥɹеɬ ɭɬɜеɪɠɞаɬɶ, 
ɱɬо оɫоɛеɧɧоɫɬɢ ɞɜɢɠеɧɢɹ ɦеɬаɥɥа ɜɛɥɢɡɢ ɦеɧɢ-
ɫɤа ɩɪɹɦо ɜɥɢɹɸɬ ɧа оɛɪаɡоɜаɧɢе ɩоɜеɪɯɧоɫɬɧɵɯ 
ɞеɮеɤɬоɜ ɜ ɧеɩɪеɪɵɜɧо ɥɢɬоɣ ɡаɝоɬоɜɤе, а оɪɝа-
ɧɢɡаɰɢɹ ɞɜɢɠеɧɢɹ ɦеɬаɥɥа ɫ ɞɜоɣɧɵɦ ɡаɜɢɯɪеɧɢ-
еɦ оɛеɫɩеɱɢɜаеɬ ɫɧɢɠеɧɢе ɞеɮеɤɬɧоɫɬɢ. ȼ ɪаɛо-
ɬе ɢɫɫɥеɞоɜаɧɵ ɜɥɢɹɧɢе ɧа ɞɜɢɠеɧɢе ɦеɬаɥɥа ɜ 
ɤɪɢɫɬаɥɥɢɡаɬоɪе ɷɥеɤɬɪоɦаɝɧɢɬɧоɝо ɬоɪɦоɠеɧɢɹ 
(ɭɫɬɪоɣɫɬɜа ɬоɪɦоɠеɧɢɹ ɪаɫɩоɥоɠеɧɵ ɜ ɜеɪɯɧеɣ 
ɢ ɧɢɠɧеɣ ɱаɫɬɹɯ ɤɪɢɫɬаɥɥɢɡаɬоɪа), ɲɢɪɢɧɵ ɤɪɢ-
ɫɬаɥɥɢɡаɬоɪа (1300, 1500 ɢ 1700 ɦɦ) ɢ ɫɤоɪоɫɬɢ 
ɪаɡɥɢɜɤɢ (1,85, 1,60 ɢ 1,45 ɦ/ɦɢɧ ɫооɬɜеɬɫɬɜеɧɧо 
ɞɥɹ оɛеɫɩеɱеɧɢɹ оɞɢɧаɤоɜоɣ ɩɪоɢɡɜоɞɢɬеɥɶɧо-
ɫɬɢ). Ɋаɫɫɦоɬɪеɧɵ ɬɪɢ ɜаɪɢаɧɬа ɪаɛоɬɵ ɭɫɬɪоɣɫɬɜ 
ɷɥеɤɬɪоɦаɝɧɢɬɧоɝо ɬоɪɦоɠеɧɢɹ: ɬоɪɦоɠеɧɢе оɬ-
ɤɥɸɱеɧо; ɜɤɥɸɱеɧо; ɜɤɥɸɱеɧо ɬоɥɶɤо ɧɢɠɧее ɬоɪ-
ɦоɡɹɳее ɭɫɬɪоɣɫɬɜо, а ɜеɪɯɧее оɬɤɥɸɱеɧо. ɉɪɢ 
оɬɤɥɸɱеɧɧоɦ ɬоɪɦоɠеɧɢɢ ɢɦееɬ ɦеɫɬо ɝɥɭɛоɤое 
ɩɪоɧɢɤɧоɜеɧɢе ɫɬɪɭɢ ɠɢɞɤоɣ ɫɬаɥɢ ɜ ɤɪɢɫɬаɥɥɢ-
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ɡаɬоɪ, ɱɬо ɧеɝаɬɢɜɧо ɜɥɢɹеɬ ɧа ɪоɫɬ ɬɜеɪɞоɣ ɤоɪоɱ-
ɤɢ ɢ ɭɜеɥɢɱɢɜаеɬ ɪɢɫɤ ɡаɯɜаɬɵɜаɧɢɹ ɧеɦеɬаɥɥɢɱе-
ɫɤɢɯ ɜɤɥɸɱеɧɢɣ. ȼɤɥɸɱеɧɢе ɜеɪɯɧеɝо ɢ ɧɢɠɧеɝо 
ɭɫɬɪоɣɫɬɜ ɬоɪɦоɠеɧɢɹ ɪеɡɤо ɭɦеɧɶɲаеɬ ɝɥɭɛɢɧɭ 
ɩɪоɧɢɤɧоɜеɧɢɹ ɫɬɪɭɢ, оɞɧаɤо ɧе ɫɩоɫоɛɫɬɜɭеɬ ɪаɡ-
ɜɢɬɢɸ ɜɬоɪɢɱɧɵɯ ɡаɜɢɯɪеɧɢɣ. ȼɤɥɸɱеɧɢе ɬоɥɶɤо 
ɧɢɠɧеɝо ɭɫɬɪоɣɫɬɜа ɬоɪɦоɠеɧɢɹ ɧе ɬоɥɶɤо ɫɧɢɠа-
еɬ ɫɤоɪоɫɬɶ ɫɬɪɭɢ, ɧо ɢ ɫɩоɫоɛɫɬɜɭеɬ оɛɪаɡоɜаɧɢɸ 
ɞɜоɣɧɵɯ ɡаɜɢɯɪеɧɢɣ ɫ ɧеɛоɥɶɲоɣ ɰɢɪɤɭɥɹɰɢеɣ 
ɜɛɥɢɡɢ ɦеɧɢɫɤа. ɂɧɬеɪеɫɧо, ɱɬо ɛоɥɶɲаɹ ɱаɫɬɶ 
ɫоɪɬаɦеɧɬа ɧа Ijmuiden ɋɋ21 ɫеɝоɞɧɹ ɪаɡɥɢɜаеɬɫɹ 
ɫ ɢɫɩоɥɶɡоɜаɧɢеɦ ɜеɪɯɧеɝо ɢ ɧɢɠɧеɝо ɭɫɬɪоɣɫɬɜ 
ɬоɪɦоɠеɧɢɹ, ɩоɷɬоɦɭ ɪеɡɭɥɶɬаɬɵ ɞаɧɧоɣ ɪаɛоɬɵ 
ɧаɜеɪɧɹɤа ɫɬаɧɭɬ оɫɧоɜаɧɢеɦ ɞɥɹ ɩɪоɜеɞеɧɢɹ ɛо-
ɥее ɝɥɭɛоɤɢɯ ɢɫɫɥеɞоɜаɧɢɣ ɢ, ɜоɡɦоɠɧо, ɩоɡɜоɥɹɬ 
ɪеɲɢɬɶ ɩɪоɛɥеɦɭ ɩоɜеɪɯɧоɫɬɧɵɯ ɞеɮеɤɬоɜ ɜ ɧе-
ɩɪеɪɵɜɧо ɥɢɬɵɯ ɡаɝоɬоɜɤаɯ.

ɉɪоɮ. Ⱦ. ɒаɪɢаɪɢ (ETS, Ʉаɧаɞа) ɩɪеɞɫɬаɜɢɥ 
ɪеɡɭɥɶɬаɬɵ ɪаɛоɬɵ ɩо ɢɫɫɥеɞоɜаɧɢɸ ɜɥɢɹɧɢɹ ɬеɯ-
ɧоɥоɝɢɱеɫɤɢɯ ɩаɪаɦеɬɪоɜ ɪаɡɥɢɜɤɢ ɧа ɜɪеɦɹ ɡа-
ɬɜеɪɞеɜаɧɢɹ ɫɥɢɬɤа >6@. ȼ ɩɪоɝɪаɦɦе Transvalor 
TherCast ɦоɞеɥɢɪоɜаɥɢ ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢе 40-ɬоɧɧɵɯ 
ɫɥɢɬɤоɜ ɢɡ ɧɢɡɤоɥеɝɢɪоɜаɧɧоɣ ɫɬаɥɢ 25CrMo4 ɢ 
ɧеɪɠаɜеɸɳеɣ ɫɬаɥɢ 25-20. Ⱦɥɹ ɢɡɭɱеɧɢɹ ɜɥɢɹɧɢɹ 
ɬеɦɩеɪаɬɭɪɵ ɩоɞоɝɪеɜа ɢɡɥоɠɧɢɰɵ, ɜɪеɦеɧɢ (ɫɤо-
ɪоɫɬɢ) ɢ ɬеɦɩеɪаɬɭɪɵ ɪаɡɥɢɜɤɢ ɩɪоɜеɥɢ ɫеɪɢɸ 
ɢɡ 54 ɱɢɫɥеɧɧɵɯ ɷɤɫɩеɪɢɦеɧɬоɜ ɫ ɢɫɩоɥɶɡоɜаɧɢ-
еɦ ɤаɧаɞɫɤоɝо ɫɭɩеɪɤоɦɩɶɸɬеɪа. ɍɫɬаɧоɜɥеɧо, 
ɱɬо ɫɤоɪоɫɬɶ ɡаɥɢɜɤɢ ɧеɡɧаɱɢɬеɥɶɧо ɜɥɢɹеɬ ɧа 
ɜɪеɦɹ ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢɹ: ɩɪɢ ɭɜеɥɢɱеɧɢɢ ɫɤоɪоɫɬɢ ɜ 
1,5 ɪаɡа ɩɪоɞоɥɠɢɬеɥɶɧоɫɬɶ ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢɹ ɭɜеɥɢ-
ɱɢɜаеɬɫɹ ɧа 10 ɦɢɧ (1,2 �). ɉɪоɞоɥɠɢɬеɥɶɧоɫɬɶ 
ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢɹ ɫɥɢɬɤа ɦоɠɧо ɭɦеɧɶɲɢɬɶ ɩоɱɬɢ ɧа 
1,6 ɱ (12 �), еɫɥɢ оɞɧоɜɪеɦеɧɧо ɫɧɢɡɢɬɶ ɬеɦɩе-
ɪаɬɭɪɭ ɪаɡɥɢɜɤɢ ɢ ɭɦеɧɶɲɢɬɶ ɩоɞоɝɪеɜ ɢɡɥоɠɧɢ-
ɰɵ. ȼɪеɦɹ ɡаɬɜеɪɞеɧɢɹ ɫɥɢɬɤа ɭɜеɥɢɱɢɜаеɬɫɹ ɩɪɢ 
ɩоɜɵɲеɧɢɢ ɬеɦɩеɪаɬɭɪɵ ɩоɞоɝɪеɜа ɢɡɥоɠɧɢɰɵ 
ɫ 13,01 ɱ ɞо 13,7� ɱ ɩɪɢ ɭɜеɥɢɱеɧɢɢ ɬеɦɩеɪаɬɭ-
ɪɵ ɩоɞоɝɪеɜа ɞо 350 оɋ ɢ ɬеɦɩеɪаɬɭɪе ɪаɡɥɢɜɤɢ 
1570 оɋ. ɂɧɬеɪеɫɧо, ɱɬо ɩɪɢ ɞаɥɶɧеɣɲеɦ ɩоɜɵ-
ɲеɧɢɢ ɬеɦɩеɪаɬɭɪɵ ɢɡɥоɠɧɢɰɵ ɞо 550 оɋ ɜɪеɦɹ 
ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢɹ ɫɥɢɬɤа ɭɦеɧɶɲаеɬɫɹ ɢ ɫоɫɬаɜɥɹеɬ 
13,34 ɱ. Ⱦɥɹ ɩɪоɜеɪɤɢ ɪеɡɭɥɶɬаɬоɜ ɦоɞеɥɢɪоɜаɧɢɹ 
ɧа ɡаɜоɞе ɤоɦɩаɧɢɢ Finkl Steel оɬɥɢɥɢ 40-ɬоɧɧɵɣ 
ɫɥɢɬоɤ ɢɡ ɫɬаɥɢ 25CrMo4, оɞɧаɤо ɬеɯɧоɥоɝɢɱеɫɤɢе 
ɩаɪаɦеɬɪɵ, ɜɵɛɪаɧɧɵе ɞɥɹ оɬɥɢɜɤɢ ɬаɤоɝо ɫɥɢɬɤа, 
аɜɬоɪɵ ɧе ɪаɫɤɪɵɜаɸɬ. ȼо ɜɪеɦɹ ɡаɥɢɜɤɢ ɢ ɜо ɜɪе-
ɦɹ ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢɹ ɢɡɦеɪɹɥɢ ɬеɦɩеɪаɬɭɪɭ ɢɡɥоɠɧɢ-
ɰɵ. Ɋаɫɱеɬɧɵе ɞаɧɧɵе ɯоɪоɲо ɫоɝɥаɫɭɸɬɫɹ ɫ ɪе-
ɡɭɥɶɬаɬаɦɢ ɪеаɥɶɧоɝо ɷɤɫɩеɪɢɦеɧɬа, ɪаɫɯоɠɞеɧɢе 
ɦеɠɞɭ ɢɡɦеɪеɧɧоɣ ɢ ɪаɫɫɱɢɬаɧɧоɣ ɬеɦɩеɪаɬɭɪоɣ 
ɢɡɥоɠɧɢɰɵ ɫоɫɬаɜɢɥɢ ɦеɧее 4 �.

ɇа оɫɧоɜе ɩɪɢɜеɞеɧɧɵɯ ɞаɧɧɵɯ аɜɬоɪаɦɢ ɪа-
ɛоɬɵ ɩоɫɬɪоеɧ ɝɪаɮɢɤ ɡаɜɢɫɢɦоɫɬɢ ɜɪеɦеɧɢ ɡа-

ɬɜеɪɞеɜаɧɢɹ ɫɥɢɬɤа оɬ ɬеɦɩеɪаɬɭɪɵ ɩоɞоɝɪеɜа 
ɢɡɥоɠɧɢɰɵ, ɤоɬоɪɵɣ еɳе ɪаɡ ɩоɤаɡɵɜаеɬ, ɱɬо ɩɪɢ 
ɭɜеɥɢɱеɧɢɢ ɩоɞоɝɪеɜа ɜɪеɦɹ ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢɹ ɦо-
ɠеɬ ɭɦеɧɶɲаɬɶɫɹ. Аɜɬоɪɵ ɩоɥɭɱɢɥɢ ɧеоɛɵɱɧɵе 
ɪеɡɭɥɶɬаɬɵ ɢ, ɜоɡɦоɠɧо, оɛɧаɪɭɠɢɥɢ ɧоɜое ɢɧɬе-
ɪеɫɧое ɹɜɥеɧɢе, оɞɧаɤо ɧɢɤаɤɢɯ оɛɴɹɫɧеɧɢɣ еɝо ɜ 
ɞаɧɧоɦ ɞоɤɥаɞе ɩɪɢɜеɞеɧо ɧе ɛɵɥо.

ȼ ɪаɛоɬе ɤоɧɮеɪеɧɰɢɢ ɩɪɢɧɢɦаɥɢ ɭɱаɫɬɢе ɩɪеɞ-
ɫɬаɜɢɬеɥɢ ɤоɦɩаɧɢɣ-ɪаɡɪаɛоɬɱɢɤоɜ ɩɪоɝɪаɦɦɧоɝо 
оɛеɫɩеɱеɧɢɹ ɞɥɹ ɤоɦɩɶɸɬеɪɧоɝо ɦоɞеɥɢɪоɜаɧɢɹ, ɜ 
ɬоɦ ɱɢɫɥе ɢ ɞɥɹ ɦоɞеɥɢɪоɜаɧɢɹ ɦеɬаɥɥɭɪɝɢɱеɫɤɢɯ 
ɩɪоɰеɫɫоɜ (MAGMA, ANSYS Fluent, ProCAST, 
DeForm, Forge, Thercast, Thermo-Calc ɢ ɞɪ.).

ɉɪеɞɫɬаɜɢɬеɥɶ MAGMA (Ƚеɪɦаɧɢɹ) ɂ. ɏаɧ оɛ-
ɪаɬɢɥ ɜɧɢɦаɧɢе ɧа ɬо, ɱɬо ɫоɛɫɬɜеɧɧо ɦоɞеɥɢɪоɜа-
ɧɢе ɞоɫɬɢɝɥо ɧаɫɬоɥɶɤо ɜɵɫоɤоɝо ɭɪоɜɧɹ, ɱɬо ɪаɫ-
ɱеɬ ɡаɥɢɜɤɢ ɢ ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢɹ ɫɥɢɬɤа ɫɬаɥ ɞоɫɬаɬоɱɧо 
ɩɪоɫɬоɣ ɡаɞаɱеɣ. ɉоɷɬоɦɭ ɧеоɛɯоɞɢɦо ɩеɪеɣɬɢ ɤ оɩ-
ɬɢɦɢɡаɰɢɢ ɦоɞеɥɢɪоɜаɧɢɹ ɞɥɹ ɩоɜɵɲеɧɢɹ ɢɧɮоɪ-
ɦаɬɢɜɧоɫɬɢ ɪеɡɭɥɶɬаɬоɜ ɢ ɭɦеɧɶɲеɧɢɹ ɬɪɭɞоɡаɬɪаɬ, 
ɧеоɛɯоɞɢɦɵɯ ɞɥɹ ɢɯ ɩоɥɭɱеɧɢɹ >7@. Ɉɧ оɬɦеɬɢɥ, ɱɬо 
ɩɪоɜеɞеɧɢе ɢ оɩɬɢɦɢɡаɰɢɹ ɰɢɤɥа ɱɢɫɥеɧɧɵɯ ɷɤɫɩе-
ɪɢɦеɧɬоɜ ɩоɡɜоɥɹеɬ оɩɪеɞеɥɢɬɶ ɧаɢɛоɥее ɜаɠɧɵе 
ɬеɯɧоɥоɝɢɱеɫɤɢе ɩаɪаɦеɬɪɵ ɩɪоɰеɫɫа.

ɂɧɬеɪеɫɧо, ɱɬо оɫɧоɜɧаɹ ɱаɫɬɶ ɩɪеɞɫɬаɜɥеɧ-
ɧɵɯ ɜ ɞоɤɥаɞаɯ ɪеɡɭɥɶɬаɬоɜ ɦоɞеɥɢɪоɜаɧɢɹ ɩɪо-
ɰеɫɫоɜ ɡаɬɜеɪɞеɜаɧɢɹ ɩоɥɭɱеɧа ɫ ɢɫɩоɥɶɡоɜаɧɢеɦ 
ɫɩеɰɢаɥɢɡɢɪоɜаɧɧоɝо ɤоɦɦеɪɱеɫɤоɝо ɩɪоɝɪаɦɦ-
ɧоɝо оɛеɫɩеɱеɧɢɹ (TherCast, ProCAST, MAGMA ɢ 
ɞɪ.), ɝɢɞɪоɞɢɧаɦɢɤɭ ɩɪɢ ɪаɡɥɢɜɤе ɫɬаɥɢ ɦоɞеɥɢ-
ɪоɜаɥɢ ɫ ɩоɦоɳɶɸ ɦɭɥɶɬɢɮɢɡɢɱеɫɤɢɯ ɪаɫɱеɬɧɵɯ 
ɤоɦɩɥеɤɫоɜ (ANSYS ɢ Comsol), а ɞɥɹ ɩɪоɝɧоɡɢɪо-
ɜаɧɢɹ ɦɢɤɪоɫɬɪɭɤɬɭɪɵ ɜ оɫɧоɜɧоɦ ɢɫɩоɥɶɡоɜаɥɢ 
ɩɪоɝɪаɦɦɵ ɫоɛɫɬɜеɧɧоɣ ɪаɡɪаɛоɬɤɢ. Ɉɬɦеɬɢɦ, 
ɱɬо ɞɥɹ ɪаɫɱеɬа ɬеɪɦоɞɢɧаɦɢɱеɫɤɢɯ ɢ ɦеɯаɧɢɱе-
ɫɤɢɯ ɫɜоɣɫɬɜ ɦаɬеɪɢаɥоɜ ɩоɜɫеɦеɫɬɧо ɢɫɩоɥɶɡо-
ɜаɥɢ ɩɪоɝɪаɦɦɭ Thermo-Calc.

Ʉоɧɮеɪеɧɰɢɹ «SteelSim 2015» еɳе ɪаɡ ɩоɤаɡа-
ɥа, ɱɬо ɫоɜɪеɦеɧɧое ɜɵɫоɤоɬеɯɧоɥоɝɢɱɧое ɦеɬаɥ-
ɥɭɪɝɢɱеɫɤое ɩɪоɢɡɜоɞɫɬɜо ɭɠе ɫɥоɠɧо ɩɪеɞɫɬа-
ɜɢɬɶ ɛеɡ ɩɪɢɦеɧеɧɢɹ ɤоɦɩɶɸɬеɪɧɵɯ ɩɪоɝɪаɦɦ ɢ 
ɤоɦɩɶɸɬеɪɧоɝо ɦоɞеɥɢɪоɜаɧɢɹ. Ȼоɥее ɬоɝо, ɪɹɞ 
ɮɢɡɢɱеɫɤɢɯ ɢ ɬеɪɦоɞɢɧаɦɢɱеɫɤɢɯ ɹɜɥеɧɢɣ, а ɬаɤ-
ɠе ɬеɯɧоɥоɝɢɱеɫɤɢɯ оɫоɛеɧɧоɫɬеɣ ɦеɬаɥɥɭɪɝɢɱе-
ɫɤɢɯ ɩɪоɰеɫɫоɜ ɦоɠɧо ɢɡɭɱɢɬɶ ɬоɥɶɤо ɫ ɩоɦоɳɶɸ 
ɤоɦɩɶɸɬеɪɧɵɯ ɦоɞеɥеɣ.

Ɉɪɝаɧɢɡаɬоɪɵ ɫооɛɳɢɥɢ, ɱɬо ɫɥеɞɭɸɳаɹ 7-ɹ 
ɤоɧɮеɪеɧɰɢɹ «SteelSim 2015» ɫоɫɬоɢɬɫɹ ɜ 2017 ɝ. 
ɢ ɛɭɞеɬ ɩɪоɜеɞеɧа ɜ Ʉɢɬае.
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ɉАМəɌɂ Ƚ.А. ȻɈɃɄɈ

�� ɦаɪɬа ���� ɝ. ɧа 82-ɦ ɝоɞɭ 
ɠɢɡɧɢ ɫɤоɪоɩоɫɬɢɠɧо ɫɤоɧ-
ɱаɥɫɹ Ƚеоɪɝɢɣ Аɥеɤɫаɧɞɪоɜɢɱ 
Ȼоɣɤо ² ɢɡɜеɫɬɧɵɣ ɭɤɪаɢɧ-
ɫɤɢɣ ɭɱеɧɵɣ ɜ оɛɥаɫɬɢ ɦеɬаɥ-
ɥɭɪɝɢɢ ɢ ɬеɯɧоɥоɝɢɢ ɦеɬаɥ-
ɥоɜ, ɞоɤɬоɪ ɬеɯɧɢɱеɫɤɢɯ ɧаɭɤ, 
ɩɪоɮеɫɫоɪ, ɥаɭɪеаɬ Ƚоɫɭɞаɪ-
ɫɬɜеɧɧоɣ ɩɪеɦɢɢ ɍɋɋɊ.

Ƚ.А. Ȼоɣɤо ɪоɞɢɥɫɹ 12 ɞеɤа-
ɛɪɹ 1�34 ɝ. ɜ Ʉɢеɜе. Ɂаɤоɧɱɢɥ 

ɜ 1�58 ɝ. Ʉɢеɜɫɤɢɣ ɩоɥɢɬеɯɧɢɱеɫɤɢɣ ɢɧɫɬɢɬɭɬ ɩо 
ɫɩеɰɢаɥɶɧоɫɬɢ «Ɍеɯɧоɥоɝɢɹ ɢ оɛоɪɭɞоɜаɧɢе ɫɜа-
ɪоɱɧоɝо ɩɪоɢɡɜоɞɫɬɜа». ɇаɭɱɧо-ɩɪоɢɡɜоɞɫɬɜеɧ-
ɧɭɸ ɞеɹɬеɥɶɧоɫɬɶ ɧаɱаɥ ɩоɫɥе оɤоɧɱаɧɢɹ Ʉɉɂ ɜ 
ɂɗɋ ɢɦ. ȿ.Ɉ. ɉаɬоɧа. Ɂаɧɢɦаɥ ɞоɥɠɧоɫɬɢ оɬ ɢɧ-
ɠеɧеɪа ɞо ɪɭɤоɜоɞɢɬеɥɹ оɬɪаɫɥеɜоɣ ɥаɛоɪаɬоɪɢɢ. 
ɉеɪɜɵе еɝо ɪаɛоɬɵ ɛɵɥɢ ɩоɫɜɹɳеɧɵ ɪаɡɪаɛоɬɤе 
ɦеɬоɞа ɞеɮоɪɦɢɪоɜаɧɢɹ ɧеɝаɛаɪɢɬɧɵɯ оɛеɱаеɤ 
ɰеɦеɧɬɧɵɯ ɩеɱеɣ ɛоɥɶɲоɝо ɞɢаɦеɬɪа ɫ ɰеɥɶɸ ɜоɡ-
ɦоɠɧоɫɬɢ ɢɯ ɬɪаɧɫɩоɪɬɢɪоɜɤɢ ɠеɥеɡɧоɣ ɞоɪоɝоɣ, 
ɷɮɮеɤɬɢɜɧɵɯ ɤоɧɫɬɪɭɤɰɢɣ ɲɬаɦɩоɫɜаɪɧɵɯ ɬе-
ɩɥооɛɦеɧɧɢɤоɜ ɢ ɞɪ.

ɂɦ ɛɵɥо оɬɤɪɵɬо ɢ ɢɫɫɥеɞоɜаɧо ɹɜɥеɧɢе оɛ-
ɪаɡоɜаɧɢɹ ɜаɤɭɭɦа ɜ ɝеɪɦеɬɢɱɧоɦ ɡаɡоɪе ɦеɠɞɭ 
ɫɜаɪɢɜаеɦɵɦɢ ɛеɡ ɪаɫɩɥаɜɥеɧɢɹ оɫɧоɜɧоɝо ɦе-
ɬаɥɥа ɦеɬаɥɥɢɱеɫɤɢɦɢ ɩоɜеɪɯɧоɫɬɹɦɢ ɜо ɜɪеɦɹ 
ɧаɝɪеɜа ɡа ɫɱеɬ ɪаɫɬɜоɪеɧɢɹ ɝаɡоɜ ɜоɡɞɭɯа ɜ ɡа-
ɡоɪе, ɤоɬоɪое ɫоɩɪоɜоɠɞаɥоɫɶ оɱɢɳеɧɢеɦ ɩо-
ɜеɪɯɧоɫɬеɣ ɦеɬаɥɥа оɬ оɤɫɢɞоɜ, ɱɬо оɛɥеɝɱаɥо 
ɫоеɞɢɧеɧɢе ɫɬаɥɶɧɵɯ ɞеɬаɥеɣ ɩɪɢ ɧеɛоɥɶɲɢɯ 
ɞаɜɥеɧɢɹɯ. Ƚ.А. Ȼоɣɤо ɛɵɥ оɞɧɢɦ ɢɡ ɢɫɫɥеɞо-
ɜаɬеɥеɣ ɢ ɪаɡɪаɛоɬɱɢɤоɜ ɫɩоɫоɛоɜ ɫоеɞɢɧеɧɢɹ 
ɩоɞ ɞаɜɥеɧɢеɦ ɪаɡɧоɪоɞɧɵɯ ɫɬаɥеɣ, ɬаɤɢɯ ɤаɤ 
аɜɬоɜаɤɭɭɦɧаɹ ɫɜаɪɤа ɞаɜɥеɧɢеɦ ɢ ɩɪеɫɫоɜаɹ 
ɫɜаɪɤа-ɩаɣɤа. ȼɩеɪɜɵе ɫɜɹɡаɥ ɹɜɥеɧɢе ɩеɪеɧоɫа 

ɭɝɥеɪоɞа ɧа ɝɪаɧɢɰе ɫоеɞɢɧеɧɢɹ ɪаɡɧоɪоɞɧɵɯ 
ɫɬаɥеɣ ɫ ɤоɧɬаɤɬɧоɣ ɪаɡɧɢɰеɣ ɩоɬеɧɰɢаɥоɜ.

ȼ ɞаɥɶɧеɣɲеɦ Ƚ.А. Ȼоɣɤо ɡаɧɢɦаɥɫɹ ɢɫɫɥеɞо-
ɜаɧɢɹɦɢ ɢ ɪаɡɪаɛоɬɤаɦɢ ɜ оɛɥаɫɬɢ ɫɩеɰɢаɥɶɧоɣ 
ɷɥеɤɪоɦеɬаɥɥɭɪɝɢɢ. ɋоɡɞаɧɧɵе ɫ еɝо ɭɱаɫɬɢеɦ 
ɬеɯɧоɥоɝɢɱеɫɤɢе ɩɪоɰеɫɫɵ ɞоɤаɡаɥɢ ɩɪеɢɦɭɳе-
ɫɬɜо ɥɢɬоɝо ɦеɬаɥɥа ɩо ɩɥоɬɧоɫɬɢ ɫɬɪɭɤɬɭɪɵ, ɱɢ-
ɫɬоɬе оɬ ɧеɦеɬаɥɥɢɱеɫɤɢɯ ɜɤɥɸɱеɧɢɣ, ɜɹɡɤоɫɬɢ, 
ɩɥаɫɬɢɱɧоɫɬɢ, оɬɫɭɬɫɬɜɢɸ аɧɢɡоɬɪоɩɢɢ ɫɜоɣɫɬɜ 
ɩо ɫɪаɜɧеɧɢɸ ɫ ɞеɮоɪɦɢɪоɜаɧɧɵɦ ɦеɬаɥɥоɦ 
оɛɵɱɧоɝо ɩɪоɢɡɜоɞɫɬɜа. ɗɬɢ ɪеɡɭɥɶɬаɬɵ ɫɬаɥɢ оɫ-
ɧоɜоɣ ɞɥɹ ɫоɡɞаɧɢɹ ɩɪоɦɵɲɥеɧɧоɣ ɬеɯɧоɥоɝɢɢ 
ɷɥеɤɬɪоɲɥаɤоɜоɝо ɥɢɬɶɹ (ȿɒɅ) ɜ ɜоɞооɯɥаɠɞа-
еɦɵɯ ɥɢɬеɣɧɵɯ ɮоɪɦаɯ. ɂɦ ɪаɡɪаɛоɬаɧɵ ɢ ɜɜе-
ɞеɧɵ ɜ ɩɪоɢɡɜоɞɫɬɜо ɬеɯɧоɥоɝɢɱеɫɤɢе ɩɪоɰеɫɫɵ 
ȿɒɅ ɬаɤɢɯ оɬɜеɬɫɬɜеɧɧɵɯ ɢɡɞеɥɢɣ, ɤаɤ ɤоɥеɧɱа-
ɬɵе ɜаɥɵ ɛоɥɶɲɢɯ ɫɭɞоɜɵɯ ɞɢɡеɥеɣ, ɞеɬаɥɢ ɬɹɠе-
ɥɵɯ ɩɪоɦɵɲɥеɧɧɵɯ ɬɪаɤɬоɪоɜ ɢ ɦеɯаɧɢɱеɫɤɢɯ 
ɩɪеɫɫоɜ, ɤоɪɩɭɫоɜ ɷɧеɪɝеɬɢɱеɫɤоɣ аɪɦаɬɭɪɵ ɞɥɹ 
аɬоɦɧɵɯ ɷɥеɤɬɪоɫɬаɧɰɢɣ ɢ ɬ.ɩ.

ȼ ɩоɫɥеɞɧɢе ɝоɞɵ Ƚ.А. Ȼоɣɤо ɪаɛоɬаɥ ɜ ɐеɧ-
ɬɪаɥɶɧоɦ ɧаɭɱɧо-ɢɫɫɥеɞоɜаɬеɥɶɫɤоɦ ɢɧɫɬɢɬɭɬе 
ɜооɪɭɠеɧɢɹ ɢ ɜоеɧɧоɣ ɬеɯɧɢɤɢ ȼооɪɭɠеɧɧɵɯ ɋɢɥ 
ɍɤɪаɢɧɵ, ɹɜɥɹɹɫɶ ɝɥаɜɧɵɦ ɪеɞаɤɬоɪоɦ ɩеɪɢоɞɢ-
ɱеɫɤоɝо ɧаɭɱɧо-ɬеɯɧɢɱеɫɤоɝо ɠɭɪɧаɥа «ȼооɪɭɠе-
ɧɢе ɢ ɜоеɧɧаɹ ɬеɯɧɢɤа».

ɇаɝɪаɠɞеɧ ɦеɞаɥɹɦɢ ɋɋɋɊ, ɡоɥоɬɵɦɢ ɦеɞа-
ɥɹɦɢ ȼȾɇɏ ɋɋɋɊ ɢ ȼɵɫɬаɜɤɢ ɩеɪеɞоɜоɝо оɩɵɬа 
ɍɋɋɊ. Аɜɬоɪ ɛоɥее 400 ɩеɱаɬɧɵɯ ɬɪɭɞоɜ, ɜ ɬоɦ 
ɱɢɫɥе ɞеɫɹɬɢ ɦоɧоɝɪаɮɢɣ, ɱеɬɵɪе ɢɡ ɤоɬоɪɵɯ ɩе-
ɪеɢɡɞаɧɵ ɜ Аɧɝɥɢɢ, əɩоɧɢɢ ɢ Ʉɢɬае ɢ 140 аɜɬоɪ-
ɫɤɢɯ ɫɜɢɞеɬеɥɶɫɬɜ. ɉоɞɝоɬоɜɢɥ ɱеɬɵɪеɯ ɤаɧɞɢɞа-
ɬоɜ ɧаɭɤ. 

Ƚеоɪɝɢɣ Аɥеɤɫаɧɞɪоɜɢɱ ɛɵɥ ɜɵɫоɤооɛɪаɡоɜаɧ-
ɧɵɦ ɢ ɞоɛɪоɠеɥаɬеɥɶɧɵɦ ɱеɥоɜеɤоɦ, ɤоɬоɪоɝо 
ɭɜаɠаɥɢ ɤоɥɥеɝɢ ɢ ɞɪɭɡɶɹ.
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