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НКМЗ ВВЕЛ В ЭКСП НКМЗ ВВЕЛ В ЭКСП --
ЛУАТАЦИЮ НА МЕ ЛУАТАЦИЮ НА МЕ --
ТАЛЛУРГИЧЕСКОМТАЛЛУРГИЧЕСКОМ
ЗАВОДЕ ЗАВОДЕ ««СТАЛЕВАСТАЛЕВА
ВОЛЯВОЛЯ»» (ПОЛЬША)(ПОЛЬША)
УНИКАЛЬ НУЮ РОЛИ УНИКАЛЬ НУЮ РОЛИ --
КОВУЮ ЗАКАЛОЧНУЮКОВУЮ ЗАКАЛОЧНУЮ
МАШИНУМАШИНУ

Ñïåöèàëèñòû Íîâîêðàìà -
òîðñêîãî ìàøèíîñòðîèòåëüíî -
ãî çàâîäà (ã. Êðàìàòîðñê, Äî -
íåöêîé îáë.) íà ìåòàëëóðãè -
÷åñêîì çàâîäå «Ñòàëåâà âîëÿ»
(Ïîëüøà) ââåëè â ïðîìûø -
ëåííóþ ýêñïëóàòàöèþ óíèêàëü -
íóþ ðîëèêîâóþ çàêàëî÷íóþ
ìàøèíó (ÐÇÌ).

ÐÇÌ ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ
äâóõñòîðîííåé çàêàëêè ëèñòî -
âîãî ïðîêàòà, ïðîõîäÿùåãî
÷åðåç ðîëèêîâûå ñåêöèè ìàøè -
íû, à òàêæå îõëàæäåíèÿ ëèñòîâ
ïîñëå èõ íàãðåâà â ïðîõîäíîé
ðîëèêîâîé ïå÷è ñòàíà òðèî
Ëàóòà 2150.

Ãèäðàâëè÷åñêîå îáîðóäîâà -
íèå âûïîëíåíî íà áàçå êîìï -
ëåêòóþùèõ âåäóùèõ åâðîïåé-
ñêèõ ôèðì. Ñèñòåìà àâòî ìà -
òèêè è óïðàâëåíèÿ, ïðîãðàì -
ìíûé ïðîäóêò ðàçðàáàòûâà -
ëèñü â êîíñòðóêòîðñêî-ïðîèç -
âîäñò âåííîì öåíòðå «ÍÊÌÇ-
Àâòîìàòèêà».

ÐÇÌ ÿâëÿåòñÿ ñîâåðøåííî
íîâûì âèäîì âûñîêîèíòåëëåê -
òóàëüíîé ïðîäóêöèè ÍÊÌÇ,
òåõíèêîé íîâîãî ïîêîëåíèÿ,
ïîçâîëÿþùåé âûïîëíÿòü ðàáî -
òó â àâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå
óïðàâëåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèì
ïðîöåññîì è íå èìåþùóþ
àíàëîãîâ â ìèðå ïî ìíîãèì
ïàðàìåòðàì. Óíèêàëüíîñòü ìà -
øèíû çàêëþ÷àåòñÿ â òîì, ÷òî
îíà ïîçâîëÿåò ïðîèçâîäèòü çà -
êàëêó ëèñòîâ òîëùèíîé îò 3 äî
30 ìì. Ïðåæäå çàêàëêà ëèñòîâ
òîëùèíîé íèæå 6 ìì íà òàêîì
îáîðóäîâàíèè íå ïðîèçâîäè -
ëàñü.

Çàêàç÷èêè óáåäèëèñü, ÷òî
ìàøèíà óñòîé÷èâà â ðàáîòå,
ñîîòâåòñòâóåò âñåì òðåáîâà -
íèÿì è ñïîñîáíà â íåñêîëüêî
ðàç ïîâûñèòü ïðîèçâîäèòåëü -
íîñòü è ïîäíÿòü êà÷åñòâî âû -
ïóñêàåìîé ñòàëè.

НОВЫЕ СВАРОЧНЫЕНОВЫЕ СВАРОЧНЫЕ
УСТАНОВКИУСТАНОВКИ

Ñèìôåðîïîëüñêèì ìîòîð -
íûì çàâîäîì íàëàæåí âûïóñê
íîâîãî ïîêîëåíèÿ ñâàðî÷íîãî
îáîðóäîâàíèÿ èíâåðòîðíîãî
òèïà. Îíî ñîçäàíî ñ ó÷åòîì
àíàëèçà îñîáåííîñòåé ðûíêà

Óêðàèíû, ïîæåëàíèé è òåõ -
íîëîãè÷åñêèõ îñîáåííîñòåé
ïðîèçâîäñòâ îòå÷åñòâåííûõ
ïîòðåáèòåëåé è ÿâëÿåòñÿ ïðî -
äóêòîì äàëüíåéøåãî ñîâåð -
øåíñòîâàíèÿ ñîâðåìåííîãî íà-
ïðàâëåíèÿ â ðàçâèòèè ñâà -
ðî÷íîé òåõíèêè íà áàçå âûñî -

êî÷àñòîòíûõ ïðåîáðàçîâàòåëåé
(èíâåðòîðîâ). Ñðåäè íèõ: âûï -
ðÿìèòåëü òèïà ÂÄ×-201 ÓÇ.1
êëàññà «PROFFI», ïðåäíàçíà -
÷åííûé äëÿ ðó÷íîé äóãîâîé
ñâàðêè ïîêðûòûìè ýëåêòðî-
äàìè íà ïîñòîÿííîì òîêå ñ
ïëàâíûì ðåãóëèðîâàíèåì
(5...200 À) ðàç ëè÷íûõ íèçêî- è
âûñîêîëåãè ðîâàííûõ ñòàëåé è
ñïëàâîâ;

óíèâåðñàëüíûé âûïðÿìè -
òåëü òèïà ÂÄ×-201Ì ÓÇ.1 êëàñ -
ñà «PROFFI», ïðåäíàçíà÷åííûé
êàê äëÿ ðó÷íîé äóãîâîé ñâàðêè
ïîêðûòûìè ýëåêòðîäàìè, òàê è
àðãîíîäóãîâîé ÒÈÃ ñâàðêè íà
ïîñòîÿííîì òîêå (5...200 À) ðàç -
ëè÷íûõ íèçêî- è âûñîêîëåãè -
ðîâàííûõ ñòàëåé è ñïëàâîâ;

óñòàíîâêà ñâàðî÷íàÿ èíâåð -
òîðíàÿ òèïà ÓÄ×-201, ïðåäíàç -
íà÷åííàÿ äëÿ ðó÷íîé äóãîâîé
ñâàðêè ïîêðûòûìè ýëåêòðî -
äàìè è àðãîíîäóãîâîé ÒÈÃ
ñâàðêè â íåïðåðûâíîì è ïóëü-
ñèðóþùåì ðåæèìàõ íà ïîñ -
òîÿííîì òîêå (5...200 À) ðàç -
ëè÷íûõ ñòàëåé è ñïëàâîâ, êðî-
ìå ñïëàâîâ àëþìèíèÿ. Íàè -
áîëåå ýôôåêòèâíî ïðèìåíå-

íèå ïðè ñâàðêå òîíêîëèñòîâûõ
êîíñòðóêöèé êàê â ñòàöèîíàð -
íûõ, òàê è ìîíòàæíûõ óñ -
ëîâèÿõ.

Технические
преимущества
оборудования

Ïîâûøåííàÿ ÷àñòîòà ïðåîá -
ðàçîâàíèÿ äî 60 êÃö. Âûñîêàÿ
íàãðóçî÷íàÿ ñïîñîáíîñòü: ìàê -
ñè ìàëüíûé ñâàðî÷ íûé òîê äî
200 À, ïðîäîëæèòåëüíîñòü íàã -
ðóçêè íå ìåíåå 60 %.

Ïîíèæåííûé óðîâåíü ðà -
äèîïîìåõ, ñîçäàâàåìûé îáîðó -
äîâàíèåì, ñîîòâåòñòâóþåò åâ-
ðîïåéñêèì íîðìàì.

Ïîíèæåííàÿ «÷óâñòâèòåëü -
íîñòü» îáîðóäîâàíèÿ ê êà -
÷åñòâó ýëåêòðîýíåðãèè ïèòàþ -
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ùåé ñåòè. Îáîðóäîâàíèå, ðàñ -
ñ÷èòàííîå íà 220 Â, ìîæåò
ðàáîòàòü îò àãðåãàòîâ ñ ñèíõ -
ðîííûìè ãåíåðàòîðàìè ïåðå -
ìåííîãî òîêà ïðè êîëåáàíèÿõ
ñåòè îò 160 äî 260 Â, âûäåð -
æèâàÿ âîçìîæíûå êîëåáàíèÿ
÷àñòîòû è íåëèíåéíûå èñêàæå -
íèÿ.

Â óñòàíîâêå ÓÄ×-201 çàëî -
æåíû íîâûå òåõíîëîãè÷åñêèå
âîçìîæíîñòè äëÿ ðàçëè÷íûõ
âèäîâ ýëåêòðîäóãîâîé ñâàðêè:
óíèâåðñàëüíîñòü õàðàêòåðèñ -
òèê, íîâûå ñïîñîáû ëåãêîãî
ïîäæèãà è óïðàâëåíèÿ ïàðà -
ìåòðîâ äóãè, âîçìîæíîñòü èñ -
ïîëüçîâàíèÿ èìïóëüñíîé ñâà-
ðêè ñ øèðîêèì ðåãóëèðîâà -
íèåì ïàðàìåòðîâ èìïóëüñîâ.

Ïðåäëàãàåìîå îáîðóäîâàíèå
ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ êàê ëþ -
áèòåëÿìè, òàê è ïðîôåññèî -
íàëàìè âûñîêîãî óðîâíÿ.

СВАРОЧНЫЕ СИС СВАРОЧНЫЕ СИС --
ТЕМЫ LINCOLNТЕМЫ LINCOLN
ELECTRIC С УПРАВ ELECTRIC С УПРАВ --
ЛЕНИЕМ ФОРМОЙЛЕНИЕМ ФОРМОЙ
ТОКАТОКА

Äëÿ ðåàëèçàöèè òåõíîëîãèè
STT (ñ óïðàâëåíèåì ýïþðîé
òîêà) â óñëîâèÿõ ñâàðêè ÒÈÃ,
ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêè
ñïëîøíîé/ïîðîøêîâîé ïðîâî -
ëîêàìè è ñâàðêè ïîä ôëþñîì
LINCOLN ELECTRIC ïðåäëà -

ãàåò èíâåðòîðíûé èñòî÷íèê
ñâàðî÷íîãî òîêà Invertec STT II,
îáåñïå÷èâàþùèé îïòèìèçèðî-
âàííûé ïåðåíîñ ìåòàëëà êî -
ðîòêèìè çàìûêàíèÿìè. Ïðè
ýòîì ðåçêî ñíèæàåòñÿ óðîâåíü

ðàçáðûçãèâàíèÿ è äûìîîáðàçî -
âàíèÿ, è ñêëþ÷àþòñÿ ïðîæîãè è
óäàåòñÿ ñâàðèâàòü äåòàëè, íå
çàáîòÿñü î òî÷íîñòè ïîäãîíêè
êðîìîê. Ýòè îñîáåííîñòè àïïà -
ðàòà ïîâûøàþò ïðîèçâîäè -
òåëüíîñòü è ãàðàíòèðóþò âû-
ïîëíåíèå âûñîêîêà÷åñòâåí -
íîãî ñâàðíîãî øâà.

Â èñòî÷íèêå ñâàðî÷íûé òîê
è ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè
óñòàíàâëèâàþòñÿ íåçàâèñèìî.
Óñòàíîâêà çíà÷åíèÿ ïèêîâîãî
òîêà ïîçâîëÿåò ðåãóëèðîâàòü
äëèíó äóãè è äîñòèãàòü õî -
ðîøåãî ñïëàâëåíèÿ. Óñòàíîâêà
çíà÷åíèÿ áàçîâîãî òîêà îïðå -
äåëÿåò ôîðìó øâà è îáùåå
òåïëîâëîæåíèå. Èñòî÷íèê ïîç -
âîëÿåò ïðèìåíÿòü ïðîâîëîêó
áîëüøåãî äèàìåòðà, ÷åì ïðè
òðàäèöèîííîì ïðîöåññå, è ïî -
âûñèòü ñêîðîñòü ñâàðêè.

Èñòî÷íèê ìîæåò ðàáîòàòü ñ
ìåõàíèçìàìè ïîäà÷è ïðîâîëî -
êè LN-742 è STT-10, à òàêæå ñ
ïîðòàòèâíûìè ìåõàíèçìàìè
ïî äà÷è ïðîâîëîêè LN-27 è LN-
15 (Control Cable). Ìåõàíèçì
ïîäà÷è ïðîâîëîêè STT-10 —
ýòî óñòðîéñòâî, ïðåäíàçíà -
÷åííîå äëÿ îáëåã÷åíèÿ òî÷íîé
ïîäñòðîéêè ðåæèìà ñâàðêè ïî
ïðîöåññó STT è àâòîìàòè -
÷åñêîé óñòàíîâêè çíà÷åíèé
áàçîâîãî òîêà ïðè çàæèãàíèè
äóãè. Ïîñëåäíåå îáåñïå÷èâàåò
ïîâòîðÿåìîñòü ñòàðòà ñâàðíîãî
øâà.

Ïåðåêëþ÷àòåëåì ðåæèìîâ
ìîæíî óâåëè÷èâàòü è óìåíü -
øàòü ýíåðãèþ ñâàðî÷íîé äóãè
áåç èçìåíåíèÿ ñêîðîñòè ïîäà -
÷è ïðîâîëîêè. 

Ñîáñòâåííî óçåë ïîäà÷è
ïðîâîëîêè, âûïîëíåííûé ïî
÷åòûðåõðîëèêîâîé ñõåìå ñ
áûñòðîñìåííîé âíåøíåé øåñ -
òåðíåé, ìîæåò ëåãêî èçìåíÿòü
äèàïàçîí çíà÷åíèé ñêîðîñòè
ïîäà÷è. Âìåñòî òðà äèöèîííîé
âòóëêè èñïîëüçîâàíû íàïðàâ -
ëÿþùèå ïëàíêè, ÷òî ïîâûøàåò
òî÷íîñòü âû ðàâíèâàíèÿ ïðîâî -
ëîêè, îáëåã ÷àåò ïåðåíàëàäêó è
î÷èñòêó ìåõàíèçìà. Íàïðàâ -
ëÿþùèå ðî ëèêè èìåþò ïî äâå
êàíàâêè ñ êàæäîé ñòîðîíû, ÷òî
óäâàèâàåò ñðîê ñëóæáû ðîëèêà.
Ìåõà íèçì âûïîëíåí íà øàð -
íèðå, ÷òî äàåò âîçìîæíîñòü
èçáå æàòü ëèøíèõ ïåðåãèáîâ
ñâà ðî÷íîãî êàáåëÿ.

Áëàãîäàðÿ ìîäóëüíîìó äè -
çàéíó àïïàðàòà STT-10 åãî
ìîæíî ëåãêî âñòðàèâàòü â ðàç -
ëè÷íîå îáîðóäîâàíèå è èñ -
ïîëüçîâàòü â àâòîìàòè÷åñêèõ
ñâàðî÷íûõ ñèñòåìàõ. Ïîðòà -
òèâíûé óíèâåðñàëüíûé ìåõà -
íèçì ïîäà÷è ïðîâîëîêè LN-15
èìååò, âîçìîæíî, ñàìîå çàùè -
ùåííîå èñïîëíåíèå â ìèðå
ñðåäè óñòðîéñòâ ýòîãî êëàññà.
Åãî êîíñòðóêöèÿ çàùèùåíà îò
ãðÿçè, ïûëè è äîæäÿ. LN-15
ïðåäíàçíà÷åí äëÿ èñïîëüçîâà -
íèÿ íà ñòðîèòåëüñòâå òðóáî -
ïðîâîäîâ, âåðôÿõ è ñòðîéêàõ.












































































































































