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Интервью с директором 
ООО «НДТ Системз энд сервисез Украина» В.Л. Найдой

Владимир Львович, каковы истоки появле-
ния Вашей компании в Украине?

Ɏɢɪɦɚ�ООО�©НȾТ�Сɢɫɬɟɦɡ�ɷɧɞ�ɫɟɪɜɢɫɟɡ�ɍɤɪɚ�
ɢɧɚª�ɛɵɥɚ� ɫɨɡɞɚɧɚ� ɜ� ɨɤɬɹɛɪɟ������ ɝ�� ɧɚ�ɛɚɡɟ�ɨɬ�
ɞɟɥɚ� ɚɜɬɨɦɚɡɢɪɨɜɚɧɧɵɯ� ɫɪɟɞɫɬɜ� ɭɥɶɬɪɚɡɜɭɤɨɜɨɝɨ�
ɤɨɧɬɪɨɥɹ�ОɄТȻ�Иɧɫɬɢɬɭɬɚ�ɷɥɟɤɬɪɨɫɜɚɪɤɢ�ɢɦ��ȿ�О��
ɉɚɬɨɧɚ�НȺН�ɍɤɪɚɢɧɵ�

Почему и как это произошло?
Нɚ� ɩɪɨɬɹɠɟɧɢɢ� ɜɫɟɣ� ɞɟɹɬɟɥɶɧɨɫɬɢ� ɨɬɞɟɥɚ� ɜ�

ОɄТȻ� ИɗС� ɢɦ�� ȿ�О�ɉɚɬɨɧɚ�� ɚ� ɨɬɞɟɥ� ɛɵɥ� ɫɨɡɞɚɧ�
�����ɝ��ɩɨɫɬɚɧɨɜɥɟɧɢɟɦ�ɉɪɟɡɢɞɢɭɦɚ�ȺН�ɍССɊ��ɦɵ�
ɢɫɩɵɬɵɜɚɥɢ� ɩɨɫɬɨɹɧɧɵɟ� ɬɪɭɞɧɨɫɬɢ� ɩɪɢ� ɜɵɩɨɥɧɟ�
ɧɢɢ�ɪɚɛɨɬ�ɩɨ�ɤɪɭɩɧɵɦ�ɤɨɧɬɪɚɤɬɚɦ�ɢɡ�ɡɚ�ɧɟɞɨɫɬɚɬɤɚ�

ɨɛɨɪɨɬɧɵɯ�ɫɪɟɞɫɬɜ�ɧɚ�ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɟ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ��Тɚɤ��ɧɚɩɪɢɦɟɪ��ɜ������ɝ��ɛɵɥ�ɜɵɢɝɪɚɧ�ɬɟɧ�
ɞɟɪ�ɧɚ�ɩɨɫɬɚɜɤɭ�Вɵɤɫɭɧɫɤɨɦɭ�ɦɟɬɚɥɥɭɪɝɢɱɟɫɤɨɦɭ�ɡɚɜɨɞɭ�ɲɟɫɬɢ�ɭɫɬɚɧɨɜɨɤ�ɞɥɹ�ɍɁ�ɤɨɧɬɪɨɥɹ�
ɩɪɨɞɨɥɶɧɵɯ�ɫɜɚɪɧɵɯ�ɲɜɨɜ�ɢ�ɤɨɧɰɟɜɵɯ�ɭɱɚɫɬɤɨɜ�ɬɪɭɛ��ɜ�ɪɚɦɤɚɯ�ɩɪɨɟɤɬɚ�©Сɟɜɟɪɧɵɣ�ɩɨɬɨɤª���
ɗɬɨ�ɛɵɥ�ɛɨɥɶɲɨɣ�ɢ�ɢɧɬɟɪɟɫɧɵɣ�ɩɪɨɟɤɬ�

Тɨɥɶɤɨ�ɛɥɚɝɨɞɚɪɹ�ɥɢɱɧɨɦɭ�ɭɱɚɫɬɢɸ�ɚɤɚɞɟɦɢɤɚ�Ȼ�ȿ��ɉɚɬɨɧɚ�ɧɚɦ�ɭɞɚɥɨɫɶ�ɪɟɲɢɬɶ�ɜɨɩɪɨɫ��
ɫɜɹɡɚɧɧɵɣ�ɫ�ɩɨɥɭɱɟɧɢɟɦ�ɛɚɧɤɨɜɫɤɨɣ�ɝɚɪɚɧɬɢɢ�ɧɚ�ɚɜɚɧɫɨɜɵɣ�ɩɥɚɬɟɠ�ɩɨ�ɷɬɨɦɭ�ɤɨɧɬɪɚɤɬɭ��ɚ�
ɡɚɬɟɦ�ɭɫɩɟɲɧɨ�ɜɵɩɨɥɧɢɬɶ�ɪɚɛɨɬɵ�ɧɚ�Вɵɤɫɭɧɫɤɨɦ�ɦɟɬɚɥɥɭɪɝɢɱɟɫɤɨɦ�ɡɚɜɨɞɟ��Вɫɟ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚ�
ɧɢɟ��ɩɨɫɬɚɜɥɟɧɧɨɟ�ɩɨ�ɷɬɨɦɭ�ɤɨɧɬɪɚɤ�
ɬɭ��ɭɫɩɟɲɧɨ�ɷɤɫɩɥɭɚɬɢɪɭɟɬɫɹ�ɢ�ɜ�ɧɚ�
ɫɬɨɹɳɟɟ�ɜɪɟɦɹ��ɉɨɡɠɟ��ɭɠɟ�ɜ������ɝ���
ɦɵ�ɩɪɚɤɬɢɱɟɫɤɢ�ɡɚɤɥɸɱɢɥɢ�ɤɨɧɬɪɚɤɬ�
ɫ�Вɨɥɠɫɤɢɦ�ɬɪɭɛɧɵɦ�ɡɚɜɨɞɨɦ�ɧɚ�ɩɨ�
ɫɬɚɜɤɭ� ɞɜɭɯ� ɭɫɬɚɧɨɜɨɤ� ɞɥɹ� ɚɜɬɨɦɚ�
ɬɢɡɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ� ɍɁ� ɤɨɧɬɪɨɥɹ� �ȺɍɁɄ��
ɛɟɫɲɨɜɧɵɯ� ɬɪɭɛ� ɩɨ� ɧɨɜɨɣ� ɬɟɯɧɨɥɨ�
ɝɢɢ��ɫ�ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟɦ�ɦɚɬɪɢɱɧɵɯ�ɮɚ�
ɡɢɪɨɜɚɧɧɵɯ�ɪɟɲɟɬɨɤ���ɧɨ�ɨɤɚɡɚɥɨɫɶ��
ɱɬɨ�ɜɵɩɨɥɧɢɬɶ�ɟɝɨ�ɦɵ�ɧɟ�ɦɨɠɟɦ�ɜɫɟ�
ɩɨ�ɬɨɣ�ɠɟ�ɩɪɢɱɢɧɟ�²�ɧɟɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ�
ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ�ɛɚɧɤɨɜɫɤɨɣ�ɝɚɪɚɧɬɢɢ�

И как же дальше развивались 
события?

Тɨ�ɥɢ�ɫɥɭɱɚɣ��ɬɨ�ɥɢ�ɧɟɤɨɬɨɪɨɟ�ɜɟ�
ɡɟɧɢɟ��ɧɨ�ɜ�ɷɬɨɬ�ɦɨɦɟɧɬ�ɜ�ɤɪɭɩɧɨɣ�ɧɟ�

Компания ООО «НДТ Системз энд сервисез Украина» приобретает все большую 
известность как надежный партер в области создания автоматизированных систем 
ультразвукого контроля. По итогам работы в 2013–2014 гг. в Украине предприятие 
награждено международным сертификатом «Экспортер года» как крупный экспортер 
оборудования автоматизированного УЗ контроля. Главным потребителем продукции 
компании является металлургическая промышленность.

Специалисты предприятия принимают активное участие в проводимых выставках 
и конференциях по неразрушающему контролю как в Украине, так и в Европе. 

В�Ʌ��Нɚɣɞɚ�²�ɞɢɪɟɤɬɨɪ
ООО�©НȾТ�Сɢɫɬɟɦɡ�ɷɧɞ�ɫɟɪɜɢɫɟɡ�ɍɤɪɚɢɧɚª

ɉɪɟɡɟɧɬɚɰɢɹ�ɧɚɲɟɣ�ɧɨɜɨɣ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ�ȺɍɁɄ�ɛɟɫɲɨɜɧɵɯ�ɬɪɭɛ�ɧɚ�
ɦɟɠɞɭɧɚɪɨɞɧɨɣ�ɬɪɭɛɧɨɣ�ɜɵɫɬɚɜɤɟ��ɜ�Ⱦɸɫɫɟɥɶɞɨɪɮɟ�������ɝ�



4

ɦɟɰɤɨɣ�ɮɢɪɦɟ�©1'7�6\VWHPV�	�6HUYLFHV�*PE+ª�ɫɦɟɧɢɥɫɹ�ɫɨɛɫɬɜɟɧɧɢɤ��Ɏɢɪɦɚ�ɢɡɜɟɫɬɧɚ�ɜ�ɦɢɪɟ�
ɤɚɤ�ɩɨɫɬɚɜɳɢɤ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�ɞɥɹ�ȺɍɁɄ�ɥɢɫɬɨɜɨɝɨ�ɩɪɨɤɚɬɚ��ɪɟɥɶɫɨɜ�ɜ�ɭɫɥɨɜɢɹɯ�ɢɯ�ɦɚɫɫɨɜɨɝɨ�ɩɪɨ�
ɢɡɜɨɞɫɬɜɚ��ɚ�ɬɚɤɠɟ�ɭɫɥɭɝ�ɩɨ�ɜɧɭɬɪɢɬɪɭɛɧɨɣ�ɞɢɚɝɧɨɫɬɢɤɟ�ɦɚɝɢɫɬɪɚɥɶɧɵɯ�ɧɟɮɬɟ��ɢ�ɝɚɡɨɩɪɨɜɨɞɨɜ�

Ȼɭɞɭɱɢ�ɱɟɥɨɜɟɤɨɦ�ɜɟɫɶɦɚ�ɷɧɟɪɝɢɱɧɵɦ��ɨɧ�ɪɟɲɢɥ�ɪɚɫɲɢɪɢɬɶ�ɫɮɟɪɭ�ɫɜɨɟɣ�ɞɟɹɬɟɥɶɧɨɫɬɢ�
ɡɚ�ɫɱɟɬ�ɬɪɭɛɧɨɣ�ɬɟɦɚɬɢɤɢ��ɩɨɧɢɦɚɹ��ɱɬɨ�ɜ�ɦɢɪɟ�ɪɚɛɨɬɚɸɬ�ɫɜɵɲɟ�����ɬɪɭɛɧɵɯ�ɡɚɜɨɞɨɜ�ɢ�ɤɨɧ�
ɬɪɨɥɶ�ɤɚɱɟɫɬɜɚ�ɢɯ�ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ�ɹɜɥɹɟɬɫɹ�ɨɱɟɧɶ�ɜɚɠɧɨɣ�ɫɮɟɪɨɣ�ɛɢɡɧɟɫɚ��ɉɨ�ɞɚɧɧɨɦɭ�ɜɨɩɪɨɫɭ�
ɛɵɥɢ�ɩɪɨɜɟɞɟɧɵ�ɞɜɟ�ɜɫɬɪɟɱɢ�ɫ�Ȼ�ȿ��ɉɚɬɨɧɨɦ��ɍɱɢɬɵɜɚɹ�ɜɫɟ�ɨɛɫɬɨɹɬɟɥɶɫɬɜɚ��ɛɵɥɨ�ɩɪɢɧɹɬɨ�
ɪɟɲɟɧɢɟ�ɨ�ɫɨɡɞɚɧɢɢ�ɜ�ɍɤɪɚɢɧɟ�ɫɩɟɰɢɚɥɢɡɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ�ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ�ɩɨ�ɚɜɬɨɦɚɬɢɡɢɪɨɜɚɧɧɨ�
ɦɭ�ɍɁ�ɤɨɧɬɪɨɥɸ��ɍɱɪɟɞɢɬɟɥɟɦ�ɞɚɧɧɨɝɨ�ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ�ɫɬɚɥɚ�ɮɢɪɦɚ�©1'7�6\VWHPV�	�6HUYLFHV�
*PE+ª�

Изменились ли основные направления деятельности? И какой сейчас кадровый 
состав?

В�ɫɜɨɟ�ɜɪɟɦɹ��ɛɭɞɭɱɢ�ɨɬɞɟɥɨɦ�ОɄТȻ�ИɗС�ɢɦ��ȿ�О��ɉɚɬɨɧɚ��ɦɵ�ɡɚɧɢɦɚɥɢɫɶ�ɧɟ�ɬɨɥɶɤɨ�ɨɛɨ�
ɪɭɞɨɜɚɧɢɟɦ�ɩɨ�ɍɁ�ɤɨɧɬɪɨɥɸ�ɬɪɭɛ��ɧɨ�ɢ�ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɚɦɢ�ɩɨ�ɍɁ�ɤɨɧɬɪɨɥɸ�ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɯ�ɤɨ�
ɥɟɫ��Тɚɤɠɟ�ɛɵɥɢ�ɪɟɚɥɢɡɨɜɚɧɵ�ɪɚɡɥɢɱɧɵɟ�ɩɪɨɟɤɬɵ�ɜ�ɫɮɟɪɟ�ɚɬɨɦɧɨɣ�ɷɧɟɪɝɟɬɢɤɢ�ɢ�ɨɛɨɪɨɧɧɨɝɨ�
ɤɨɦɩɥɟɤɫɚ�

В�ɬɟɱɟɧɢɢ�ɞɟɫɹɬɢ�ɥɟɬ�ɦɵ�ɩɨɫɬɚɜɥɹɥɢ�ɧɚ�ɚɬɨɦɧɵɟ�ɫɬɚɧɰɢɢ�ɍɤɪɚɢɧɵ�ɜɢɯɪɟɬɨɤɨɜɵɟ�ɡɨɧɞɵ�
ɢ�ɜ�ɩɨɫɥɟɞɭɸɳɟɦ�ɩɟɪɟɞɚɥɢ�ɷɬɨ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɨ�ɝɨɫɭɞɚɪɫɬɜɟɧɧɨɦɭ�ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɸ��ɜɯɨɞɹɳɟɦɭ�ɜ�
ɫɨɫɬɚɜ�НȺɗɄ�©ɗɧɟɪɝɨɚɬɨɦª�

Нɚ�ɫɟɝɨɞɧɹɲɧɢɣ�ɞɟɧɶ�ɧɚɲɚ�ɞɟɹɬɟɥɶɧɨɫɬɶ�ɫɨɫɪɟɞɨɬɨɱɟɧɚ�ɧɚ�ȺɍɁɄ�ɬɪɭɛ��ɤɚɤ�ɫɜɚɪɧɵɯ��ɬɚɤ�
ɢ�ɛɟɫɲɨɜɧɵɯ��ɢ�ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɯ�ɤɨɥɟɫ�ɫ�ɨɪɢɟɧɬɚɰɢɟɣ�ɧɚ�ɪɨɫɫɢɣɫɤɢɣ�ɪɵɧɨɤ��Ʉ�ɫɨɠɚɥɟɧɢɸ��
ɭɤɪɚɢɧɫɤɢɣ�ɪɵɧɨɤ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�ɞɥɹ�ɍɁɄ�ɜ�ɧɟɤɨɬɨɪɨɦ�ɫɦɵɫɥɟ�ɛɵɥ�ɧɚɦɢ�ɭɩɭɳɟɧ��ɬɚɤ�ɤɚɤ�ɦɵ�
ɛɵɥɢ� ɡɚɧɹɬɵ� ɪɟɚɥɢɡɚɰɢɟɣ� ɨɱɟɧɶ� ɤɪɭɩɧɵɯ� ɩɪɨɟɤɬɨɜ� ɜ� Ɋɨɫɫɢɢ��Нɨ� ɧɚɲɚ� ɩɨɩɵɬɤɚ� ɧɚɥɚɞɢɬɶ�
ɪɚɛɨɬɭ�ɜ�ɍɤɪɚɢɧɟ�ɩɪɨɞɨɥɠɚɟɬɫɹ��Нɚɩɪɢɦɟɪ��ɧɟɞɚɜɧɨ�ɦɵ�ɩɪɨɜɟɥɢ�ɩɪɟɡɟɧɬɚɰɢɸ�ɧɚɲɢɯ�ɬɟɯ�
ɧɨɥɨɝɢɣ�ɢ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�ɩɨ�ɤɨɧɬɪɨɥɸ�ɛɟɫɲɨɜɧɵɯ�ɬɪɭɛ�ɜ�ɤɨɦɩɚɧɢɢ�©Иɧɬɟɪɩɚɣɩª�ɢ�ɩɟɪɟɞɚɥɢ�
ɬɟɯɧɢɤɨ�ɤɨɦɦɟɪɱɟɫɤɨɟ�ɩɪɟɞɥɨɠɟɧɢɟ�ɧɚ�ɩɨɫɬɚɜɤɭ�ɬɚɤɨɝɨ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�

ɑɬɨ�ɤɚɫɚɟɬɫɹ�ɤɨɥɥɟɤɬɢɜɚ��Нɚ�ɫɟɝɨɞɧɹɲɧɢɣ�ɞɟɧɶ�ɜ�ɤɨɦɩɚɧɢɢ�ɪɚɛɨɬɚɟɬ����ɱɟɥɨɜɟɤ��Оɧɚ�ɹɜ�
ɥɹɟɬɫɹ�ɤɨɦɩɥɟɤɫɧɵɦ�ɩɨɞɪɚɡɞɟɥɟɧɢɟɦ��ɬ�ɟ��ɜɤɥɸɱɚɟɬ�ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɨɪɫɤɢɣ�ɨɬɞɟɥ��ɩɪɨɝɪɚɦɦɢɫɬɨɜ��
ɚɤɭɫɬɢɤɨɜ��ɫɩɟɰɢɚɥɢɫɬɨɜ�ɩɨ�ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɟ�ɫɢɫɬɟɦ�ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ�ɢ�ɚɜɬɨɦɚɬɢɤɢ��ɫɥɟɫɚɪɟɣ�ɦɟɯɚɧɢ�
ɤɨɜ��ɷɥɟɤɬɪɨɦɨɧɬɚɠɧɢɤɨɜ��Нɚɦɢ�ɜɵɩɨɥɧɹɟɬɫɹ�ɩɨɥɧɵɣ�ɰɢɤɥ�ɤɚɤ�ɩɨ�ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɟ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ��
ɬɚɤ�ɢ�ɩɨ�ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɸ��ɧɚɥɚɞɤɟ�ɢ�ɩɭɫɤɭ�ɟɝɨ�ɭ�ɡɚɤɚɡɱɢɤɚ��Оɫɧɨɜɧɵɟ�ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɢɹ�ɞɟɹɬɟɥɶɧɨɫɬɢ�
ɫɨɯɪɚɧɢɥɢɫɶ�ɢ�ɞɨɛɚɜɢɥɨɫɶ�ɧɨɜɨɟ�²�ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɟ�ɍɁ�ɩɪɟɨɛɪɚɡɨɜɚɬɟɥɟɣ�

ɍɫɬɚɧɨɜɤɚ�НɄ����ɆВ�ɞɥɹ�ȺɍɁɄ�ɤɨɧɰɟɜɵɯ�ɭɱɚɫɬɤɨɜ�ɬɪɭɛ�ɛɨɥɶɲɨɝɨ�ɞɢɚɦɟɬɪɚ��ɩɨɫɬɚɜɥɟɧɚ�ɧɚ�ОȺО�©Вɵɤɫɭɧɫɤɢɣ�ɦɟ�
ɬɚɥɥɭɪɝɢɱɟɫɤɢɣ�ɡɚɜɨɞª�������ɝ�
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Чем это обусловлено?
Нɚɥɚɠɢɜɚɧɢɟ�ɤɨɧɬɚɤɬɨɜ�ɫ�ɧɟɦɟɰɤɢɦɢ�ɩɚɪɬɧɟɪɚɦɢ�ɩɨɡɜɨɥɢɥɨ�ɩɨɥɭɱɢɬɶ�ɧɚɦ�ɞɨɫɬɭɩ�ɤ�ɧɨɜɵɦ�

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚɦ��ɤɨɬɨɪɵɟ�ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɵ�ɞɥɹ�ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ�ɍɁ�ɩɪɟɨɛɪɚɡɨɜɚɬɟɥɟɣ��Нɚɩɪɢɦɟɪ��ɤɨɦ�
ɩɨɡɢɬɧɚɹ� ɤɟɪɚɦɢɤɚ�ɩɨɡɜɨɥɹɟɬ�ɢɡɝɨɬɚɜɥɢɜɚɬɶ�ɍɁ�ɩɪɟɨɛɪɚɡɨɜɚɬɟɥɢ�ɧɢɱɟɦ�ɧɟ�ɨɬɥɢɱɚɸɳɢɟɫɹ�
ɨɬ�ɥɭɱɲɢɯ�ɡɚɪɭɛɟɠɧɵɯ�ɚɧɚɥɨɝɨɜ��Ɇɵ�ɨɪɝɚɧɢɡɨɜɚɥɢ�ɭ�ɫɟɛɹ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɵɣ�ɭɱɚɫɬɨɤ�ɞɥɹ�ɢɯ�
ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ��ɡɚɤɭɩɢɥɢ�ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɟ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ�ɢ�ɤ�ɧɚɫɬɨɹɳɟɦɭ�ɜɪɟɦɟɧɢ�ɭɠɟ�ɹɜɥɹɟɦɫɹ�
ɫɟɪɶɟɡɧɵɦ�ɤɨɧɤɭɪɟɧɬɨɦ�ɜɟɞɭɳɢɦ�ɡɚɪɭɛɟɠɧɵɦ�ɮɢɪɦɚɦ��ɪɚɛɨɬɚɸɳɢɦ�ɜ�ɷɬɨɣ�ɨɛɥɚɫɬɢ�

Сɟɝɨɞɧɹ��ɧɚɩɪɢɦɟɪ��ɭ�ɧɚɫ�ɜ�ɫɬɚɞɢɢ�ɩɟɪɟɝɨɜɨɪɨɜ�ɤɨɧɬɪɚɤɬ�ɫ�ɮɢɪɦɨɣ�©)RHUVWHUª�ɧɚ�ɩɨɫɬɚɜ�
ɤɭ� ɍɁ� ɩɪɟɨɛɪɚɡɨɜɚɬɟɥɟɣ� ɞɥɹ� НɄ� ɥɢɫɬɨɜɨɝɨ� ɩɪɨɤɚɬɚ�� ɩɨɫɬɚɜɥɟɧɚ� ɧɟɛɨɥɶɲɚɹ� ɩɚɪɬɢɹ� ɩɪɟ�
ɨɛɪɚɡɨɜɚɬɟɥɟɣ�ɧɟɦɟɰɤɨɣ�ɮɢɪɦɟ�©/DXELQJHUª��Иɦɟɸɬɫɹ�ɧɟɛɨɥɶɲɢɟ� ɡɚɤɚɡɵ�ɨɬ� ɭɤɪɚɢɧɫɤɢɯ�
ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɣ�

Какие наиболее успешные проекты были реализованы Вами в последние годы?
Оɱɟɧɶ� ɭɫɩɟɲɧɵɦɢ� ɞɥɹ� ɧɚɫ� ɛɵɥɢ� ����±����� ɝɝ��Ɇɵ� ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɥɢ� ɞɥɹ� ɡɚɜɨɞɨɜ�Ɋɨɫɫɢɢ� ɢ�

ɍɤɪɚɢɧɵ�ɩɹɬɶ�ɭɫɬɚɧɨɜɨɤ��ɞɜɟ�²�ɞɥɹ�Вɨɥɠɫɤɨɝɨ�ɬɪɭɛɧɨɝɨ�ɡɚɜɨɞɚ�ɞɥɹ�ȺɍɁɄ�ɛɟɫɲɨɜɧɵɯ�ɬɪɭɛ��
ɨɞɧɭ�²�ɞɥɹ�Вɵɤɫɭɧɫɤɨɝɨ�ɬɪɭɛɧɨɝɨ�ɡɚɜɨɞɚ�ɞɥɹ�ɤɨɧɬɪɨɥɹ�ɤɨɧɰɟɜɵɯ�ɭɱɚɫɬɤɨɜ�ɬɪɭɛ�ɛɨɥɶɲɨɝɨ�
ɞɢɚɦɟɬɪɚ��ɩɨɞ�©ɘɠɧɵɣ�ɩɨɬɨɤª��ɢ�ɞɜɟ�ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ�ɞɥɹ�ɏɚɪɰɵɡɫɤɨɝɨ�ɬɪɭɛɧɨɝɨ�ɡɚɜɨɞɚ��ɍɁɄ�ɤɨɧ�
ɰɟɜɵɯ�ɭɱɚɫɬɤɨɜ�ɬɪɭɛ�ɢ�ɍɁɄ�ɫɜɚɪɧɨɝɨ�ɲɜɚ���ɑɟɬɵɪɟ�ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ�ɛɵɥɢ�ɭɫɩɟɲɧɨ�ɡɚɩɭɳɟɧɵ��ɚ�ɨɞɧɚ�
�ɞɥɹ�ɏɚɪɰɵɡɫɤɨɝɨ�ɬɪɭɛɧɨɝɨ�ɡɚɜɨɞɚ��ɢɡ�ɡɚ�ɫɨɛɵɬɢɣ�ɧɚ�Ⱦɨɧɛɚɫɟ�ɞɨ�ɫɢɯ�ɩɨɪ�ɧɟ�ɩɨɫɬɚɜɥɟɧɚ��Иɦɟ�
ɟɦ�ɫɟɣɱɚɫ�ɢɡ�ɡɚ�ɷɬɨɝɨ�ɫɟɪɶɟɡɧɵɟ�ɩɪɨɛɥɟɦɵ�

Насколько усовершенствовались технологии УЗК в этих разработках?
В�ɷɬɢɯ�ɩɪɨɟɤɬɚɯ�ɚɛɫɨɥɸɬɧɨɣ�ɧɨɜɢɧɤɨɣ�ɫɬɚɥɚ�ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɚ�ɢ�ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɟ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�ɞɥɹ�

ɍɁɄ�ɛɟɫɲɨɜɧɵɯ�ɬɪɭɛ��ɗɬɨ�ɫɜɹɡɚɧɨ�ɫ�ɬɟɦ��ɱɬɨ�ɫɨɜɪɟɦɟɧɧɵɣ�ɭɪɨɜɟɧɶ�ɧɟɮɬɟɝɚɡɨɜɨɝɨ�ɤɨɦɩɥɟɤ�
ɫɚ�ɨɛɭɫɥɨɜɥɢɜɚɟɬ�ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɫɬɶ�ɭɞɨɜɥɟɬɜɨɪɟɧɢɹ�ɨɱɟɧɶ�ɜɵɫɨɤɢɦ�ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹɦ�ɤ�ɤɚɱɟɫɬɜɭ�ɢ�
ɧɚɞɟɠɧɨɫɬɢ�ɩɨɬɪɟɛɥɹɟɦɨɣ�ɬɪɭɛɧɨɣ�ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ��Нɨɜɵɟ�ɦɟɫɬɨɪɨɠɞɟɧɢɹ�ɷɤɫɩɥɭɚɬɢɪɭɸɬɫɹ�ɧɚ�
ɜɫɟ�ɛɨɥɶɲɟɣ�ɝɥɭɛɢɧɟ�ɜ�ɭɫɥɨɜɢɹɯ�ɛɨɥɟɟ�ɧɢɡɤɢɯ�ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪ��Вɫɟ�ɷɬɨ�ɩɨɞɧɢɦɚɟɬ�ɩɥɚɧɤɭ�ɬɪɟɛɨ�
ɜɚɧɢɣ�ɤ�ɤɚɱɟɫɬɜɭ�

Вɟɞɭɳɢɟ�ɦɢɪɨɜɵɟ�ɮɢɪɦɵ�©([[RQ0RELOHª�� ©&KHYURQª�� ©6KHOOª� ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɥɢ� ɧɨɜɵɟ� ɫɬɚɧ�
ɞɚɪɬɵ��ɜ�ɤɨɬɨɪɵɯ�ɨɝɨɜɨɪɟɧɵ�ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹ�ɩɨ�ȺɍɁɄ�ɛɟɫɲɨɜɧɵɯ�ɬɪɭɛ�ɫ�ɭɱɟɬɨɦ�ɩɪɨɞɨɥɶɧɵɯ�ɢ�
ɩɨɩɟɪɟɱɧɵɯ�ɞɟɮɟɤɬɨɜ��ɚ�ɬɚɤɠɟ�ɬɚɤ�ɧɚɡɵɜɚɟɦɵɯ�©ɤɨɫɵɯª�ɞɟɮɟɤɬɨɜ�ɫ�ɭɝɥɚɦɢ��������ɢ�����ɩɨ�
ɨɛɟ�ɫɬɨɪɨɧɵ�ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɨ�ɨɛɪɚɡɭɸɳɟɣ�ɬɪɭɛɵ��Ⱥ�ɫɟɣɱɚɫ��ɜ������ɝ���ɮɢɪɦɚ�©([[RQ0RELOHª�ɩɨ�
ɬɪɟɛɨɜɚɥɚ�ɨɛɧɚɪɭɠɢɜɚɬɶ�©ɤɨɫɵɟª�ɞɟɮɟɤɬɵ�ɱɟɪɟɡ�ɤɚɠɞɵɟ�����

ɗɬɨ�ɛɵɥɚ�ɩɪɢɧɰɢɩɢɚɥɶɧɨ�ɧɨɜɚɹ�ɢ�ɫɥɨɠɧɚɹ�ɞɥɹ�ɧɚɫ�ɪɚɛɨɬɚ�� ɤɨɬɨɪɭɸ�ɦɵ�ɜɵɩɨɥɧɹɥɢ�ɫɨ�
ɜɦɟɫɬɧɨ�ɫ�ɮɪɚɧɰɭɡɫɤɨɣ�ɮɢɪɦɨɣ�©6RFRPDWHª��ɩɨɫɬɚɜɢɜɲɟɣ�ɞɟɮɟɤɬɨɫɤɨɩɢɱɟɫɤɭɸ�ɚɩɩɚɪɚɬɭɪɭ��
Ⱦɜɟ�ɬɚɤɢɟ�ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ�ɛɵɥɢ�ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɵ�ɞɥɹ�Вɨɥɠɫɤɨɝɨ�ɬɪɭɛɧɨɝɨ�ɡɚɜɨɞɚ��ɨɞɧɚ�ɞɥɹ�ɤɨɧɰɟɜɵɯ�
ɭɱɚɫɬɤɨɜ�ɬɪɭɛ��ɜɬɨɪɚɹ�²�ɞɥɹ�ɬɟɥɚ�ɬɪɭɛɵ��В�ɷɬɢɯ�ɩɪɨɟɤɬɚɯ�ɧɚɦɢ�ɜɩɟɪɜɵɟ�ɛɵɥɚ�ɩɪɢɦɟɧɟɧɚ�
ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɹ� ɦɚɬɪɢɱɧɵɯ� ɮɚɡɢ�
ɪɨɜɚɧɧɵɯ�ɪɟɲɟɬɨɤ��Ɋɚɡɪɚɛɨɬɚ�
ɧɚ� ɩɪɢɧɰɢɩɢɚɥɶɧɨ� ɧɨɜɚɹ� ɤɨɧ�
ɫɬɪɭɤɰɢɹ� ɚɤɭɫɬɢɱɟɫɤɢɯ� ɛɥɨɤɨɜ�
ɫ� ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟɦ� ɩɨɥɢɭɪɟɬɚɧɨ�
ɜɨɣ�ɦɟɦɛɪɚɧɵ��ɫɤɨɥɶɡɹɳɟɣ�ɧɟ�
ɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨ� ɩɨ� ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ�
ɬɪɭɛɵ��Сɟɝɨɞɧɹ�ɦɨɠɧɨ�ɫ�ɭɜɟɪɟɧ�
ɧɨɫɬɶɸ� ɫɤɚɡɚɬɶ�� ɱɬɨ� ɚɧɚɥɨɝɨɜ�
ɬɚɤɨɝɨ� ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ� ɜ� ɦɢɪɟ�
ɧɟɬ�� Нɚɲɚ� ɭɫɬɚɧɨɜɤɚ� НɄ� ���Ʌ�
ɭɫɩɟɲɧɨ� ɩɪɨɲɥɚ� ɤɜɚɥɢɮɢɤɚ�
ɰɢɨɧɧɵɟ� ɢɫɩɵɬɚɧɢɹ� ɩɨ� ɫɬɚɧ�
ɞɚɪɬɚɦ� ɮɢɪɦɵ� ©6KHOOª� ɢ� ɟɣ�
ɜɵɞɚɧ� ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɢɣ� ɫɟɪ�

ɍɫɬɚɧɨɜɤɚ�НɄ����ВɅ�ɞɥɹ�ȺɍɁɄ�ɤɨɧɰɟɜɵɯ�ɭɱɚɫɬɤɨɜ�ɛɟɫɲɨɜɧɵɯ�ɬɪɭɛ��ОȺО�
©Вɨɥɠɫɤɢɣ�ɬɪɭɛɧɵɣ�ɡɚɜɨɞª�������ɝ�
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ɬɢɮɢɤɚɬ��В�ɷɬɨɦ�ɠɟ�ɝɨɞɭ�ɛɵɥɚ�
ɩɪɨɜɟɞɟɧɚ� ɫɟɪɬɢɮɢɤɚɰɢɹ� ɧɚ�
ɲɟɝɨ� ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ� ɫɩɟɰɢɚɥɢ�
ɫɬɚɦɢ�ɚɦɟɪɢɤɚɧɫɤɨɣ�ɤɨɦɩɚɧɢɢ�
©([[RQ0RELOHª�

ɉɨ�ɷɬɨɣ�ɠɟ�ɬɟɦɚɬɢɤɟ�ɦɵ�ɭɱɚ�
ɫɬɜɨɜɚɥɢ� ɜ� ɬɟɧɞɟɪɟ�� ɤɨɬɨɪɵɣ�
ɩɪɨɜɨɞɢɥɚ�ɤɨɦɩɚɧɢɹ�©9DORXUHF�
0DQQHVPDQQª�ɞɥɹ�ɫɜɨɟɝɨ�ɡɚɜɨ�
ɞɚ�ɜ�Ⱦɸɫɫɟɥɶɞɨɪɮɟ��Нɨ��ɤ�ɫɨ�
ɠɚɥɟɧɢɸ��ɷɬɨɬ�ɬɟɧɞɟɪ�ɦɵ�ɩɪɨ�
ɢɝɪɚɥɢ�ɤɨɦɩɚɧɢɢ�*(�

В�ɧɚɫɬɨɹɳɟɟ�ɜɪɟɦɹ��ɧɟ�ɢɦɟɹ�
ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�� ɤɨɬɨɪɨɟ� ɩɨɡɜɨɥɹ�
ɟɬ�ɨɛɧɚɪɭɠɢɜɚɬɶ�©ɤɨɫɵɟª�ɞɟɮɟɤ�

ɬɵ�� ɫɥɨɠɧɨ� ɩɨɥɭɱɢɬɶ� ɡɚɤɚɡɵ� ɨɬ� ɨɫɧɨɜɧɵɯ� ɦɢɪɨɜɵɯ�
ɩɨɬɪɟɛɢɬɟɥɟɣ�ɬɪɭɛ��ə�ɩɪɟɞɩɨɥɚɝɚɸ��ɱɬɨ�ɜ�ɛɥɢɠɚɣɲɟɟ�
ɜɪɟɦɹ� ɩɨɜɫɟɦɟɫɬɧɨ� ɨɛɧɨɜɹɬɫɹ� ɫɬɚɧɞɚɪɬɵ�� ɤɨɬɨɪɵɟ�
ɭɠɟɫɬɨɱɚɬ�ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹ�ɤ�ȺɍɁɄ��

Ɂɚ� ɭɫɩɟɲɧɭɸ� ɪɟɚɥɢɡɚɰɢɸ� ɤɨɧɬɪɚɤɬɨɜ� ɜ� ����� ɢ�
�����ɝɝ��ɧɚɲɚ�ɤɨɦɩɚɧɢɹ�ɛɵɥɚ�ɨɬɦɟɱɟɧɚ�Вɧɟɲɧɟɬɨɪ�
ɝɨɜɨɣ� ɩɚɥɚɬɨɣ� ɍɤɪɚɢɧɵ�²� ɜɪɭɱɟɧɢɟɦ� ɫɟɪɬɢɮɢɤɚɬɚ�
©ɗɤɫɩɨɪɬɟɪ�ɝɨɞɚª�

ɉɨɩɚɜ�ɜ�ɧɨɜɭɸ�ɫɪɟɞɭ�©ɨɛɢɬɚɧɢɹª��ɦɵ�ɩɨɧɹɥɢ��ɱɬɨ�ɢ�
ɩɨ�ɩɪɨɮɟɫɫɢɨɧɚɥɶɧɨɣ�ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɟ��ɢ�ɩɨ�ɨɬɜɟɬɫɬɜɟɧɧɨɦɭ�
ɨɬɧɨɲɟɧɢɸ�ɤ�ɞɟɥɭ��ɢ�ɩɨ�ɤɚɱɟɫɬɜɭ�ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɧɨɝɨ�ɨɛɨɪɭ�
ɞɨɜɚɧɢɹ�ɦɵ�ɧɟ�ɭɫɬɭɩɚɟɦ�ɥɭɱɲɢɦ�ɡɚɪɭɛɟɠɧɵɦ�ɮɢɪɦɚɦ��
ɚ�ɩɨ�ɫɪɨɤɚɦ�ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�²�ɩɪɟɜɨɫɯɨ�
ɞɢɦ�ɢɯ��Ɇɵ�ɨɫɜɨɢɥɢ�ɫɨɜɪɟɦɟɧɧɵɟ�ɪɚɰɢɨɧɚɥɶɧɵɟ�ɩɨɞ�
ɯɨɞɵ�ɤ�ɪɚɫɱɟɬɭ�ɢ�ɩɥɚɧɢɪɨɜɚɧɢɸ�ɫɬɨɢɦɨɫɬɢ�ɤɨɧɬɪɚɤɬɨɜ�

ɏɨɱɭ�ɬɚɤɠɟ�ɪɚɫɫɤɚɡɚɬɶ�ɨ�ɧɟɨɛɵɱɧɨɦ�ɩɪɨɟɤɬɟ��ɤɨɬɨɪɵɣ�ɛɵɥ�ɜɵɩɨɥɧɟɧ�ɞɥɹ�ɧɟɦɟɰɤɨɣ�ɮɢɪɦɵ�
©/DXELQJHUª��Ʉɨɦɩɚɧɢɹ�©/DXELQJHUª��ɤɨɬɨɪɚɹ�ɢɡɝɨɬɚɜɥɢɜɚɟɬ�ɩɨɪɬɚɥɵ��ɞɜɢɠɭɳɢɟɫɹ�ɤɚɪɟɬɤɢ�ɢ�
ɞɪɭɝɢɟ�ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɟ�ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ�ɪɟɲɢɥɚ�ɩɨɩɵɬɚɬɶɫɹ�ɫɚɦɨɫɬɨɹɬɟɥɶɧɨ�ɜɵɣɬɢ�ɧɚ�ɪɵɧɨɤ�Ƚɟɪ�
ɦɚɧɢɢ�ɫɨ�ɫɜɨɢɦ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟɦ�ȺɍɁɄ��Оɧɢ�ɢɡɝɨɬɨɜɢɥɢ�ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɭɸ�ɱɚɫɬɶ�ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ�ɞɥɹ�
ɤɨɧɬɪɨɥɹ� ɬɪɭɛ��ɦɵ� ɩɨɫɬɚɜɢɥɢ� ɫɜɨɣ� ɞɟɮɟɤɬɨɫɤɨɩ� ɢ� ɚɤɭɫɬɢɱɟɫɤɢɟ� ɩɪɟɨɛɪɚɡɨɜɚɬɟɥɢ��Сɟɣɱɚɫ�
ɭɫɬɚɧɨɜɤɚ�ɭɫɩɟɲɧɨ�ɷɤɫɩɥɭɚɬɢɪɭɟɬɫɹ�ɧɚ�ɨɞɧɨɦ�ɢɡ�ɬɪɭɛɧɵɯ�ɡɚɜɨɞɨɜ�©9DORXUHF�0DQQHVPDQQª��
В� ɛɭɞɭɳɟɦ�ɦɵ� ɫɦɨɠɟɦ� ɩɨɫɬɚɜɥɹɬɶ� ɧɚɲɢ� ɫɩɟɰɢɚɥɢɡɢɪɨɜɚɧɧɵɟ� ɩɪɟɨɛɪɚɡɨɜɚɬɟɥɢ� ɞɥɹ� ɷɬɨɣ�
ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ�

Владимир Львович, в чем на Ваш взгляд сила небольших фирм в конкурентной 
борьбе с брендами?

ə�ɞɭɦɚɸ�ɜɨɬ�ɜ�ɱɟɦ��Ʉɪɭɩɧɵɟ�ɤɨɦɩɚɧɢɢ�ɫɚɦɢ�ɩɨ�ɫɟɛɟ�ɨɱɟɧɶ�ɢɧɟɪɬɧɵ��ɍ�ɧɢɯ�ɟɫɬɶ�ɫɬɚɛɢɥɶɧɵɟ�
ɡɚɤɚɡɵ�ɢ�ɨɧɢ�ɧɟ�ɨɱɟɧɶ�ɨɪɢɟɧɬɢɪɨɜɚɧɵ�ɧɚ�ɢɡɦɟɧɟɧɢɹ��Оɧɢ�ɧɟ�ɯɨɬɹɬ�ɞɟɥɚɬɶ�ɧɨɜɨɟ��ɩɨɤɚ�ɭ�ɧɢɯ�
ɩɨɤɭɩɚɸɬ�ɫɬɚɪɨɟ��Ⱥ�ɧɟɛɨɥɶɲɢɟ�ɮɢɪɦɵ��ɱɬɨɛɵ�ɜɵɠɢɬɶ��ɫɬɚɪɚɸɬɫɹ�ɤɚɤ�ɦɨɠɧɨ�ɛɵɫɬɪɟɟ�ɜɧɟ�
ɞɪɹɬɶ�ɧɨɜɵɟ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɟ�ɪɟɲɟɧɢɹ��ɉɪɢɦɟɪ�ɬɨɦɭ�²�ɧɚɲɟ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ�ɞɥɹ�ȺɍɁɄ�ɬɪɭɛ�
ɧɚ�Вɨɥɠɫɤɨɦ�ɬɪɭɛɧɨɦ�ɡɚɜɨɞɟ�

Благодарим Вас, Владимир Львович, за интересную информацию и желаем Вам даль-
нейших успехов!

Иɧɬɟɪɜɶɸ�ɡɚɩɢɫɚɥɢ�Ⱥ��Ɂɟɥɶɧɢɱɟɧɤɨ�ɢ�В��Ʌɢɩɨɞɚɟɜ

Сɟɪɬɢɮɢɤɚɬ�©ɗɤɫɩɨɪɬɟɪ�ɝɨɞɚª

ɍɫɬɚɧɨɜɤɚ�ȺɍɁɄ�ɧɚ�ɡɚɜɨɞɟ�ɤɨɦɩɚɧɢɢ�©/DXELQJHUª�ɜɨ�ɜɪɟɦɹ�ɩɪɢɟɦɨɱɧɵɯ�
ɢɫɩɵɬɚɧɢɣ�������ɝ�
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СВАРЕНО БОЛЕЕ 10 км ШВОВ ПОД ВОДОЙ
ɉɪɨɟɤɬ�ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɫɬɜɚ�ɜ�Ʉɢɟɜɟ�ɉɨ�

ɞɨɥɶɫɤɨ�Вɨɫɤɪɟɫɟɧɫɤɨɝɨ� ɦɨɫɬɚ� ɱɟɪɟɡ�
ɪ��Ⱦɧɟɩɪ�ɩɪɟɞɭɫɦɚɬɪɢɜɚɥ�ɜɨɡɜɟɞɟɧɢɟ�
ɱɟɬɵɪɟɯ�ɜɪɟɦɟɧɧɵɯ�ɨɩɨɪ�ɞɥɹ�ɦɨɧɬɚɠɚ�
ɦɨɫɬɨɜɵɯ�ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɣ��Оɧɢ�ɩɪɟɞɫɬɚɜ�
ɥɹɸɬ�ɫɨɛɨɣ�ɧɚɛɨɪ�ɢɡ���� ɬɪɭɛ�ɞɢɚɦɟ�
ɬɪɨɦ������ɦɦ�ɢɡ�ɫɬɚɥɢ���Ƚ�С��ɡɚɛɢɬɵɯ�
ɜ�ɞɧɨ�ɪɟɤɢ��Ⱦɥɹ�ɩɪɢɞɚɧɢɹ�ɨɩɨɪɚɦ�ɧɟ�
ɨɛɯɨɞɢɦɨɣ� ɠɟɫɬɤɨɫɬɢ� ɬɪɭɛɵ� ɫɜɚɪɤɨɣ�
ɫɜɹɡɵɜɚɥɢɫɶ� ɦɟɠɞɭ� ɫɨɛɨɣ� ɝɨɪɢɡɨɧ�
ɬɚɥɶɧɵɦɢ�ɢ�ɞɢɚɝɨɧɚɥɶɧɵɦɢ�ɫɜɹɡɹɦɢ�ɫ�
ɩɨɦɨɳɶɸ�ɬɪɭɛ�ɢɡ�ɫɬɚɥɢ����ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ�
����ɦɦ��Тɪɢ�ɭɪɨɜɧɹ�ɬɚɤɢɯ�ɫɜɹɡɟɣ�ɧɚɯɨ�
ɞɹɬɫɹ�ɧɢɠɟ�ɭɪɨɜɧɹ�ɜɨɞɵ�ɧɚ� ɝɥɭɛɢɧɚɯ�
�����ɢ����ɦ��Ⱦɥɹ�ɢɯ�ɨɛɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ�ɩɪɢ�
ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɟ� ɩɪɨɟɤɬɚ� ɜɩɟɪɜɵɟ� ɜ� ɨɬɟ�
ɱɟɫɬɜɟɧɧɨɣ� ɩɪɚɤɬɢɤɟ� ɦɨɫɬɨɫɬɪɨɟɧɢɹ�
ɛɵɥɨ� ɩɪɢɧɹɬɨ� ɪɟɲɟɧɢɟ� ɩɪɢɦɟɧɢɬɶ�
ɩɨɞɜɨɞɧɭɸ�ɫɜɚɪɤɭ�

В�ɨɬɥɢɱɢɟ�ɨɬ�ɧɚɞɜɨɞɧɨɣ�ɱɚɫɬɢ�ɨɩɨɪɵ�ɩɨɞ�ɜɨɞɨɣ�ɩɪɟɞɫɬɨɹɥɨ�ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɨ�ɭɫɬɚɧɨɜɢɬɶ�ɧɚ�ɜɟɪ�
ɬɢɤɚɥɶɧɭɸ�ɬɪɭɛɭ�ɛɚɧɞɚɠ��ɩɪɢɜɚɪɢɬɶ�ɟɝɨ�ɤ�ɧɟɣ�ɩɨ�ɤɨɧɬɭɪɭ�ɫɜɟɪɯɭ�ɢ�ɫɧɢɡɭ��Ɂɚɬɟɦ�ɩɪɢɜɚɪɢɬɶ�ɤ�ɛɚɧɞɚ�
ɠɭ�ɤɨɫɵɧɤɢ�ɢ�ɡɚɤɪɟɩɢɬɶ�ɧɚ�ɧɢɯ�ɫ�ɩɨɦɨɳɶɸ�ɫɜɚɪɤɢ�ɝɨɪɢɡɨɧɬɚɥɶɧɵɟ�ɢ�ɜɟɪɬɢɤɚɥɶɧɵɟ�ɫɜɹɡɢ��Тɨɥɳɢɧɚ�
ɦɟɬɚɥɥɚ�ɜɫɟɯ�ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ�ɫɨɫɬɚɜɥɹɥɚ����ɦɦ��Сɜɚɪɤɚ�ɜɵɩɨɥɧɹɥɚɫɶ���ɯ�ɩɪɨɯɨɞɧɵɦɢ�ɲɜɚɦɢ��Вɫɟɝɨ�
ɩɪɟɞɫɬɨɹɥɨ�ɫɜɚɪɢɬɶ�ɛɨɥɟɟ�������ɦɟɬɪɨɜ�ɲɜɨɜ�ɜɨ�ɜɫɟɯ�ɩɪɨɫɬɪɚɧɫɬɜɟɧɧɵɯ�ɩɨɥɨɠɟɧɢɹɯ��ɍɱɢɬɵɜɚɹ�
ɛɨɥɶɲɨɣ�ɨɛɴɟɦ�ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ�ɪɚɛɨɬ�ɜ�ИɗС�ɛɵɥɨ�ɩɨɞɝɨɬɨɜɥɟɧɨ�ɛɨɥɟɟ����ɜɨɞɨɥɚɡɨɜ�ɫɜɚɪɳɢɤɨɜ��ɩɪɨ�
ɲɟɞɲɢɯ�ɤɭɪɫ�ɨɛɭɱɟɧɢɹ�ɢ�ɩɨɥɭɱɢɜɲɢɯ�ɞɨɩɭɫɤ�ɤ�ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɸ�ɪɚɛɨɬ�ɩɨ�ɫɜɚɪɤɟ�ɩɨɞ�ɜɨɞɨɣ��Нɚ�Иɧɫɬɢ�
ɬɭɬ�ɛɵɥɢ�ɜɨɡɥɨɠɟɧɵ�ɮɭɧɤɰɢɢ�ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɢ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ�ɫɜɚɪɤɢ�ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɢɜɧɵɯ�ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ�ɨɩɨɪ�ɢ�
ɩɪɨɜɟɞɟɧɢɹ�ɜɨɞɨɥɚɡɚɦɢ�ИɗС�ɤɨɧɬɪɨɥɹ�ɤɚɱɟɫɬɜɚ�ɲɜɨɜ��Сɜɚɪɤɚ�ɜɵɩɨɥɧɹɥɚɫɶ�ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɧɧɵɦɢ�ɜ�
ИɗС�ɷɥɟɤɬɪɨɞɚɦɢ�ɗɉС�ȺН��ɢ�ɩɨɪɨɲɤɨɜɨɣ�ɩɪɨɜɨɥɨɤɨɣ�ɉɉС�ȺН��

Ʉɚɤ�ɭɠɟ�ɭɩɨɦɢɧɚɥɨɫɶ�ɜɵɲɟ��ɨɩɨɪɵ�ɫɬɪɨɢɥɢɫɶ�ɤɚɤ�ɜɪɟɦɟɧɧɵɟ��ɫɪɨɤɨɦ�ɧɚ��±��ɝɨɞɚ��ɧɨ�ɭ�ɩɪɨ�
ɟɤɬɢɪɨɜɳɢɤɨɜ�ɜɫɟ�ɪɚɜɧɨ�ɛɵɥɢ�ɫɨɦɧɟɧɢɹ��ɚ�ɜɵɞɟɪɠɚɬ�ɥɢ�ɲɜɵ��ɫɜɚɪɟɧɧɵɟ�ɩɨɞ�ɜɨɞɨɣ��ɭɫɬɨɹɬ�
ɥɢ�ɨɧɢ�ɩɨɞ�ɧɚɬɢɫɤɨɦ�ɥɶɞɚ�ɜɨ�ɜɪɟɦɹ�ɜɟɫɟɧɧɟɝɨ�ɥɟɞɨɯɨɞɚ��Оɞɧɚɤɨ�ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɫɬɜɨ�ɦɨɫɬɚ�ɡɚɬɹɧɭ�
ɥɨɫɶ��ɜ�ɫɥɟɞɭɸɳɟɦ�ɝɨɞɭ�ɟɦɭ�ɛɭɞɟɬ�ɭɠɟ����ɥɟɬ��ɚ�ɉɚɬɨɧɨɜɫɤɢɟ�ɲɜɵ�ɫɬɨɹɬ��ɤɚɤ�ɢ�ɩɪɟɠɞɟ�

РУЧНАЯ ЛАЗЕРНАЯ СВАРОЧНАЯ УСТАНОВКА

В�ИɗС�ɢɦ��ȿ�О��ɉɚɬɨɧɚ�ɩɨ�ɡɚɤɚɡɭ�ɜɚɝɨɧɨɫɬɪɨɢɬɟɥɶɧɨɝɨ�ɡɚɜɨ�
ɞɚ��ɝ��ɑɭɧɱɭɧɶ��Ʉɢɬɚɣ��ɜɵɩɨɥɧɟɧɚ�ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɚ�ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ��ɞɥɹ�ɪɭɱ�
ɧɨɣ�ɥɚɡɟɪɧɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɢɡɞɟɥɢɣ�ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɨɝɨ�ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɚ��ɜ�
ɱɚɫɬɧɨɫɬɢ�ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ�ɜɚɝɨɧɨɜ�ɫɨɜɪɟɦɟɧɧɵɯ�ɫɤɨɪɨɫɬɧɵɯ�ɠɟɥɟɡ�
ɧɨɞɨɪɨɠɧɵɯ�ɩɨɟɡɞɨɜ��Ɋɭɱɧɚɹ�ɥɚɡɟɪɧɚɹ�ɫɜɚɪɨɱɧɚɹ�ɭɫɬɚɧɨɜɤɚ�
ɭɩɪɚɜɥɹɟɬɫɹ� ɨɞɧɢɦ� ɨɩɟɪɚɬɨɪɨɦ�� Ɇɚɫɫɨɝɚɛɚɪɢɬɧɵɟ� ɯɚɪɚɤ�
ɬɟɪɢɫɬɢɤɢ� ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɧɧɨɝɨ� ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɚ� ɩɨɡɜɨɥɹɸɬ� ɩɪɨɢɡ�
ɜɨɞɢɬɶ�ɫɜɚɪɤɭ�ɜ�ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ�ɩɪɨɫɬɪɚɧɫɬɜɟɧɧɵɯ�ɩɨɥɨɠɟɧɢɹɯ��
ɉɪɨɜɟɞɟɧɧɵɟ� ɦɟɬɚɥɥɨɝɪɚɮɢɱɟɫɤɢɟ� ɢɫɫɥɟɞɨɜɚɧɢɹ� ɢ� ɦɟɯɚ�
ɧɢɱɟɫɤɢɟ�ɢɫɩɵɬɚɧɢɹ�ɫɜɚɪɧɵɯ�ɲɜɨɜ��ɩɨɥɭɱɟɧɧɵɯ�ɩɪɢ�ɢɫɩɨɥɶ�
ɡɨɜɚɧɢɢ� ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɧɧɨɝɨ� ɪɭɱɧɨɝɨ� ɥɚɡɟɪɧɨɝɨ� ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɚ��
ɩɨɤɚɡɚɥɢ�� ɱɬɨ� ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɟ� ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ� ɞɚɧɧɵɯ� ɫɜɚɪ�
ɧɵɯ�ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ�ɧɟ�ɭɫɬɭɩɚɸɬ�ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɚɦ�ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ��
ɩɨɥɭɱɟɧɧɵɯ�ɫ�ɩɨɦɨɳɶɸ�ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɥɚɡɟɪɧɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�

Узел крепления горизонтальных и диагональных связей к трубе
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СИСТЕМА ДАЛЬНОДЕЙСТВУЮЩЕГО УЛЬТРАЗВУКОВОГО КОНТРОЛЯ 
ПРОТЯЖЕННЫХ ОБЪЕКТОВ НАПРАВЛЕННЫМИ ВОЛНАМИ

В�Иɧɫɬɢɬɭɬɟ� ɷɥɟɤɬɪɨɫɜɚɪɤɢ� ɢɦ�� ȿ�О�ɉɚɬɨɧɚ�НȺН�ɍɤɪɚɢɧɵ�
ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɧɵ�ɧɢɡɤɨɱɚɫɬɨɬɧɵɟ�ɭɥɶɬɪɚɡɜɭɤɨɜɵɟ�ɤɨɦɩɥɟɤɫɵ�ɞɥɹ�
ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɢɹ�ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɨɝɨ�ɢɡɧɨɫɚ�ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɨɜ�ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ�
ɞɨ�����ɦɦ� �©ɍɧɢɜɟɪɫɚɥ��ɉª��ɢ�ɞɨ�����ɦɦ� �©ɍɧɢɜɟɪɫɚɥ��ɉª���
ɤɨɬɨɪɵɟ�ɭɫɩɟɲɧɨ�ɩɪɢɦɟɧɹɸɬɫɹ�ɞɥɹ�ɞɢɚɝɧɨɫɬɢɪɨɜɚɧɢɹ�ɨɬɜɟɬ�
ɫɬɜɟɧɧɵɯ�ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɵɯ�ɨɛɴɟɤɬɨɜ��ɧɟɮɬɟ���ɝɚɡɨɩɪɨɜɨɞɵ��ɬɟɯ�
ɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɟ� ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɵ�� ɬɟɩɥɨɬɪɚɫɫɵ��� Иɯ� ɧɟɨɫɩɨɪɢɦɨɟ�
ɩɪɟɢɦɭɳɟɫɬɜɨ�²� ɷɬɨ� ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ� ɞɨɫɬɚɬɨɱɧɨ� ɛɵɫɬɪɨ� ɜɵɹɜ�
ɥɹɬɶ� ɤɪɢɬɢɱɟɫɤɢɟ� ɭɱɚɫɬɤɢ� ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɨɜ� ɜ� ɧɟɞɨɫɬɭɩɧɵɯ� �ɩɨɞ�
ɡɟɦɥɟɣ��ɢɥɢ�ɬɪɭɞɧɨɞɨɫɬɭɩɧɵɯ��ɜɨɡɞɭɲɧɵɟ�ɩɟɪɟɯɨɞɵ��ɦɟɫɬɚɯ�

В�ɧɚɫɬɨɹɳɟɟ�ɜɪɟɦɹ�ɩɪɨɜɨɞɹɬɫɹ�ɢɫɫɥɟɞɨɜɚɧɢɹ�ɞɥɹ�ɪɚɡɜɢɬɢɹ�
ɞɚɧɧɨɣ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ�ɜ�ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɢɢ�ɨɰɟɧɤɢ�ɫɬɚɪɟɧɢɹ�ɦɟɬɚɥɥɚ�ɧɚ�
ɨɫɧɨɜɟ�ɚɧɚɥɢɡɚ�ɟɝɨ�ɭɩɪɭɝɢɯ�ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤ�ɫ�ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟɦ�
ɛɚɥɥɶɧɨɣ�ɫɢɫɬɟɦɵ�ɨɰɟɧɤɢ�ɫɨɫɬɨɹɧɢɹ�ɨɛɴɟɤɬɨɜ�ɞɥɹ�ɨɩɪɟɞɟɥɟ�
ɧɢɹ�ɭɫɥɨɜɢɣ�ɢ�ɞɨɩɭɫɬɢɦɨɫɬɢ�ɢɯ�ɞɚɥɶɧɟɣɲɟɣ�ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ��Ɋɟ�
ɡɭɥɶɬɚɬɵ�ɞɚɧɧɨɣ�ɪɚɛɨɬɵ�ɭɠɟ�ɧɚɲɥɢ�ɩɪɚɤɬɢɱɟɫɤɨɟ�ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟ�
ɩɪɢ�ɞɢɚɝɧɨɫɬɢɪɨɜɚɧɢɢ�ɫɨɫɬɨɹɧɢɹ�ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɨɜ�ɬɟɩɥɨɬɪɚɫɫɵ�
Иɧɫɬɢɬɭɬɚ�ɤɨɥɥɨɢɞɧɨɣ�ɯɢɦɢɢ�НȺН�ɍɤɪɚɢɧɵ�

МАГНИТНО-ИМПУЛЬСНАЯ СВАРКА ЛИСТОВЫХ МАТЕРИАЛОВ
В�ИɗС�ɢɦ��ȿ�О��ɉɚɬɨɧɚ� ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɚ� ɩɪɢɧ�

ɰɢɩɢɚɥɶɧɚɹ�ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ�ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ�ɧɟɪɚɡɴɟɦ�
ɧɵɯ�ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ�ɩɥɨɫɤɢɯ�ɢɡɞɟɥɢɣ�ɢɡ�ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ�
ɦɟɬɚɥɥɨɜ� �ɫɬɚɥɶ��&X��$O�� ɜ�ɨɞɧɨɪɨɞɧɨɦ�ɢ�ɪɚɡ�
ɧɨɪɨɞɧɨɦ� ɜɚɪɢɚɧɬɚɯ� ɫ� ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟɦ� ɤɨɧ�
ɰɟɧɬɪɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ�ɢɦɩɭɥɶɫɧɨɝɨ�ɦɚɝɧɢɬɧɨɝɨ�ɩɨɥɹ�
�ɦɚɝɧɢɬɧɨ�ɢɦɩɭɥɶɫɧɚɹ�ɫɜɚɪɤɚ��

Сɨɟɞɢɧɟɧɢɹ� ɛɵɥɢ� ɜɵɩɨɥɧɟɧɵ� ɫ� ɢɫɩɨɥɶ�
ɡɨɜɚɧɢɟɦ� ɫɬɚɥɶɧɨɝɨ� ɢɧɞɭɤɬɨɪɚ� ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɣ�
ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ� ɧɚ� ɦɨɞɟɪɧɢɡɢɪɨɜɚɧɧɨɣ� ɭɫɬɚɧɨɜ�
ɤɟ� ɞɥɹ� ɦɚɝɧɢɬɧɨ�ɢɦɩɭɥɶɫɧɨɣ� ɫɜɚɪɤɢ� Н������
ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɧɨɣ�ɞɥɹ�ɫɜɚɪɤɢ�ɞɟɬɚɥɟɣ�ɬɢɩɚ�ɬɟɥ�
ɜɪɚɳɟɧɢɹ�� ɢ� ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɣ� ɨɫɧɚɫɬɤɢ�� Сɜɚɪɧɵɟ�
ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ� ɜɵɩɨɥɧɟɧɵ� ɧɚ� ɩɥɨɫɤɢɯ� ɨɛɪɚɡɰɚɯ�
ɚɥɸɦɢɧɢɣ±ɚɥɸɦɢɧɢɣ������ɚɥɸɦɢɧɢɣ±ɦɟɞɶ������
ɚɥɸɦɢɧɢɣ±ɧɟɪɠɚɜɟɸɳɚɹ�ɫɬɚɥɶ������ɦɟɞɶ�ɚɥɸ�
ɦɢɧɢɣ������ɦɟɞɶ±ɧɟɪɠɚɜɟɸɳɚɹ�ɫɬɚɥɶ�����
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НОВОСТИ

Новый производитель сварочных проволок в Украине
ɉɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɨ� ɦɟɬɚɥɥɨɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɣ� ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɝɨ� ɧɚɡɧɚɱɟɧɢɹ�

ɢɡ� ɜɵɫɨɤɨɥɟɝɢɪɨɜɚɧɧɵɯ� ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɨɫɬɨɣɤɢɯ�� ɠɚɪɨɩɪɨɱɧɵɯ�� ɬɟɩɥɨ-
ɭɫɬɨɣɱɢɜɵɯ� ɢ� ɜɵɫɨɤɨɩɪɨɱɧɵɯ� ɫɬɚɥɟɣ� ɪɚɡɜɢɜɚɟɬɫɹ� ɨɩɟɪɟɠɚɸɳɢɦɢ�
ɬɟɦɩɚɦɢ� ɜɨ� ɜɫɟɦ� ɦɢɪɟ�� ɗɬɨ� ɨɛɭɫɥɨɜɥɟɧɨ� ɪɚɡɜɢɬɢɟɦ� ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɣ� ɜ�
ɧɟɮɬɟɯɢɦɢɱɟɫɤɨɣ� ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ�� ɷɧɟɪɝɟɬɢɤɟ�� ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɧɨɣ� ɢɧ-
ɞɭɫɬɪɢɢ�� ɢɧɬɟɧɫɢɮɢɤɚɰɢɟɣ� ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ� ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɚ�� ɫɬɪɟɦɥɟɧɢɟɦ�
ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɨɪɨɜ�ɭɦɟɧɶɲɢɬɶ�ɜɟɫ�ɢ�ɝɚɛɚɪɢɬɵ�ɦɟɬɚɥɥɨɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɣ���ɉɪɢ�
ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɢ�ɢ�ɪɟɦɨɧɬɟ�ɬɚɤɢɯ�ɦɟɬɚɥɥɨɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɣ�ɨɫɧɨɜɧɵɦ�ɬɟɯɧɨ-
ɥɨɝɢɱɟɫɤɢɦ�ɩɪɨɰɟɫɫɨɦ�ɫɜɚɪɤɢ�ɩɨ�ɩɪɟɠɧɟɦɭ�ɹɜɥɹɟɬɫɹ�ɞɭɝɨɜɚɹ�ɫɜɚɪ-
ɤɚ�ɩɥɚɜɹɳɢɦɫɹ�ɷɥɟɤɬɪɨɞɨɦ��ɫɜɚɪɤɚ�ɜ�ɡɚɳɢɬɧɵɯ�ɝɚɡɚɯ�ɢ�ɫɜɚɪɤɚ�ɩɨɞ�
ɮɥɸɫɨɦ�

В�ɫɬɪɭɤɬɭɪɟ�ɭɤɪɚɢɧɫɤɢɯ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɟɣ�ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ�ɩɪɨɜɨɥɨɤ�ɞɥɹ�
ɜɫɟɯ�ɫɩɨɫɨɛɨɜ�ɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ��ɜ�ɬɨɦ�ɱɢɫɥɟ�ɩɪɨɜɨɥɨɤ�ɞɥɹ�ɩɪɨɢɡɜɨɞ-

ɫɬɜɚ�ɲɬɭɱɧɵɯ�ɷɥɟɤɬɪɨɞɨɜ��ɩɪɢɫɭɬɫɬɜɭɸɬ�ɬɨɥɶɤɨ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɢ�ɩɪɨɜɨɥɨɤ�ɢɡ�ɧɢɡɤɨɭɝɥɟɪɨɞɢɫɬɵɯ�ɢ�ɧɟɤɨɬɨɪɵɯ�
ɦɚɪɨɤ�ɧɢɡɤɨɥɟɝɢɪɨɜɚɧɧɵɯ�ɫɬɚɥɟɣ��ɉɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɨ�ɩɪɨɜɨɥɨɤ�ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɝɨ�ɧɚɡɧɚɱɟɧɢɹ�²�ɜɵɫɨɤɨɥɟɝɢɪɨɜɚɧɧɵɯ�
ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɨɫɬɨɣɤɢɯ��ɠɚɪɨɩɪɨɱɧɵɯ��ɧɚ�ɨɫɧɨɜɟ�ɧɢɤɟɥɹ��ɜɵɫɨɤɨɩɪɨɱɧɵɯ�ɢ�ɞɪ��ɞɨ�ɧɟɞɚɜɧɟɝɨ�ɜɪɟɦɟɧɢ�ɜ�ɍɤɪɚɢ-
ɧɟ�ɨɬɫɭɬɫɬɜɨɜɚɥɨ��Вɫɟ�ɬɢɩɵ�ɜɵɲɟɭɤɚɡɚɧɧɵɯ�ɩɪɨɜɨɥɨɤ�ɢɦɩɨɪɬɢɪɨɜɚɥɢɫɶ�ɢɡ�Ʉɢɬɚɹ��Иɧɞɢɢ��Ɋɨɫɫɢɢ��Иɬɚɥɢɢ�ɢ�
ɞɪɭɝɢɯ�ɫɬɪɚɧ�

В� ����� ɝ�� ɝɪɭɩɩɚ� ɷɧɬɭɡɢɚɫɬɨɜ� ɢɡ� ɝ�� Ȼɨɹɪɤɚ� �ɩɪɢɝɨɪɨɞ�Ʉɢɟɜɚ�� ɩɪɢɧɹɥɚ� ɪɟɲɟɧɢɟ� ɨɪɝɚɧɢɡɨɜɚɬɶ� ɭ� ɫɟɛɹ� ɫɨ-
ɜɪɟɦɟɧɧɨɟ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɨ�ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ�ɩɪɨɜɨɥɨɤ�ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɝɨ�ɧɚɡɧɚɱɟɧɢɹ��В�ɝɪɭɩɩɭ�ɜɯɨɞɢɥɢ�ɜɵɩɭɫɤɧɢɤɢ�ɤɚ-
ɮɟɞɪɵ�ɫɜɚɪɤɢ�Ʉɢɟɜɫɤɨɝɨ�ɩɨɥɢɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɝɨ�ɢɧɫɬɢɬɭɬɚ��ɢɦɟɜɲɢɟ�ɨɩɵɬ�ɪɚɛɨɬɵ�ɜ�ИɗС�ɢɦ��ȿ�О��ɉɚɬɨɧɚ�ɢ�ɧɚ�
ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟ� ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ� ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ�� ɛɢɡɧɟɫɦɟɧɵ��ɮɢɧɚɧɫɢɫɬɵ�� ɉɨɫɥɟ� ɞɟɬɚɥɶɧɨɝɨ� ɢɡɭɱɟɧɢɹ� ɭɤɪɚɢɧɫɤɨɝɨ�
ɪɵɧɤɚ�ɜɵɫɨɤɨɥɟɝɢɪɨɜɚɧɧɵɯ�ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɨɫɬɨɣɤɢɯ��ɠɚɪɨɩɪɨɱɧɵɯ�ɢ�ɞɪɭɝɢɯ�ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɵɯ�ɩɪɨɜɨɥɨɤ��ɜ�ɬɨɦ�ɱɢɫɥɟ�
ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ���ɫɨɫɬɚɜɥɟɧɢɹ�ɞɟɬɚɥɢɡɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ�ɛɢɡɧɟɫ�ɩɥɚɧɚ��ɜɵɛɨɪɚ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɨɣ�ɩɥɨɳɚɞɤɢ��ɩɨɞɝɨɬɨɜ-
ɤɢ�ɢɧɠɟɧɟɪɧɵɯ�ɫɟɬɟɣ�ɢ� ɤɨɦɦɭɧɢɤɚɰɢɣ�ɤɨɦɚɧɞɚ�ɩɪɢɫɬɭɩɢɥɚ�ɤ�ɪɟɚɥɢɡɚɰɢɢ�ɩɪɨɟɤɬɚ��В�ɩɪɨɰɟɫɫɟ�ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɢ�
ɩɪɨɟɤɬɚ�ɛɵɥɢ�ɩɪɨɚɧɚɥɢɡɢɪɨɜɚɧɵ�ɧɨɜɟɣɲɢɟ�ɞɨɫɬɢɠɟɧɢɹ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ�ɩɟɪɟɪɚɛɨɬɤɢ�ɩɪɨɜɨɥɨɱɧɵɯ�ɩɪɨɞɭɤɬɨɜ��ɚ�
ɢɦɟɧɧɨ�ɨɫɨɛɟɧɧɨɫɬɢ�ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɢ�ɤɚɬɚɧɤɢ�ɤ�ɜɨɥɨɱɟɧɢɸ��ɜɥɢɹɧɢɟ�ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ�ɜɢɞɨɜ��ɜɨɥɨɱɢɥɶɧɨɝɨ�ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɚ�
ɢ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɯ�ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ�ɧɚ�ɤɚɱɟɫɬɜɨ�ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɦɨɣ�ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ��ɜɢɞɵ�ɨɛɪɚɛɨɬɤɢ�ɩɨɜɟɪɯ-
ɧɨɫɬɢ�ɝɨɬɨɜɨɣ�ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ�ɞɥɹ�ɭɞɨɜɥɟɬɜɨɪɟɧɢɹ�ɨɠɢɞɚɧɢɣ�ɩɨɬɪɟɛɢɬɟɥɟɣ��ɩɪɢɜɵɤɲɢɯ�ɪɚɛɨɬɚɬɶ�ɫ�ɩɪɨɜɨɥɨɤɨɣ��
ɤɨɬɨɪɚɹ�ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɟɬ�ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹɦ�ɟɜɪɨɩɟɣɫɤɢɯ�ɢ�ɚɦɟɪɢɤɚɧɫɤɢɯ�ɫɬɚɧɞɚɪɬɨɜ��Оɫɨɛɨɟ�ɜɧɢɦɚɧɢɟ�ɧɚ�ɷɬɨɦ�ɷɬɚ-
ɩɟ�ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɢ�ɩɪɨɟɤɬɚ�ɤ�ɪɟɚɥɢɡɚɰɢɢ�ɭɞɟɥɹɥɨɫɶ�ɷɧɟɪɝɨɷɮɮɟɤɬɢɜɧɨɫɬɢ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɵɯ�ɩɪɨɰɟɫɫɨɜ��ɚ�ɬɚɤɠɟ�
ɦɢɧɢɦɢɡɚɰɢɢ�ɢɥɢ�ɩɨɥɧɨɦɭ�ɢɫɤɥɸɱɟɧɢɸ�ɜɪɟɞɧɨɝɨ�ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɹ�ɛɭɞɭɳɟɝɨ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ�ɧɚ�ɨɤɪɭɠɚɸɳɭɸ�ɫɪɟ-
ɞɭ��Тɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɚɹ�ɫɯɟɦɚ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ�ɢ�ɫɨɫɬɚɜ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɯ�ɥɢɧɢɣ�ɜɵɛɢɪɚɥɢɫɶ�ɬɨɥɶɤɨ�
ɫ�ɭɱɟɬɨɦ�ɞɨɫɬɢɠɟɧɢɹ�ɦɚɤɫɢɦɚɥɶɧɨ�ɜɨɡɦɨɠɧɵɯ�ɧɚ�ɫɟɝɨɞɧɹɲɧɢɣ�ɞɟɧɶ�ɩɨɬɪɟɛɢɬɟɥɶɫɤɢɯ�ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤ�ɝɨɬɨɜɨɣ�
ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ�

В�ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɟ�ɚɧɚɥɢɡɚ�ɩɪɟɞɥɨɠɟɧɢɣ�ɩɨɫɬɚɜɳɢɤɨɜ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�ɧɚ�ɨɫɧɨɜɟ�ɞɟɬɚɥɶɧɨ�ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɧɧɨɣ�ɬɟɯ-
ɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɯɟɦɵ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ�ɢɡ�ɧɟɫɤɨɥɶɤɢɯ�ɩɨɬɟɧɰɢɚɥɶɧɵɯ�ɢɡɝɨɬɨɜɢɬɟɥɟɣ�ɛɵɥ�ɜɵɛɪɚɧ�ɨɞɢɧ�ɨɫɧɨɜɧɨɣ�
ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶ�²� ɢɡɜɟɫɬɧɚɹ� ɤɨɦɩɚɧɢɹ� /DPQHD� %U�N� ɢ� ɧɟɫɤɨɥɶɤɨ� ɫɭɛɩɨɫɬɚɜɳɢɤɨɜ� ɪɹɞɚ� ɜɫɩɨɦɨɝɚɬɟɥɶɧɵɯ�
ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ�ɢɡ�Ƚɟɪɦɚɧɢɢ��Иɬɚɥɢɢ��Ⱥɜɫɬɪɢɢ��СɒȺ��Иɧɞɢɢ��Сɥɟɞɭɟɬ�ɨɬɦɟɬɢɬɶ��ɱɬɨ�ɪɚɡɥɢɱɧɵɟ�ɜɫɩɨɦɨɝɚɬɟɥɶɧɵɟ�
ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ�ɹɜɥɹɸɬɫɹ�ɤɥɸɱɟɜɵɦɢ�ɷɥɟɦɟɧɬɚɦɢ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɣ�ɰɟɩɨɱɤɢ�ɜ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟ��ɜɵɫɨɤɨɥɟɝɢɪɨɜɚɧ-
ɧɵɯ�ɩɪɨɜɨɥɨɤ� ɢ� ɩɪɨɜɨɥɨɤ� ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɝɨ� ɧɚɡɧɚɱɟɧɢɹ��Ȼɟɡ� ɫɩɟɰɢɚɥɢɡɢɪɨɜɚɧɧɵɯ�ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɵɯ� ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ�
ɥɢɧɢɹ�ɜɨɥɨɱɟɧɢɹ�ɫɩɨɫɨɛɧɚ�ɨɛɟɫɩɟɱɢɬɶ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɨ�ɬɨɥɶɤɨ�ɩɪɨɜɨɥɨɤ�ɨɛɳɟɝɨ�ɧɚɡɧɚɱɟɧɢɹ�

Вɫɟ�ɩɨɬɟɧɰɢɚɥɶɧɵɟ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɢ�ɢ�ɩɨɫɬɚɜɳɢɤɢ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɝɨ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�ɛɵɥɢ�ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɶɧɨ�
ɩɪɨɢɧɫɩɟɤɬɢɪɨɜɚɧɵ��ɩɨɫɟɳɟɧɢɟ�ɢ�ɚɭɞɢɬ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ��ɫ�ɰɟɥɶɸ�ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ�ɢɧɮɨɪɦɚɰɢɢ�ɨ�ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɦ�ɭɪɨɜ-
ɧɟ�ɢ�ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɯ�ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɚɯ�ɩɪɟɞɥɚɝɚɟɦɨɝɨ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ��ɟɝɨ�ɧɚɞɟɠɧɨɫɬɢ��ɭɞɨɛɫɬɜɟ�ɜ�ɨɛɫɥɭɠɢ-
ɜɚɧɢɢ��ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ�ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ��В�ɢɬɨɝɟ�ɭɞɚɥɨɫɶ�ɨɛɴɟɞɢɧɢɬɶ�ɜ�ɨɞɧɨɣ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɨɣ�ɥɢɧɢɢ�ɜɫɟ�ɥɭɱɲɢɟ�
ɢɡɜɟɫɬɧɵɟ�ɧɚ�ɫɟɝɨɞɧɹɲɧɢɣ�ɞɟɧɶ�ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɟ�ɪɟɲɟɧɢɹ�ɜ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟ�ɩɪɨɜɨɥɨɤ�ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɝɨ�ɧɚɡɧɚɱɟɧɢɹ��

А.Н. Алимов
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НОВОСТИ
Нɚɱɚɥɨ� ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ� ɛɵɥɨ� ɨɪɝɚɧɢɡɨɜɚɧɨ� ɤɨɦɩɚɧɢɟɣ�
ВИТȺɉОɅИС�� ɤɨɬɨɪɚɹ� ɩɪɢɫɬɭɩɢɥɚ� ɤ� ɜɵɩɭɫɤɭ� ɬɨɜɚɪɧɨɣ�
ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ� ɜ� ɢɸɥɟ� ����� ɝ�� ɉɪɢ� ɷɬɨɦ� ɩɪɨɜɨɥɨɤɚɦ� ɛɵɥɚ�
ɩɪɢɫɜɨɟɧɚ�ɡɚɪɟɝɢɫɬɪɢɪɨɜɚɧɧɚɹ�ɬɨɪɝɨɜɚɹ�ɦɚɪɤɚ�ɏОɊȾȺ�

ɉɭɫɤɨ�ɧɚɥɚɞɨɱɧɵɟ�ɪɚɛɨɬɵ�ɩɪɢ�ɡɚɩɭɫɤɟ�ɥɢɧɢɢ�ɜ�ɷɤɫ�
ɩɥɭɚɬɚɰɢɸ�ɦɵ�ɜɵɩɨɥɧɹɥɢ�ɫ�ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟɦ�ɤɚɬɚɧɤɢ�Сɜ�
��ȽС�ɢ�Сɜ���Ƚ�С��В�ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɟ�ɢɫɩɵɬɚɧɢɣ�ɩɨɥɭɱɟɧɧɵɯ�
ɩɪɨɜɨɥɨɤ�ɨɛɳɟɝɨ�ɧɚɡɧɚɱɟɧɢɹ�ɨɤɚɡɚɥɨɫɶ��ɱɬɨ�ɷɬɢ�ɩɪɨɜɨ�
ɥɨɤɢ��ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɧɵɟ�ɩɨ�ɧɚɲɟɣ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɯɟɦɟ��
ɩɨ�ɫɜɨɢɦ�ɫɜɚɪɨɱɧɨ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɦ�ɫɜɨɣɫɬɜɚɦ� �ɧɢɱɟɦ�
ɧɟ� ɭɫɬɭɩɚɸɬ� ɬɚɤɢɦ� ɢɡɜɟɫɬɧɵɦ� ɦɚɪɤɚɦ� ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ� ɤɚɤ�
$ULVWR5RG��������(6$%��ɢ�(0.���7RS��%öKOHU��

Нɚɲɚ� ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɚɹ� ɥɢɧɢɹ� ɜ� ɫɨɫɬɨɹɧɢɢ� ɤɚɱɟ�
ɫɬɜɟɧɧɨ�ɢ�ɫ�ɜɵɫɨɤɨɣ�ɫɬɚɛɢɥɶɧɨɫɬɶɸ�ɩɨɞɝɨɬɨɜɢɬɶ�ɤ�ɜɨɥɨ�
ɱɟɧɢɸ�ɢ� ɨɱɢɫɬɢɬɶ� ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ� ɤɚɬɚɧɤɢ�� ɤɨɬɨɪɚɹ� ɢɦɟɟɬ�

ɬɪɭɞɧɨɭɞɚɥɹɟɦɭɸ�ɨɤɚɥɢɧɭ�ɢɥɢ�ɧɟɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɵɟ�ɧɟɩɪɟɞɜɢɞɟɧɧɵɟ�ɡɚɝɪɹɡɧɟɧɢɹ�� ɜɨɡɦɨɠɧɵɟ�ɨɬɤɥɨɧɟɧɢɹ�ɞɢ�
ɚɦɟɬɪɚ��ɨɜɚɥɶɧɨɫɬɶ�ɢ�ɞɪ��ɉɪɢ�ɷɬɨɦ�ɭɠɟ�ɧɚ�ɜɯɨɞɟ�ɜ�ɩɟɪɜɵɣ�ɜɨɥɨɱɢɥɶɧɵɣ�ɛɥɨɤ�ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ�ɤɚɬɚɧɤɢ�ɢɦɟɟɬ�
ɯɚɪɚɤɬɟɪɧɵɣ��ɪɚɜɧɨɦɟɪɧɵɣ�ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɣ�ɛɥɟɫɤ�ɤɚɤ�ɩɨɫɥɟ�ɲɥɢɮɨɜɤɢ�ɚɛɪɚɡɢɜɧɵɦ�ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɨɦ��Нɚ�ɜɵ�
ɯɨɞɟ�ɢɡ�ɩɟɪɜɨɝɨ�ɜɨɥɨɱɢɥɶɧɨɝɨ�ɛɥɨɤɚ�ɫ�ɜɪɚɳɚɸɳɟɣɫɹ�ɜɨɥɨɤɨɣ�ɨɜɚɥɶɧɨɫɬɶ�ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ�ɧɟ�ɩɪɟɜɵɲɚɟɬ������ɦɦ��
ɚ�ɟɟ�ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ�ɹɜɥɹɟɬɫɹ�ɢɫɤɥɸɱɢɬɟɥɶɧɨ� ɝɥɚɞɤɨɣ��Ⱦɚɥɶɧɟɣɲɟɟ�ɜɨɥɨɱɟɧɢɟ�ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ�ɜɵɩɨɥɧɹɟɬɫɹ�ɫ�ɢɫ�
ɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟɦ�ɜɨɞɨɪɚɫɬɜɨɪɢɦɵɯ�ɫɬɟɚɪɚɬɨɜ�ɧɚɬɪɢɹ��ɤɚɥɶɰɢɹ�ɢ�ɜɨɥɨɱɢɥɶɧɨɝɨ�ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɚ�ɤɨɦɩɚɧɢɣ�%UHPHU�ɢ�
3DUDPRXQW��Ɏɢɧɢɲɧɚɹ�ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɚ�ɜɨɥɨɱɢɥɶɧɨɝɨ�ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɚ�ɜɵɩɨɥɧɹɟɬɫɹ�ɜ�ɧɚɲɟɣ�ɮɢɥɶɟɪɧɨɣ�ɦɚɫɬɟɪɫɤɨɣ�
ɧɚ�ɩɨɥɭɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɦɚɲɢɧɟ�ɤɨɦɩɚɧɢɢ�%UHPHU�

Оɫɬɚɬɤɢ� ɜɨɥɨɱɢɥɶɧɨɣ� ɫɦɚɡɤɢ� ɭɞɚɥɹɸɬɫɹ� ɫ� ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ� ɝɨɬɨɜɨɣ�ɩɪɨɜɨɥɨɤɢ� ɝɨɪɹɱɟɣ�ɜɨɞɨɣ�ɩɨɞ�ɜɵɫɨɤɢɦ�
ɞɚɜɥɟɧɢɟɦ��ɩɨɫɥɟ�ɱɟɝɨ�ɩɪɨɜɨɥɨɤɚ�ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɨ�ɩɨɥɢɪɭɟɬɫɹ��ɚ�ɧɚ�ɟɟ�ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ�ɧɚɧɨɫɢɬɫɹ�ɬɨɧɤɢɣ�ɫɥɨɣ�ɚɧ�
ɬɢɮɪɢɤɰɢɨɧɧɨɝɨ�ɬɨɤɨɩɪɨɜɨɞɹɳɟɝɨ�ɩɨɤɪɵɬɢɹ��ɫɨɞɟɪɠɚɳɟɝɨ�ɢɧɝɢɛɢɬɨɪ�ɤɨɪɪɨɡɢɢ��Ƚɨɬɨɜɚɹ�ɩɪɨɜɨɥɨɤɚ�ɧɚɦɚɬɵ�
ɜɚɟɬɫɹ�ɜ�ɫɬɚɧɞɚɪɬɧɵɟ�ɩɨɬɪɟɛɢɬɟɥɶɫɤɢɟ�ɤɚɬɭɲɤɢ�ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ����������ɢɥɢ�����ɦɦ��ɭɩɚɤɨɜɵɜɚɟɬɫɹ�ɜ�ɩɥɚɫɬɢɤɨ�
ɜɵɟ�ɩɚɤɟɬɵ�ɢ�ɤɚɪɬɨɧɧɵɟ�ɤɨɪɨɛɤɢ��ɉɨ�ɠɟɥɚɧɢɸ�ɩɨɬɪɟɛɢɬɟɥɹ��ɩɪɨɜɨɥɨɤɚ�ɦɨɠɟɬ�ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɨ�ɭɩɚɤɨɜɵɜɚɬɶɫɹ�
ɜ�ɜɚɤɭɭɦɧɵɟ�ɩɚɤɟɬɵ�

Сɥɟɞɭɟɬ�ɨɬɦɟɬɢɬɶ��ɱɬɨ�ɜ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟ�ɲɢɪɨɤɨɣ�ɧɨɦɟɧ��
ɤɥɚɬɭɪɵ�ɩɪɨɜɨɥɨɤ�ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɝɨ�ɧɚɡɧɚɱɟɧɢɹ��ɜ�ɬɨɦ�ɱɢɫɥɟ�
ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɧɵɯ� ɞɥɹ� ɫɜɚɪɤɢ� ɧɢɡɤɨɥɟɝɢɪɨɜɚɧɧɵɯ� ɢ� ɜɵ�
ɫɨɤɨɩɪɨɱɧɵɯ� ɫɬɚɥɟɣ�� ɜɵɫɨɤɨɥɟɝɢɪɨɜɚɧɧɵɯ� ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɨ�
ɫɬɨɣɤɢɯ�ɢ�ɠɚɪɨɩɪɨɱɧɵɯ�ɫɬɚɥɟɣ��ɫɩɥɚɜɨɜ�ɧɚ�ɨɫɧɨɜɟ�ɧɢɤɟɥɹ��
ɛɪɨɧɟɜɵɯ� ɫɬɚɥɟɣ� ɧɟɨɛɯɨɞɢɦ� ɬɳɚɬɟɥɶɧɵɣ� ɦɨɧɢɬɨɪɢɧɝ� ɢ�
ɤɨɧɬɪɨɥɶ�ɜɫɟɯ�ɷɬɚɩɨɜ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɝɨ�ɩɪɨɰɟɫɫɚ�

Ⱦɥɹ�ɷɬɢɯ�ɰɟɥɟɣ�ɧɚ�ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɢ�ВИТȺɉОɅИС�ɫ�ɩɟɪ�
ɜɵɯ� ɞɧɟɣ� ɮɭɧɤɰɢɨɧɢɪɭɟɬ� ɤɨɧɬɪɨɥɶɧɨ�ɢɡɦɟɪɢɬɟɥɶɧɚɹ�
ɥɚɛɨɪɚɬɨɪɢɹ��ɤɨɬɨɪɚɹ�ɢɦɟɟɬ�ɜ�ɫɜɨɟɦ�ɫɨɫɬɚɜɟ�ɤɨɦɩɥɟɤɫ�
ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ� ɢ� ɧɚɛɨɪ� ɩɪɢɫɩɨɫɨɛɥɟɧɢɣ� ɞɥɹ�ɦɟɯɚɧɢɱɟ�
ɫɤɢɯ� ɢɫɩɵɬɚɧɢɣ�� ɯɢɦɢɱɟɫɤɨɝɨ� ɚɧɚɥɢɡɚ�� ɦɟɬɚɥɥɨɝɪɚɮɢ�
ɱɟɫɤɢɯ� ɢɫɫɥɟɞɨɜɚɧɢɣ� ɫɵɪɶɟɜɵɯ� ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ� ɢ� ɝɨɬɨɜɨɣ�
ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ�� ɍɱɚɫɬɨɤ� ɫɜɚɪɨɱɧɨ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɯ� ɢɫɩɵɬɚ�
ɧɢɣ�ɭɤɨɦɩɥɟɤɬɨɜɚɧ�ɩɨɫɬɚɦɢ�ɩɨɥɭɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�
ɜ�ɡɚɳɢɬɧɵɯ�ɝɚɡɚɯ�ɢ�ɦɟɯɚɧɢɡɢɪɨɜɚɧɧɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɩɨɞ�ɫɥɨɟɦ�
ɮɥɸɫɚ�

Оɫɨɛɨɟ�ɜɧɢɦɚɧɢɟ�ɩɟɪɟɞ�ɧɚɱɚɥɨɦ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ�ɦɵ�ɭɞɟɥɢɥɢ�ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɟ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɨɝɨ�ɩɟɪɫɨɧɚɥɚ��
ɩɨɧɢɦɚɹ��ɱɬɨ�ɞɚɠɟ�ɧɚ�ɫɚɦɨɦ�ɥɭɱɲɟɦ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɢ�ɦɨɠɧɨ�ɢɡɝɨɬɨɜɢɬɶ�ɩɪɨɞɭɤɰɢɸ�ɜɵɫɨɤɨɝɨ�ɤɚɱɟɫɬɜɚ�ɢ�ɫɨ�
ɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɢɯ�ɩɨɬɪɟɛɢɬɟɥɶɫɤɢɯ�ɫɜɨɣɫɬɜ�ɬɨɥɶɤɨ�ɜ�ɫɥɭɱɚɟ�ɟɝɨ�ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ�ɨɛɭɱɟɧɧɵɦɢ��ɤɜɚɥɢɮɢɰɢɪɨɜɚɧ�
ɧɵɦɢ�ɪɚɛɨɱɢɦɢ��Нɚɲɢ�ɢɧɠɟɧɟɪɵ�ɩɨɞɪɨɛɧɨ�ɨɩɢɫɚɥɢ�ɜɫɟ�ɷɥɟɦɟɧɬɵ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɝɨ�ɩɪɨɰɟɫɫɚ�ɜ�ɬɟɫɧɨɦ�ɫɨ�
ɬɪɭɞɧɢɱɟɫɬɜɟ�ɫ�ɢɡɝɨɬɨɜɢɬɟɥɹɦɢ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ��ɬɟɯɧɨɥɨɝɚɦɢ�ɢɡ�Ƚɟɪɦɚɧɢɢ��ɒɜɟɰɢɢ�ɢ�Ⱥɜɫɬɪɢɢ��Вɫɟ�ɪɚɛɨɱɢɟ�
ɩɨɫɥɟ�ɤɨɧɤɭɪɫɧɨɝɨ�ɨɬɛɨɪɚ��ɩɪɨɲɥɢ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɨɟ�ɨɛɭɱɟɧɢɟ�ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨ�ɧɚ�ɧɚɲɟɦ�ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɢ��ɜ�
ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɢ�ɫ�ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɧɧɵɦɢ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɦɢ�ɢ�ɪɚɛɨɱɢɦɢ�ɢɧɫɬɪɭɤɰɢɹɦɢ��Вɜɟɞɟɧɚ�ɩɟɪɫɨɧɚɥɶɧɚɹ�ɨɬɜɟɬ�
ɫɬɜɟɧɧɨɫɬɶ�ɤɚɠɞɨɝɨ�ɪɚɛɨɬɧɢɤɚ�ɡɚ�ɜɵɩɨɥɧɹɟɦɭɸ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɭɸ�ɨɩɟɪɚɰɢɸ�ɫ�ɭɱɟɬɨɦ�ɢ�ɞɨɤɭɦɟɧɬɢɪɨɜɚɧɢɟɦ�
ɜɵɩɨɥɧɟɧɧɵɯ�ɪɚɛɨɬ��Нɚ�ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɢ�ɞɟɣɫɬɜɭɟɬ�ɫɢɫɬɟɦɚ�ɦɟɧɟɞɠɦɟɧɬɚ�ɤɚɱɟɫɬɜɚ�ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɚɹ�,62������
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80-летие КАФЕДРЫ СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА 

НТУУ «КИЕВСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ»
В 1935 г. по инициативе выдающегося ученого и 
инженера академика АН УССР Евгения Оскаро-
вича Патона на механическом факультете Киев-
ского политехнического института была создана 
кафедра сварочного производства и организована 
подготовка инженеров-механиков по специально-
сти «Оборудование и технология сварочного про-
изводства». Необходимость подготовки специали-
стов такого профиля была вызвана потребностями 
интенсивного развития отечественной промыш-
ленности, транспорта, строительства и многих 
других отраслей народного хозяйства. Путем пе-
ревода студентов с других специальностей были 
сформированы первые группы студентов для под-
готовки инженеров сварщиков на втором и треть-
ем курсах обучения. Первый выпуск инженеров 
сварочной специальности (17 человек) состоялся 
уже в 1938 г. и за 3 года было подготовлено 104 
специалиста-сварщика.

Активное участие в учебном процессе на кафе-
дре в те годы принимали многие научные сотруд-
ники организованного в 1934 г. Института элек-
тросварки АН УССР, в частности, В.И. Дятлов, 
В.В. Шеверницкий, А.М. Сидоренко, Ф.Е. Соро-
ковский. Для преподавания профилирующих дис-
циплин были приглашены также сотрудники дру-
гих кафедр института — доценты И.П. Трочун и 
Н.В. Пинес, ассистент Г.К. Блавдзевич и главный 
металлург авиационного завода М.М. Борт. Ка-
федре было выделено необходимое количество 
помещений для проведения учебного процесса 
и выполнения научно-исследовательских работ. 
Именно на этом этапе проходило формирование 
новой инженерной специальности — «Оборудо-
вание и технология сварочного производства». 
Впервые были разработаны методологические ос-
новы подготовки инженеров-сварщиков, включа-
ющие комплексную систему образования, которая 
базируется на неразрывной связи учебного заведе-
ния и производства.

С начала создания кафедры ею заведовал ака-
демик Е.О. Патон. Однако большая загруженность 
как директора Института электросварки затрудня-
ла ему работу в КПИ и в 1938 г. он был вынужден 
оставить вуз, но и в дальнейшем оказывал кафе-
дре разностороннюю помощь, неизменно вопло-
щая в жизнь заложенную изначально идею род-
ственности и сотрудничества обеих организаций.

Евгений Оскарович был выдающимся ученым 
и педагогом, что весьма благотворно влияло на каче-
ство подготовки специалистов-сварщиков. В те годы 

Е.О. Патоном в основу подготовки инженеров по 
сварке были положены важные методологические 
принципы, состоящие в необходимости сочетания 
теоретической и практической подготовки студен-
тов, в подчинении содержания подготовки специа-
листов практическим задачам развития сварочного 
производства, в высокой требовательности к работе 
студентов над учебным материалом, в широком ис-
пользовании для обучения современных достиже-
ний сварочной науки и техники. Эти принципы на-
учно-педагогический коллектив кафедры бережно 
хранит и в настоящее время.

В 1938 г. заведующим кафедрой стал доц. В.Л. 
Уласик. Начавшаяся в 1941 г. война прервала под-
готовку специалистов по сварке. Киевский по-
литехнический институт был эвакуирован в г. 
Ташкент. Многие преподаватели, сотрудники, 
аспиранты и студенты были мобилизованы, часть 
перешла на заводы, выпускавшие оборонную про-
дукцию. В связи с отсутствием преподавательских 
кадров подготовка инженеров для сварочного про-
изводства в Ташкенте не осуществлялась.

В 1944 г., после возвращения КПИ из эвакуа-
ции в Киев, кафедра сварочного производства сра-
зу же возобновила свою деятельность. С июля по 
ноябрь 1944 г. кафедрой заведовал проф. Г.И.По-
годин-Алексеев, а затем с конца 1944 г. по 1947 г. 

Основатель кафедры академик Е.О. Патон с сыновьями Вла-
димиром (слева) и Борисом (справа) возле нового универ-
сального сварочного автомата ТС-17 (1949 г.)
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— доц. И.П. Трочун и непродолжительный пери-
од в 1947 г. доц. М.Н. Гапченко и асс. М.М. Борт. 
Сильно ощущалась нехватка квалифицированного 
научно-педагогического персонала. Тем не менее 
сотрудники и студенты кафедры в короткие сроки 
сумели восстановить разрушенные во время вой-
ны учебные помещения и лаборатории. Кафедра 
была оснащена необходимым сварочным обору-
дованием. В результате фактически была создана 
новая учебно-лабораторная база общей площадью 
около 700 м2. Первый послевоенный выпуск ин-
женеров-механиков по специальности «Оборудо-
вание и технология сварочного производства» со-
стоялся в 1947 г. Это стало возможным благодаря 
большому вкладу академика К.К. Хренова, заве-
довавшего кафедрой с 1947 по 1957 гг. После К.К. 
Хренова кафедрой заведовали проф. И.П. Тро-
чун (1957–1967 гг.) и проф. В.И. Дятлов (1967–
1969 гг.). С 1965 г. на кафедре открыта подготовка 
инженеров-электромехаников по специальности 
«Электротермические установки» со специализа-
цией в области электросварочных установок.

В 1969 г. на должность заведующего кафедрой 
(по совместительству) был приглашен заведующий 
отделом Института электросварки д-р техн. наук 
проф. Б.С. Касаткин, который руководил кафедрой 
до июня 1972 г. Это способствовало существенно-
му расширению и укреплению всестороннего твор-
ческого сотрудничества между кафедрой и ИЭС им. 
Е.О. Патона, особенно в области научных иссле-

дований. Заметно оживились хоздоговорные науч-
но-исследовательские работы, подготовка научных 
кадров через аспирантуру и путем соискательства. В 
то же время все более заметно ощущались трудно-
сти, связанные с ограниченностью учебно-лабора-
торной и научной базы кафедры.

В начале 1970-х годов правительство Украи-
ны приняло решение о создании на базе КПИ и 
Института электросварки Учебного центра по со-
вместной подготовке и повышению квалификации 
инженеров-сварщиков. Был построен новый учеб-
но-лабораторный корпус (сейчас это корпус 23-й 
НТУУ «КПИ») площадью 6000 м2. В сентябре 
1977 г. кафедра переехала в новые учебно-лабо-
раторные помещения, оснащенные современным 
оборудованием и приборами. Для преподаватель-
ской работы на кафедру на условиях совмести-
тельства приглашались ведущие ученые Институ-
та электросварки: Г.И. Лесков, А.И. Чвертко, А.Г. 
Потапьевский, В.Р. Рябов, В.Н Замков, В.Э. Мо-
равский, В.И. Махненко, Б.А. Мовчан, А.А. Рос-
сошинский и др.

С 1972 по 1974 гг. кафедрой заведовал д-р 
техн. наук проф. М.Н. Гапченко, а с 1974 г. ее воз-
главлял д-р техн. наук проф. И.Р. Пацкевич.

С 1962 по 1978 гг. под руководством В. П. Чер-
ныша на кафедре проводили работы по созданию 
методов магнитного управления кристаллизацией 
металла сварочной ванны сварных швов (В.П.Чер-
ныш, В.В. Сыроватка, И.В. Малинкин, В.Д. Куз-

Открытие памятника академику Е.О. Патону в НТУУ «КПИ»
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нецов и др.). Полученные результаты подтвердили 
возможность активного воздействия на процесс 
первичной кристаллизации путем электромагнит-
ного перемешивания сварочной ванны и показа-
ли, что перемешивание приводит к измельчению 
структуры металла шва, изменению глубины и 
формы провара.

В 1978 г. из кафедры сварочного производства 
выделяется кафедра сварочного оборудования под 
руководством д-ра техн. наук проф. В.П. Черныша, 
на которой были продолжены работы по управле-
нию кристаллизацией металла сварочной ванны 
с помощью магнитного воздействия, получившие 
дальнейшее развитие в трудах д-р техн. наук Р.Н. 
Рыжова, канд. техн. наук В.А. Пахаренко и др.

С мая 1989 г. по 27 апреля 2015 г. кафедрой сва-
рочного производства заведовал д-ра техн. наук проф. 
В.М. Прохоренко (выпускник кафедры 1962 г.).

В 1991 г. из кафедры сварочного производства 
выделяется кафедра восстановления деталей ма-
шин, которой в то время заведовал канд. техн. 
наук доц. В.М. Духно, а с октября 1993 г. ее воз-
главляет д-р техн. наук проф. В.Н. Корж. Ей была 
поручена подготовка специалистов по специаль-
ности «Оборудование и технология повышения 
износостойкости и восстановления деталей ма-
шин». В настоящее время кафедра носит название 
инженерии поверхности и заведует кафедрой д-р 
техн. наук проф. В.Д. Кузнецов.

На базе кафедры сварочного производства 
КПИ в 1975 г. возобновил работу сварочный фа-
культет, деканом которого до 2002 г. был выпуск-
ник кафедры сварочного производства 1960 г. про-
фессор А.М. Сливинский. С 2002 г. по настоящее 
время сварочным факультетом руководит д-р техн. 
наук проф. С.К. Фомичев, возглавляющий кафе-
дру электросварочных установок с 2001 г.

Ныне факультет состоит из трех специальных 
кафедр: сварочного производства, электросвароч-
ных установок, инженерии поверхности. Факуль-
тет готовит бакалавров по направлению «Сварка», 
а также специалистов по специальностям «Обору-
дование и технологии сварочного производства», 
«Сварочные установки», «Оборудование и техно-
логия повышения износостойкости и восстановле-
ния деталей машин» и магистров в области сва-
рочной науки и техники на основе бакалаврской 
подготовки. В настоящее время на факультете об-
учается около 400 студентов. Кроме подготовки 
студентов ученые факультета выполняют широ-
кий спектр научных исследований по наиболее ак-
туальным современным научным направлениям. 

На территориальной базе корпуса сварочного 
факультета в 1977 г. был создан учебный центр 
сварки, при котором открылся семинар ЮНИДО 
и курсы повышения квалификации отечественных 

специалистов в области сварки и неразрушающе-
го контроля сварных соединений, курсы подготов-
ки рабочих-сварщиков. Активное участие в работе 
Учебного центра сварки принимает и кафедра сва-
рочного производства. В настоящее время это на-
правление активно реализуется в программе двой-
ного диплома — международного инженера по 
сварке (IWE), международного технолога по свар-
ке (IWТ) и международного инспектора по сварке 
(IWI) (согласно стандарта ДСТУ ISO 14731:2008). 
Данный диплом реализуется на базе сварочного 
факультета, а преподаватели кафедр сварочного 
факультета составляют рабочую группу по подго-
товке специалистов на базе лабораторий кафедры.

В конце 1994 г. по инициативе декана свароч-
ного факультета А.М. Сливинского и Общества 
сварщиков Украины общим приказом Националь-
ной Академии наук Украины и Министерства об-
разования Украины был создан Украинский ат-
тестационный комитет сварщиков (УАКС). Его 
техническим директором стал канд. техн. наук, 
доц. кафедры сварочного производства В.Т. Ко-
тик. За время деятельности УАКС в Украине под-
готовлено и аттестовано более 700 экспертов и 
открыто более 230 комиссий по аттестации свар-
щиков. Созданные УАКС базы данных по аттеста-
ционным комиссиям и аттестованным сварщикам 
(ежегодно аттестуется около 10000 чел.) позволя-
ют оперативно контролировать процессы аттеста-
ции, а также получать информацию по состоянию 
и динамике развития сварочного производства в 
Украине. Таким образом, созданная система атте-
стации сварщиков в Украине показала свою необ-
ходимость, актуальность и эффективность, обе-
спечивая высокое качество сварочных работ.

С момента основания широкое развитие на 
кафедре получает научно-исследовательская ра-
бота. Организована и успешно функционирует 
аспирантура. Аспиранты и многие сотрудники 
кафедры защищают кандидатские диссертации. 
Преподаватели кафедры опубликовали ряд книг, 
получивших широкую известность. На кафедре 
сложились стабильно развивающиеся научные на-
правления. В частности, коллектив кафедры под 
общим руководством академика К.К. Хренова вы-
полнил ряд работ, связанных с исследованием сва-
рочной дуги (В.Э. Моравский, Г.Б. Сердюк, Г.В. 
Васильев, Л.А. Бялоцкий). В 1949 г. К.К. Хре-
нов опубликовал фундаментальную монографию 
«Электрическая сварочная дуга», ставшую пер-
вым обобщающим трудом по данному вопросу. 
Данные работы по изучению дугового разряда 
были продолжены на новом качественном уров-
не с использованием электронного осциллографи-
рования дуги с целью изучения переходных про-
цессов (Л.А. Жданов, В.Л. Коваленко). Результаты 
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этих исследований отражены в кандидатской дис-
сертации В.Л. Коваленко (2013 г.). В результате 
предложен новый комплексный критерий оценки 
стабильности существования дугового разряда, 
который включает энергетические и технологиче-
ские характеристики дуги, объяснены особенно-
сти существования дуги переменного тока.

Следующим востребованным направлени-
ем научной деятельности кафедры было созда-
ние новых оригинальных шлаковых систем для 
керамических флюсов и разработка их составов, 
предназначенных для сварки и наплавки, а также 
технологии изготовления керамических флюсов 
(Д.М. Кушнерев, И.М. Жданов, М.П. Гребельник 
и др.). Результаты исследований, посвященных 
разработке и применению керамических флю-
сов, изложены в монографии К.К. Хренова и Д.М. 
Кушнерева «Керамические флюсы», изданной в 
1954 г. Работы были продолжены в 1970–2015 гг. 
А.М. Сливинским, В.Н. Коперсаком, В.И. Прохо-
ровым, В.Т. Котиком, О.А. Гаевским, Л.А. Ждано-
вым, Н.М. Стреленко. За это время был разрабо-
тан уникальный керамический флюс для сварки 
металла после газо-кислородной резки (А.М. Сли-
винский, В.Т. Котик), плавленый флюс для свар-
ки низкоуглеродистых сталей повышенной проч-
ности АН-44 (А.М. Сливинский, В.М. Прохоров, 
В.Н. Коперсак), плавленый флюс для наплавки 
АН-69 (А.М. Сливинский, Л.А. Жданов), агломе-
рированный флюс АНК-45 (совместно с отд. № 15 
ИЭС им. Е.О. Патона) и флюс для наплавки АНК–
73 (Л.А. Жданов, Н.М. Стреленко). Результаты ра-
боты отражены в многочисленных публикациях и 
защищены авторскими свидетельствами и патен-
тами Украины.

Разработка оригинальных технологий наплав-
ки режущего инструмента, изношенных деталей 
машин и механизмов также является важнейшим 
направлением работы кафедры сварочного про-
изводства. Нельзя не отметить труды В.Д. Кузне-
цова, Н.А. Горпенюка, Ю.А. Юзвенко, М.С. Са-
мотрясова, Б.Н. Горпенюка.

Важные работы по теоретическим проблемам 
сварки выполнены под руководством В.И. Дятло-
ва, который в 1963 г. защитил докторскую диссер-
тацию по этим направлениям. К ним относятся 
оригинальные разработки в области теории сво-
бодно расширяющейся и сжатой сварочной дуги, 
расчета режимов автоматической сварки под флю-
сом, переноса электродного металла и целый ряд 
других исследований. Теоретические модели В.И. 
Дятлова по дуговым процессам, переноса элект-
родного металла, металлургического взаимодей-
ствия при сварке под флюсом не потеряли своей 
актуальности и в настоящее время. Д-р техн. наук 
проф. В.И. Дятлов занимался не только сваркой 
плавлением, но и сваркой в твердом состоянии. 
Под его руководством на кафедре выполнена кан-
дидатская диссертация по диффузионной сварке в 
тлеющем разряде магнитных и немагнитных ста-
лей Д.И. Котельниковым, который позже защитил 
и докторскую диссертацию по этой же тематике.

Под руководством М.Н. Гапченко на кафедре 
выполнен ряд работ, направленных на изучение 
свариваемости, хрупкого разрушения металлов 
и совершенствование технологии сварки сталей 
и сплавов. Результаты исследований обобщены в 
монографии М.Н. Гапченко «Хрупкие разрушения 
сварных соединений и конструкций», а также в 
его докторской диссертации, защищенной в 1969 
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г. В дальнейшем исследования технологической 
прочности и свариваемости продолжены А.А. 
Сливинским для никелевых сплавов, а также не-
ржавеющих и высокопрочных сталей. Результаты 
этих исследований в 1998–2015 гг. опубликованы 
в многочисленных статьях, в том числе и зарубеж-
ных, а также вошли в учебное пособие «Сваривае-
мость конструкционных материалов».

Большое развитие в 1950–1960 годы получили 
работы в области газопламенной обработки ме-
таллов, проводившиеся под руководством М.М. 
Борта и А.Д. Котвицкого. Особенно следует от-
метить кислородную резку при низком давлении 
металла больших толщин, пакетную резку метал-
ла, разработку целой серии установок для резки 
круглого профиля, прибылей стального литья, го-
рячего проката и др. Были созданы принципиаль-
но новые типы резаков, которые нашли широкое 
применение в промышленности. Разработку плаз-
менных процессов сварки, наплавки и резки мате-
риалов возглавлял М.Н. Гапченко. Значительные 
результаты были получены под руководством В.Н. 
Коржа в области создания оборудования и техно-
логии для сварки с применением водородно-кис-
лородного пламени. Материалы этих исследова-
ний легли в основу докторской диссертации В.Н. 
Коржа, защищенной в 1991 г.

Работы в области сварочных напряжений и де-
формаций развивались под руководством И.М. Жда-
нова и И.П. Трочуна, которые разработали простые 
и наглядные методы инженерных расчетов свароч-
ных напряжений и деформаций в металлоконструк-
циях. Основные результаты этих исследований из-
ложены в монографии И.П. Трочуна «Внутренние 
усилия и деформации при сварке». Широко разви-
вались в 1960-е годы проводившиеся под руковод-
ством И.М. Жданова исследования термодефор-
мационных процессов при сварке (работы И.М. 
Жданова, И.М. Чертова, Е.А. Коршенко, В.М. Про-
хоренко, А.С. Карпенко, В.Н. Коржа, Б.В. Медко, 
А.К. Гончара и др.). Основные направления исследо-
ваний — изучение закономерностей формирования 
деформаций и напряжений в процессе сварки, зако-
номерностей хрупкого разрушения, создание новых 
экспериментальных методов исследований и прибо-
ров, разработка способов уменьшения остаточных 
напряжений и деформаций.

Результаты исследования влияния напряжен-
но-деформированного состояния сварных кон-
струкций на хрупкое разрушение сварных сое-
динений отражены в  докторской диссертации 
В.М. Прохоренко «Методы расчета коэффициен-
тов интенсивности напряжений и раскрытия тре-
щин в сварных соединениях с учетом остаточ-
ных напряжений», защита которой состоялась в 
1989 г. Дальнейшие исследования напряженного 

состояния сварных конструкций выполнялись в 
направлении разработки новых инженерных ме-
тодов расчета, основанных на современных пред-
ставлениях о кинетике деформаций при сварке. 
Результатом указанных исследований стала кан-
дидатская диссертация Д.В. Прохоренко. Описан-
ные выше научные результаты частично вошли в 
учебные пособия «Напряжения и деформации при 
сварке» авторов Б.С. Касаткина, В.М. Прохорен-
ко, И.М. Чертова, а также «Напряжения и дефор-
мации в сварных соединениях и конструкциях», ав-
торы В.М. Прохоренко, Д.В. Прохоренко, изданные 
соответственно в 1987 г. и 2009 г. В последние годы 
исследование напряженно-деформированного со-
стояния при сварке успешно продолжается моло-
дым поколением исследователей Д.В. Прохоренко 
и А.А. Перепичаем численными методами матема-
тического моделирования на основе метода конечных 
элементов. В частности, ими были выполнены моде-
лирование напряженно-деформированного состояния 
магистрального трубопровода в месте ремонта тре-
щиноподобного дефекта, исследование термомехани-
ческих процессов при наплавке сварного шва на по-
верхность полубесконечного тела, расчет напряжений 
и деформаций для различных технологических схемах 
сварки стыковых соединений из тонкого металла. Од-
ним из результатов этих исследований стала кандидат-
ская диссертация А.А. Перепичая.

В 1980-е годы на кафедре возникли новые на-
учные направления. Под руководством И.Р. Пац-
кевича началась разработка вопросов технологии 
сварки чугуна и исследования поверхностных яв-
лений при сварке. Изучены смачиваемость и рас-
текание разнообразных пар жидких металлов в 
изотермических и неизотермических условиях. 
Определено влияние внешних воздействий на 
указанные явления. Результаты этих работ изло-
жены в монографии И.Р. Пацкевича, В.Р. Рябова 
и Г.Ф. Деева «Поверхностные явления в метал-
лах при сварке» (1991 г.). Их работы продолжил 
В.П. Бойко, создавший уникальную эксперимен-
тальную установку для исследования высокотем-
пературных процессов смачивания и межфазного 
взаимодействия на границе газ-шлак-металл. По 
результатам исследований опубликованы много-
численные научные работы. Методы повышения 
точности изготовления сварных конструкций ин-
тенсивно разрабатывались под руководством И.М. 
Жданова. Работы были продолжены В.В. Лыса-
ком. По результатам работы защищена кандидат-
ская диссертация и разработан оригинальный спо-
соб сварки тонколистового материала.

Много интересных результатов получено В.В. 
Батюком с сотрудниками кафедры (Б.А. Бобин-
ным, С.Н. Минаковым, И.Н. Гришой и др.) в на-
правлении разработки приборов и технологии не-
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разрушающего контроля остаточных сварочных 
напряжений в различных сварных конструкциях. 

Исследования в области температурного режи-
ма сварочной ванны и капель электродного метал-
ла выполнены В.М. Духно и С.М. Гетманцем, ко-
торые в дальнейшем легли в основу кандидатской 
диссертации и внесли существенный вклад в изу-
чение теплосодержания капель электродного ме-
талла и ванны при аргонодуговой сварке.

С конца 1980-х годов на кафедре под руковод-
ством С.К. Фомичева выполнен большой комплекс 
работ по повышению коррозионной прочности свар-
ных конструкций, материалы этих исследований 
легли в основу докторской диссертации, защищен-
ной им в 1994 г. С 1987 г. на кафедре под руковод-
ством И.П. Белокура интенсивно разрабатываются 
вопросы дефектоскопии и контроля качества свар-
ных соединений. Результаты исследований в данном 
направлении отражены в докторской диссертации, 
защищенной И.П. Белокуром в 1991 г., и в его мно-
гочисленных публикациях.

С 1990-х годов на кафедре активно развивает-
ся направление, связанное с разработкой систем 
автоматизированного проектирования технологи-
ческих процессов сварки плавлением с примене-
нием компьютерной техники. Под руководством 
И.Ф. Коринца и при участии В.П. Бойко, Ю.И. 
Охая разработаны математические модели плав-
ления основного металла сталей и титана, плав-
ления сплошных, порошковых проволок, нагрева 
покрытых электродов. В результате были разра-
ботаны оригинальные методики расчета режимов 
механизированной и автоматической дуговой 
сварки в защитных газах и под флюсом.

Современные научно-технические 
направления кафедры сварочного производства

Научные направления кафедры формировались 
в условиях тесных творческих связей с Институ-
том электросварки им. Е.О. Патона НАН Украины 
при участии не только ведущих ученых институ-
та, но и лично Бориса Евгеньевича Патона. Ди-
ректор ИЭС и Президент НАН Украины академик 
Б.Е. Патон лично помогал в решении вопросов 
развития материально-технической базы, подго-
товки научных кадров кафедры и решении страте-
гических задач развития сварочного производства. 
Ниже рассмотрены основные проблемные направ-
ления работы кафедры.

Технология и металлургические процессы при 
электродуговой сварке:

– создание теоретических моделей расчета со-
става газовой фазы, влияния сварочных матери-
алов на состав металла шва, содержания в нем 
газов и неметаллических включений при дуго-

вой сварке на базе физико-термодинамического 
моделирования;

– исследование металлургических процессов 
при сварке и разработка новых плавленых, агло-
мерированных флюсов и порошковых проволок 
для сварки и наплавки;

– изучение склонности металла шва к образо-
ванию трещин на базе технологических проб;

– исследование дугового разряда при сварке и 
его технологических характеристик на базе ком-
плексных коэффициентов стабильности и пере-
ходных процессов с использованием синергетиче-
ских источников питания;

– исследование и моделирование особенности 
порообразования при сварке;

– моделирование тепловых процессов электро-
дуговой сварки;

– исследование влияния термодеформацион-
ных циклов сварки на фазовый состав и структуру 
металла сварного соединения;

– технологические особенности сварки моду-
лированным током с синергетическим регулиро-
ванием дуги;

– создание математических моделей плавления 
основного и электродного металла при дуговой 
сварке плавлением и на их основе оптимизация 
процессов сварки в защитных газах.

Напряжения и деформации при сварке:
– моделирование и расчет методом конечных 

элементов сварочных напряжений, деформаций и 
перемещений элементов сварных конструкций на 
основе современных компьютерных технологий;

– исследование влияния технологических схем 
сварки на остаточные перемещения продольной оси 
сварных конструкций и разработка оптимальной 
технологической последовательности их сварки;

– моделирование напряженно-деформирован-
ного состояния свариваемых конструкций для лу-
чевых и дуговых способов сварки;

– определение погонной энергии тепловой 
правки сварных одномерных конструкций инже-
нерными расчетными методами.

Диффузионная сварка и пайка металлов, спла-
вов и композиционных материалов:

– математическое моделирование термодефор-
мационных процессов при диффузионной сварке 
и пайке;

– разработка технологий диффузионной сварки 
и пайки с управляемым напряженно-деформиро-
ванным состоянием;

– исследование влияния модифицирования по-
верхностей высококонцентрированными потока-
ми энергии на свойства диффузионносварных и 
паяных соединений;

– создание новых материалов для получения 
диффузионносварных и паяных соединений.
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Активное развитие направления обеспечивает-

ся благодаря поддержке руководства и сотрудни-
ков ИЭС им. Е.О. Патона НАН Украины, в част-
ности, академиков НАНУ К.А. Ющенко и И.В. 
Кривцуна, члена-корреспондента НАНУ В.Ф. 
Хорунова, сотрудников Национального универ-
ситета кораблестроения (г. Николаев). Большой 
вклад в проведение работ по управлению напря-
женно-деформированным состоянием в процессе 
получения соединений в твердом состоянии внес 
академик НАНУ В.И. Махненко, создании матал-
ло-керамических соединений член-корреспондент 
НАНУ О.К. Назаренко.

Многие из выпускников кафедры стали видны-
ми деятелями науки и сварочного производства. 
Среди выпускников кафедры много кандидатов и 
докторов технических наук. В рамках данной ста-
тьи трудно привести имена всех видных выпуск-
ников кафедры. Отметим лишь, что многие из них 
стали академиками НАН Украины и руководите-
лями крупных предприятий и организаций.

В период с 2005 по 2015 г. осуществлен суще-
ственный прорыв в повышении научного потен-
циала кафедры и сварочного факультета в целом. 
Это стало возможным благодаря осуществлению 
целевой программы подготовки кандидатов и 
докторов наук, подписанной Президентом НАН 
Украины академиком НАНУ Б.Е. Патоном и рек-
тором НТУУ «КПИ» академиком НАНУ М.З. Згу-
ровским и реализованной при их активной под-
держке. В рамках этой программы на сварочном 
факультете подготовлено 5 докторов и более 10 
кандидатов технических наук.

В последнее время кафедра плодотворно со-
трудничает с известными фирмами: ТОВ «Фрони-
ус Украина» и ТОВ «Бинцель Украина  ГМБХ», 
а также Опытным заводом сварочного оборудова-
ния ИЭС им. Е.О. Патона, Опытным заводом сва-
рочных материалов ИЭС им. Е.О. Патона, где ра-
ботают наши выпускники. Эти фирмы оснащают 
лаборатории кафедры инновационным оборудова-
нием, обеспечивают информационными стендами 
и сварочными материалами, проводят лекции-пре-
зентации о современных достижениях в области 
сварочного производства. Студенты с большим 
интересом посещают эти предприятия.

Сотрудники кафедры принимают активное уча-
стие в развитии международного сотрудничества. 
В частности, проф. В.В. Квасницкий, доц. Л.А. 
Жданов и А.А. Сливинский, зав. лаб. А.А. Гринюк 
принимают активное участие в международных 
проектах Китайско-украинского института сварки 
им. Е.О. Патона. Активно проводятся совместные 
исследовательские и образовательные программы 
с Белорусским государственным университетом, 
Магдебургским университетом им. Отто-фон-Ге-

рике (Германия), Федеральным университетом в 
г. Уберландия (Бразилия), организациями других 
стран.

За 80 лет кафедра сварочного производства под-
готовила тысячи высококвалифицированных специ-
алистов, сыгравших важную роль в развитии сва-
рочной науки и производства. Наши выпускники с 
успехом работают не только в Украине, но и во мно-
гих странах: Германии, США, Канаде, России, Ав-
стралии, Новой Зеландии, Израиле.

Студенты кафедры в ее истории
Много славных страниц в историю кафедры 

вписали ее студенты. Они активно работали в сту-
денческих строительных отрядах в Тюмени, на 
Сахалине и других районах Советского Союза, а 
также в Чехословакии.

В 1985–1987 гг. специализированные студенче-
ские бригады кафедры сварочного производства 
участвовали в крупномасштабном научно-техниче-
ском эксперименте по строительству трубопрово-
дов из полиэтиленовых труб для газификации и во-
доснабжения населенных пунктов Новоодесского 
района Николаевской области. Это было хорошим 
примером плодотворного сотрудничества кафедры 
с Институтом электросварки им. Е.О. Патона, когда 
студенты под руководством преподавателей участво-
вали во внедрении разработок ученых.

Студенты кафедры постоянно участвуют во 
Всеукраинских студенческих олимпиадах по свар-
ке и занимают первые и призовые места в инди-
видуальном и командном зачете. Студенты-маги-
странты и аспиранты выступают с докладами на 
ежегодных научных  конференциях. Наша коман-
да в 2010 г. заняла призовое место во Всеукраин-
ских инженерных соревнованиях и представляла 
Украину на Европейских соревнованиях. Кафедра 
сварочного производства всегда славилась своими 
активистами, которые участвовали в организации 
Дней факультета — выпуске многотиражной сту-
денческой газеты, организации радиовещания в 
нашем корпусе, создании студенческой библиоте-
ки из нескольких тысяч книг по сварке. Студенты 
кафедры вносят свою лепту в победы спортивных 
команд факультета по футболу, баскетболу, шей-
пингу, а также добиваются высоких результатов 
в индивидуальных видах спорта: легкой атлети-
ке, борьбе, боксе, гимнастике, тяжелой атлетике, 
спортивной стрельбе из лука. Лучшие студенты 
кафедры по результатам учебы, научной и обще-
ственной работы получают стипендии имени Е.О. 
Патона и Б.Е. Патона, а также стипендии ректора 
НТУУ «КПИ» и мэра г. Киева.

На кафедре сварочного производства в разное 
время обучалось много иностранных студентов 
из Китая, Ирана, Вьетнама, Кубы, Польши, Вен-
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грии, Болгарии и других стран. В свою очередь 
наши украинские студенты имеют возможность 
учиться за рубежом. У нас действуют программы 
двойного диплома с Магдебургским университе-
том им. Отто-фон-Герике (Германия) и Федераль-
ным университетом в г. Уберландия (Бразилия). 
Более десяти наших студентов уже получили ди-
пломы магистра украинского и немецкого образ-
ца, а также  украинского и бразильского образ-
ца соответственно. В последнее время коллектив 
кафедры значительно обновился. В него влились 
молодые перспективные кадры. За последние 
10 лет сотрудниками кафедры было защищено 6 
кандидатских диссертаций и в настоящее время 
большинство преподавателей кафедры являются 
доцентами. Возглавляет кафедру д-р. техн. наук 
проф. В.В. Квасницкий.

Участие кафедры в развитии 
оборонной промышленности Украины

С момента образования кафедры ее сотрудники 
под руководством академика Е.О. Патона принима-
ли активное участие в работе по оборонной тема-
тике. Выпускники кафедры работали в оборонной 
промышленности и известен вклад сварщиков в соз-
дании танковой и другой техники в годы войны. Та-
кая помощь стала актуальной и в наше время.

Инициативная группа сотрудников и студентов 
сварочного факультета НТУУ «КПИ» под руко-
водством канд. техн. наук А.А. Сливинского (студ. 
А. Супрун, Е. Билыцкий, асп. А. Богач, сотр. 
С.А. Нестуля, доц. Л.А. Жданов и др.) с сентября 
2014 г. ведет работы по изготовлению и монтажу 

защитных противокумулятивных экранов для бро-
нетехники сил АТО.

Благодаря сотрудничеству с ЦНИИ Вооруже-
ний и Военной техники ВСУ в конструкцию экра-
нов и технологию их изготовления был внесен ряд 
усовершенствований. Экраны успешно прошли 
баллистические испытания на полигоне Мини-
стерства обороны Украины. Оформлена заявка 
на патент и ведутся работы по принятию экранов 
данного типа на вооружение. Сегодня единичное 
производство в механической мастерской свароч-
ного факультета НТУУ «КПИ» силами студентов 
переросло в серийный выпуск экранов на одном 
из предприятий Киева. На данный момент факуль-
тет осуществляет полное конструкторско-техно-
логическое сопровождение производства экранов, 
разработан комплект технической документации 
по экранам для основных образцов легкоброниро-
ванной техники ВСУ — БТР-80 и БМП-2.

При выполнении боевого задания подразделе-
ниями ВС Украины, под огнем противника, бла-
годаря установленным на бронетехнику противо-
кумулятивным экранам были сохранены жизни 
многих военнослужащих. Сотрудники кафедры 
получили официальную благодарность от коман-
дования ВСУ.

Специалистами сварочного факультета были 
изготовлены и установлены защитные экраны 
на бронетехнику мобильных подразделений сил 
специальных операций Украины. Налажено со-
трудничество с оборонными предприятиями 
Украины по разработке технологических реко-
мендаций по сварке броневых сталей зарубежного 
производства и вибрационной обработки сварных 
бронеконструкций.

В настоящее время ведутся дальнейшие иссле-
дования по обработке рабочих элементов экранов 
с целью повышения эффективности защиты и га-
рантированного разрушения боевой части проти-
вотанковых боеприпасов.

Коллектив кафедры сварочного производства 
Национального технического университета «Ки-
евский политехнический институт» встречает 
80-летие кафедры, полный решимости на высо-
ком уровне вести подготовку специалистов-свар-
щиков для независимого государства Украина.

С.К. Фомичев, В.П. Бойко, В.В. Квасницкий, Л.А. Жданов, 
А.А. Сливинский, В.Л. Коваленко

Монтаж противокумулятивных экранов сотрудниками кафе-
дры на БТР-80 ВС Украины в зоне АТО

Ʉоллектив ɂнститɭта ɷлектросварки иɦ� ȿ�Ɉ� ɉатона НȺН Украины� 
в котороɦ трɭдитсɹ ɭɠе не одно поколение выпɭскников 

Наɰиональноɝо техническоɝо ɭниверситета ©Ʉиевский политехнический инститɭтª� 
сердечно поздравлɹет роднɭɸ каɮедрɭ со славныɦ ɸɛилееɦ и ɠелает ей 

дальнейɲих ɭспехов по подɝотовке высококлассных спеɰиалистов 
длɹ проɦыɲленноɝо коɦплекса Украины�
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III Международная конференция 
«СВАРОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ-2015»

15–16 октября 2015 г. в Санкт-Петербурге проходила 
III Международная конференция «Сварочные мате-
риалы-2015» (Петраньевские чтения), организован-
ная Национальным комитетом по сварке РАН, ГНЦ 
ФГУП ЦНИИ КМ «Прометей», ОАО «ЦНИИ ма-
териалов», Санкт-Петербургским государственным 
политехническим университетом им. Петра Вели-
кого, Альянсом сварщиков Санкт-Петербурга и Се-
веро-Западного региона РФ, Санкт-Петербургским 
обществом научно-технических знаний.

Пленарное заседание, в котором приняли участие 
около 100 представителей научных и учебных орга-
низаций и производственных предприятий из РФ, 
Украины, Казахстана, Индии, проводилось в ГНЦ 
ФГУП ЦНИИ КМ «Прометей».

Конференция была посвящена памяти акаде-
мика РАН, президента — научного руководителя 
ФГУП ЦНИИ КМ «Прометей» Игоря Васильеви-
ча Горынина.

С приветствием к участникам конференции 
обратились заместитель генерального директо-
ра ФГУП ЦНИИ КМ «Прометей» д-р техн. наук 
профессор Г.П. Карзов и начальник отдела сварки 
ОАО ЦНИИМ В.Б. Вихман.

Было заслушано 22 доклада представителей 
ФГУП ЦНИИ КМ «Прометей», Санкт-Петербург-
ского государственного политехнического уни-
верситета, ИЭС им. Е.О. Патона НАН Украины, 
ЗАО НПФ «ИТС» (Санкт-Петербург), ООО «ТМ 
Велтек» (г. Киев), ОАО ПО «Севмаш» (г. Северо-
двинск), ООО «Ижорские сварочные материалы», 
НИЦ ООО ТК «ОМЗ-Ижора» и др.

Наибольший интерес вызвали доклады:
д-ра техн. наук З.А. Сидлина (ООО «Техпром», 

г. Москва) «К вопросу об импортозамещении сва-
рочных электродов», в котором приведены данные 
о конкурентоспособности отечественных свароч-
ных электродов в сравнении с лучшими зарубеж-
ными образцами и описаны проблемы;

канд. техн. наук Ю.Д. Брусницына (ФГУП 
ЦНИИ КМ «Прометей», Санкт-Петербург) «Ги-
дроксильные группы в сварочных материалах, 
источники, последствия и предотвращение». В 
докладе рассмотрены технологические аспекты 
производства электродов и флюсов с позиции ис-
ключения условий, способствующих образованию 
флокенов в металле шва за счет ионов гидрок-
сильных групп неметаллических включений;

д-ра техн. наук С.Ю. Максимова (ИЭС им. Е.О. 
Патона, г. Киев) «Холодные трещины в ЗТВ свар-
ных соединений, выполненных под водой, и меры 
по их предотвращению», в котором рассмотрены 
меры по предотвращению образования холодных 
трещин в ЗТВ сварных соединений низколегиро-
ванных сталей в процессе сварки под водой;

д-ра техн. наук М.В. Карасева (ЗАО НПФ 
«ИТС», Санкт-Петербург «Разработки группы 
ИТС в области производства порошковых про-
волок для сварки в защитных газах». В докладе 
предложены марки порошковых проволок, выпу-
скаемых на предприятиях группы ИТС. Показаны 
преимущества бесшовных порошковых проволок.

канд. техн. наук А.В. Владимирова (ООО «Ро-
свелд», Санкт-Петербург) «Импульсная сварка 
покрытыми электродами — идеальная техноло-
гия для сварки корня шва», в котором представ-
лены преимущества импульсно-дуговой сварки с 
использованием специализированного источника 
питания, обеспечивающей высокое качество кор-
невых проходов при сварке в любых простран-
ственных положениях даже при наличии зазоров; 

д-ра техн. наук С.Г. Паршина (Санкт-Петер-
бургский государственный политехнический уни-
верситет) «Влияние композиционных сварочных  
проволок с никелевыми покрытиями на свойства 
сварных соединений из стали повышенной проч-
ности». В докладе продемонстрировано, что при 
сварке стали 10ХСНД с использованием проволо-
ки с нанокомпозиционными покрытиями на осно-
ве Ni-матрицы и дисперсной фазы из фтористых 
солей и оксидов увеличиваются механические 
свойства сварного соединения на растяжение и на 
ударную вязкость;

канд. техн. наук Л.Н. Орлова (ООО «ТМ Вел-
тек», г. Киев) «Разработка и внедрение новых 
технологий восстанановления и изготовления от-
ветственных деталей и технологического инстру-
мента для металлургических предприятий».

16 октября 2015 г. была организована обзор-
ная экскурсия по Санкт-Петербургу и посеще-
ние ООО «Ижорские сварочные материалы», где 
было продемонстрировано изготовление свароч-
ных электродов и плавленых флюсов специально-
го назначения.

И.М. Лившиц, ведущ. специалист 
ООО «Ижорские сварочные материалы»
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ОЗСО ИЭС им. Е.О. Патона в цифрах и фактах
55 лет успешного опыта по внедрению новых технологий и оборудования��

ɪɚɡɪɚɛɚɬɵɜɚɟɦɵɯ�Иɧɫɬɢɬɭɬɨɦ�ɷɥɟɤɬɪɨɫɜɚɪɤɢ�ɢɦ��ȿ�О��ɉɚɬɨɧɚ�
ɢ�Оɩɵɬɧɵɦ�ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɨɪɫɤɨ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɦ�ɛɸɪɨ�

Сɟɝɨɞɧɹ�Ɂɚɜɨɞɨɦ�ɜɵɩɭɫɤɚɟɬɫɹ�3000 единиц оборудования ежемесячно�ɢɥɢ�ɨɤɨɥɨ�������
ɜ�ɝɨɞ�

Сварочное оборудование, выпускаемое серийно
Ƈ инверторная сварочная техника����ɦɨɞɟɥɟɣ��²�ɞɥɹ�ɪɭɱɧɨɣ�ɞɭɝɨɜɨɣ�ɢ�ɚɪɝɨɧɨɞɭɝɨɜɨɣ�

ɫɜɚɪɤɢ�ɧɚ�ɬɨɤɚɯ�ɨɬ�����ɞɨ�����Ⱥ�
Ƈ классическое оборудование�
±�ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ�ɬɪɚɧɫɮɨɪɦɚɬɨɪɵ����ɦɨɞɟɥɟɣ��²�ɞɥɹ�ɷɥɟɤɬɪɨɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɢ�ɩɟɪɟɩɥɚɜɚ�ɦɟ�

ɬɚɥɥɨɜ�ɧɚ�ɬɨɤɚɯ�ɨɬ�����ɞɨ�������Ⱥ�
±�ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ�ɩɨɥɭɚɜɬɨɦɚɬɵ����ɦɨɞɟɥɟɣ��²�ɞɥɹ�ɩɨɥɭɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɧɚ�ɬɨɤɚɯ�ɨɬ�����

ɞɨ�����Ⱥ�
±�ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ�ɜɵɩɪɹɦɢɬɟɥɢ����ɦɨɞɟɥɢ��²�ɞɥɹ�ɷɥɟɤɬɪɨɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɧɚ�ɬɨɤɚɯ�ɨɬ�����ɞɨ�

�����Ⱥ�
±�ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ�ɬɪɚɤɬɨɪɵ����ɦɨɞɟɥɢ��²�ɞɥɹ�ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɩɨɞ�ɮɥɸɫɨɦ�ɧɚ�ɬɨɤɚɯ�ɞɨ�

�����Ⱥ�
±�ɜɵɩɪɹɦɢɬɟɥɢ�ɞɥɹ�ɦɧɨɝɨɩɨɫɬɨɜɨɣ�ɪɭɱɧɨɣ�ɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ����ɦɨɞɟɥɢ��²�ɧɚ�ɬɨɤɢ�ɨɬ�����ɞɨ�

�����Ⱥ��ɫ�ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶɸ�ɩɢɬɚɧɢɹ�ɞɨ����ɩɨɫɬɨɜ�ɩɨɥɭɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɜ�ɫɪɟɞɟ�ɡɚɳɢɬɧɵɯ�
ɝɚɡɨɜ�

В������ɝ��ɜ�серийное производство запущены ВДУ�²�ɭɧɢɜɟɪɫɚɥɶɧɵɟ�ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ�ɜɵɩɪɹ�
ɦɢɬɟɥɢ�ɞɥɹ�ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɩɨɞ�ɫɥɨɟɦ�ɮɥɸɫɚ�ɢ�ɩɨɥɭɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɜ�ɫɪɟɞɟ�
ɡɚɳɢɬɧɵɯ�ɝɚɡɨɜ�²�2 модели��ɚ�ɬɚɤɠɟ�ɛɚɥɥɚɫɬɧɵɟ�ɪɟɨɫɬɚɬɵ�ɞɥɹ�ɪɟɝɭɥɢɪɨɜɤɢ�ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ�ɬɨɤɚ�
ɧɚ�ɤɚɠɞɨɦ�ɩɨɫɬɭ�ɨɬ�ɦɧɨɝɨɩɨɫɬɨɜɵɯ�ɜɵɩɪɹɦɢɬɟɥɟɣ�

Собственная линия по производству сварочных электродов марок�
(OLWH��ȺНО����ȺНО�����ȺНО�����ɍОНИ��������ɍОНИ��������Т������ОɁɅ����ɐɅ�����ɐɑ���

Продукция Опытного завода сертифицирована согласно украинским и европейским 
стандартам (ЕС), налажена работа сервисного центра по гарантийному обслуживанию 
и технической поддержке. Планируется сертификация сварочных аппаратов инвер-
торного типа в США и вывод продукции ОЗСО на мировой рынок�

Ʉɨɥɢɱɟɫɬɜɨ�ɫɨɬɪɭɞɧɢɤɨɜ�ОɁСО�²�ɛɨɥɟɟ�����ɱɟɥɨɜɟɤ�
Основные клиенты ОЗСО�� ȺɪɫɟɥɨɪɆɢɬɬɚɥ�� ȾТɗɄ�� Ɂɚɩɨɪɨɠɫɬɚɥɶ�� Ʉɢɟɜɜɨɞɨɤɚɧɚɥ�� Ʉɢ�

ɟɜɷɧɟɪɝɨ��Нɢɛɭɥɨɧ��Оɞɟɫɫɚɝɚɡ�� ɍɤɪɨɛɨɪɨɧɩɪɨɦ��ɍɤɪɚɢɧɫɤɚɹ�ɠɟɥɟɡɧɚɹ�ɞɨɪɨɝɚ��80*�*URXS��
ȺВ�Ɇɟɬɚɥ�Ƚɪɭɩ��ɍȽɆɄ��Сɟɬɶ�ɦɟɬɚɥɥɨɛɚɡ�Вɢɤɨɧɬ��Ⱦɧɟɩɪ�Ⱥɡɨɬ��Ɂɚɩɨɪɨɠɫɤɢɣ�ɬɢɬɚɧɨ�ɦɚɝɧɢɟɜɵɣ�
ɤɨɦɛɢɧɚɬ�� Иɧɬɟɪɩɚɣɩ� ɍɤɪɚɢɧɚ�� Нɢɤɨɩɨɥɶɫɤɢɣ� ɡɚɜɨɞ�ɮɟɪɪɨɫɩɥɚɜɨɜ�� Ʉɪɢɜɛɚɫɫɠɟɥɟɡɪɭɞɤɨɦ��
Ɇɢɪɨɧɨɜɫɤɢɣ�ɯɥɨɛɨɩɪɨɞɭɤɬ��НȺɗɄ�ɗɧɟɪɝɨɚɬɨɦ�ɢ�ɞɪ�

300 дилеров и дистрибьюторов по всей Украине�� ɗɩɢɰɟɧɬɪ�� Нɨɜɚɹ� Ʌɢɧɢɹ�� ОɅȾИ��
ȺɊС�ɤɟɪɚɦɢɤɚ��Ȼɭɞɦɟɧ��Ⱥɥɶɰɟɫɬ��Ȼɭɞɩɨɫɬɚɱ��ɉɪɨɮɢ�ɬɪɟɣɞ��ɘНИТ�Т�ɢ�ɞɪ�

География экспорта:�Ɋɨɫɫɢɹ��Ȼɟɥɚɪɭɫɶ��Ƚɪɭɡɢɹ��Ɇɨɥɞɨɜɚ��Ʉɚɡɚɯɫɬɚɧ��Ⱥɡɟɪɛɚɣɞɠɚɧ��ɉɨɥɶ�
ɲɚ��ɑɟɯɢɹ��Оɛɴɟɞɢɧɟɧɧɵɟ�Ⱥɪɚɛɫɤɢɟ�ɗɦɢɪɚɬɵ��Ɇɶɹɧɦɚ��ɗɤɜɚɬɨɪɢɚɥɶɧɚɹ�Ƚɜɢɧɟɹ�ɢ�ɞɪ�

ɉɪɨɞɭɤɰɢɹ�ОɁСО�ɭɫɩɟɲɧɨ�ɤɨɧɤɭɪɢɪɭɟɬ�ɫ�ɢɧɨɫɬɪɚɧɧɵɦɢ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɹɦɢ��ɚ�ɩɨ�ɫɨɨɬɧɨɲɟ�
ɧɢɸ�©ɰɟɧɚ�ɤɚɱɟɫɬɜɨª�ɞɚɠɟ�ɜɵɬɟɫɧɹɟɬ�ɤɢɬɚɣɫɤɢɯ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɟɣ�ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ��
ɉɪɢɦɟɪɨɦ�ɬɨɦɭ�ɹɜɥɹɟɬɫɹ�контракт с сетью торговых гипермаркетов ЭпицентрК  на про-
изводство и поставку оборудования под торговой маркой EVО��Нɚɱɢɧɚɹ�ɫ�ɚɩɪɟɥɹ������ɝ��
ОɁСО�ɜɵɩɭɫɤɚɟɬ�ɩɨ����� ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ�ɚɩɩɚɪɚɬɨɜ�(9О�ɜ�ɦɟɫɹɰ��ɚ� ɜ� ɩɪɨɲɥɨɦ� ɝɨɞɭ�ɩɨɞɨɛɧɵɟ�
ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ�ɚɩɩɚɪɚɬɵ�ɞɥɹ�ɗɩɢɰɟɧɬɪɄ�ɩɨɫɬɚɜɥɹɥɢɫɶ�ɢɡ�Ʉɢɬɚɹ�

С�ɮɟɜɪɚɥɹ������ɝ��ОɁСО�ɧɚɱɧɟɬ�ɩɨɫɬɚɜɥɹɬɶ�ɜ�ɗɩɢɰɟɧɬɪ�ɫɚɦɵɣ�ɛɸɞɠɟɬɧɵɣ�ɜɚɪɢɚɧɬ�ɫɜɚ�
ɪɨɱɧɨɝɨ�ɢɧɜɟɪɬɨɪɚ�ɧɚ�����Ⱥ�ɩɨɞ�ɦɚɪɤɨɣ�MAX Power��ɤɨɬɨɪɵɣ�ɫɨɫɬɚɜɢɬ�ɭɫɩɟɲɧɭɸ�ɤɨɧɤɭɪɟɧ�
ɰɢɸ� ɫɚɦɵɦ� ɞɟɲɟɜɵɦ� ɫɜɚɪɨɱɧɵɦ� ɚɩɩɚɪɚɬɚɦ� ɤɢɬɚɣɫɤɨɝɨ� ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ�� Сɟɣɱɚɫ� ɩɪɨɞɭɤɰɢɹ�
торговой марки ПАТОН�ɡɚɧɢɦɚɟɬ������ɜɫɟɝɨ�ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ�ɚɫɫɨɪɬɢɦɟɧɬɚ�ɧɚ�ɬɨɪɝɨɜɵɯ�ɩɨɥɤɚɯ�
ɫɟɬɢ�ɗɩɢɰɟɧɬɪ�ɢ�Нɨɜɚɹ�Ʌɢɧɢɹ��ɚ�ɩɨɫɥɟ�ɜɵɜɨɞɚ�ɦɨɞɟɥɢ�0$;�3RZHU�²�ɞɨɫɬɢɝɧɟɬ������

В� ɨɤɬɹɛɪɟ� ����� ɝ��ОɁСО� ɜɵɩɨɥɧɢɥ� ɤɨɧɬɪɚɤɬ� ɧɚ� ɩɨɫɬɚɜɤɭ� ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ� ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ� ɞɥɹ�
ɩɟɪɟɨɫɧɚɳɟɧɢɹ�ɨɞɧɨɝɨ�ɢɡ�ɫɚɦɵɯ�ɢɡɜɟɫɬɧɵɯ�ɫɬɚɥɟɥɢɬɟɣɧɵɯ�ɡɚɜɨɞɨɜ�Ƚɪɭɩɩɵ�ɤɨɦɩɚɧɢɣ�«CKD 
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Kutna Hora a.s.»� �Чешская Республика��� ɤɨɬɨɪɵɣ� ɹɜɥɹɟɬɫɹ� ɤɪɭɩɧɟɣɲɢɦ� ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɟɦ�
ɤɚɱɟɫɬɜɟɧɧɨɣ�ɥɢɬɨɣ�ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ�

С������ɝ��ɞɟɣɫɬɜɭɟɬ���ɥɟɬɧɹɹ�ɝɚɪɚɧɬɢɹ�ɧɚ�ɫɜɚɪɨɱɧɵɟ�ɢɧɜɟɪɬɨɪɵ�ɫɟɪɢɣ�ȺȾИ�ɢ�ВȾИ��Оɫɜɨ�
ɟɧɨ�ɫɟɪɢɣɧɨɟ�ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɨ�ɢɧɜɟɪɬɨɪɚ�ɉȺТОН�ВȾИ����3�©3URIHVVLRQDOª�ɞɥɹ�ɪɭɱɧɨɣ�ɞɭɝɨɜɨɣ�
ɢ�ɚɪɝɨɧɨɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ��ɚɩɩɚɪɚɬɚ�ɩɥɚɡɦɟɧɧɨɣ�ɪɟɡɤɢ�ɢɧɜɟɪɬɨɪɧɨɝɨ�ɬɢɩɚ�ɉɊИ���6��Сɟɪɢɣɧɨ�
ɜɵɩɭɫɤɚɸɬɫɹ�ɜɵɩɪɹɦɢɬɟɥɢ�ɞɥɹ�ɦɧɨɝɨɩɨɫɬɨɜɨɣ�ɪɭɱɧɨɣ�ɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɲɬɭɱɧɵɦɢ�ɷɥɟɤɬɪɨɞɚ�
ɦɢ�ɬɢɩɚ�ВȾɆ��

С�ɢɸɧɹ������ɝ��ɜɵɩɭɫɤɚɟɬɫɹ�ɧɨɜɚɹ�ɫɟɪɢɹ�ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ�ɢɧɜɟɪɬɨɪɨɜ�(&2�²�ɞɥɹ�ɪɭɱɧɨɣ�ɞɭɝɨ�
ɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɩɥɚɜɹɳɢɦɫɹ�ɷɥɟɤɬɪɨɞɨɦ�ɧɚ�ɬɨɤɢ����������ɢ�����Ⱥ�

Совместные проекты ОЗСО и ОКТБ
2013 г. — контракт с ОАО «Турбоатом»��ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɚ�ɧɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɨɱɧɨɣ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ�ɢ�ɨɛɨɪɭ�

ɞɨɜɚɧɢɹ�ɞɥɹ�ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ�ɫɜɚɪɧɵɯ�ɤɨɦɛɢɧɢɪɨɜɚɧɧɵɯ�ɪɨɬɨɪɨɜ�ɩɪɢ�ɩɨɦɨɳɢ�ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�
ɫɜɚɪɤɢ�ɩɨɞ�ɮɥɸɫɨɦ�ɜ�ɭɡɤɭɸ�ɪɚɡɞɟɥɤɭ��Тɟɯɧɢɱɟɫɤɚɹ�ɞɨɤɭɦɟɧɬɚɰɢɹ�ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɧɚ�ОɄТȻ�ИɗС�ɢɦ��
ȿ�О��ɉɚɬɨɧɚ��Ʉɨɦɩɥɟɤɬ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�ɞɥɹ�ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɩɨɞ�ɮɥɸɫɨɦ�ɤɨɥɶ�
ɰɟɜɵɯ�ɲɜɨɜ�ɜ�ɝɥɭɛɨɤɭɸ�ɪɚɡɞɟɥɤɭ�ɪɨɬɨɪɨɜ�ɦɨɳɧɵɯ�ɬɭɪɛɢɧ�ɩɪɨɢɡɜɟɥ�ОɁСО��ɚ�ɢɦɟɧɧɨ�

Ƈ�ɱɟɬɵɪɟ�ɚɩɩɚɪɚɬɚ�ɞɥɹ�ɫɜɚɪɤɢ�ɜ�ɭɡɤɭɸ�ɪɚɡɞɟɥɤɭ�
Ƈ�ɱɟɬɵɪɟ�ɢɫɬɨɱɧɢɤɚ�ɩɢɬɚɧɢɹ�ɩɨɫɬɨɹɧɧɨɝɨ�ɬɨɤɚ�
Ƈ�ɱɟɬɵɪɟ�ɫɢɫɬɟɦɵ�ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ�ɞɥɹ�ɞɜɭɯ�ɩɨɪɬɚɥɶɧɵɯ�ɭɫɬɚɧɨɜɨɤ�
2014 г. — контракт с Государственной нефтяной компанией Азербайджанской Ре-

спублики (SOCAR)��ɩɪɨɟɤɬ�ɩɨ�ɨɬɞɟɥɟɧɢɸ�ɞɜɭɯ�ɩɨɧɬɨɧɨɜ�ɨɬ�ɛɥɨɤɚ�ɦɟɬɨɞɨɦ�ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɧɨɝɨ�
ɜɡɪɵɜɚ�ɩɪɢ�ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɫɬɜɟ�ɦɨɪɫɤɨɣ�ɫɬɚɰɢɨɧɚɪɧɨɣ�ɩɥɚɬɮɨɪɦɵ�ʋ���ɧɚ�ɦɟɫɬɨɪɨɠɞɟɧɢɢ�©Ƚɸ�
ɧɟɲɥɢª�ɜ�Ʉɚɫɩɢɣɫɤɨɦ�ɦɨɪɟ��Ɋɚɡɪɚɛɨɬɚɧɵ�ɧɨɜɵɟ�ɦɟɬɨɞɵ�� ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ�ɢ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ�ɞɥɹ�
ɝɥɭɛɨɤɨɜɨɞɧɨɣ�ɢ�ɧɚɡɟɦɧɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɢ�ɪɟɡɤɢ��ɤɨɬɨɪɵɟ�ɜɨɫɬɪɟɛɨɜɚɧɵ�ɧɚ�ɤɚɫɩɢɣɫɤɨɦ�ɲɟɥɶɮɟ��
ɛɨɝɚɬɨɦ�ɧɟɮɬɶɸ�ɢ�ɩɪɢɪɨɞɧɵɦ�ɝɚɡɨɦ�

2014 г. — контракт с ОКТБ (для Укрспецэкспорт)��ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɚ�ɢ�ɜɵɩɭɫɤ�ɩɚɪɬɢɢ�ɫɜɚɪɨɱɧɨ�
ɝɨ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�ɞɥɹ�ɬɪɨɩɢɱɟɫɤɨɝɨ�ɤɥɢɦɚɬɚ�ɫ�ɭɥɭɱɲɟɧɧɵɦɢ�ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɚɦɢ�ɢ�ɩɨɜɵɲɟɧɧɨɣ�
ɧɚɞɟɠɧɨɫɬɶɸ�

Ƈ����ɤɨɦɩɥɟɤɬɨɜ�ВС�����СɊ�ɫ�Ȼɉ�����ɜ�ɬɪɨɩɢɱɟɫɤɨɦ�ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɢ�
Ƈ���ɤɨɦɩɥɟɤɬ�ВȾИ����Ɋ�ɜ�ɬɪɨɩɢɱɟɫɤɨɦ�ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɢ�
2015 г. — проект по орбитальной сварке��ɜɧɟɞɪɟɧɢɟ�ɧɨɜɨɣ�ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ�ɢ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�

ɞɥɹ�ɷɥɟɤɬɪɨɞɭɝɨɜɨɣ�ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɩɪɢ�ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɫɬɜɟ�ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɨɜ��Ɋɚɡɪɚɛɨɬɚɧ�
ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɣ�ɩɪɨɟɤɬ�ɤɨɦɩɥɟɤɫɚ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ��ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ�ɢ�ɫɜɚɪɨɱɧɵɯ�ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ�ɞɥɹ�ɚɜɬɨ�
ɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɷɥɟɤɬɪɨɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɧɟɩɨɜɨɪɨɬɧɵɯ�ɫɬɵɤɨɜ�ɬɪɭɛ�ɩɨɪɨɲɤɨɜɨɣ�ɩɪɨɜɨɥɨɤɨɣ�ɫ�ɩɪɢ�
ɧɭɞɢɬɟɥɶɧɵɦ�ɮɨɪɦɢɪɨɜɚɧɢɟɦ�ɦɟɬɚɥɥɚ�ɲɜɚ��Ʉɨɦɩɥɟɤɫ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɟɬ�ɫɜɚɪɤɭ�
ɧɟɩɨɜɨɪɨɬɧɵɯ�ɫɬɵɤɨɜ�ɬɪɭɛ�ɦɚɝɢɫɬɪɚɥɶɧɵɯ�ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɨɜ�ɫ�ɩɪɢɧɭɞɢɬɟɥɶɧɵɦ�ɮɨɪɦɢɪɨɜɚɧɢ�
ɟɦ�ɲɜɚ��ɜɤɥɸɱɚɹ�ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɭɸ�ɫɜɚɪɤɭ�ɤɨɪɧɹ�ɲɜɚ�ɧɚ�ɜɧɭɬɪɢɬɪɭɛɧɨɦ�ɰɟɧɬɪɚɬɨɪɟ�ɫ�ɩɨɞɤɥɚɞ�
ɧɵɦ�ɤɨɥɶɰɨɦ��Вɟɞɭɬɫɹ�ɩɟɪɟɝɨɜɨɪɵ�ɩɨ�ɩɨɫɬɚɜɤɟ�ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ�ɜ�ɍɤɪɬɪɚɧɫɝɚɡ�

2015 г. — проект по созданию твердотопливных котлов��ɫɨɜɦɟɫɬɧɨ�ɫ�ИɗС�ɪɚɡɪɚɛɚɬɵ�
ɜɚɟɬɫɹ�ɢ�ɤ�ɤɨɧɰɭ������ɝɨɞɚ�ɩɥɚɧɢɪɭɟɬɫɹ�ɜɵɩɭɫɤ�ɫɟɪɢɢ�ɫɨɜɪɟɦɟɧɧɵɯ�ɬɜɟɪɞɨɬɨɩɥɢɜɧɵɯ�ɤɨɬɥɨɜ�
ɨɩɟɪɚɬɢɜɧɨɝɨ�ɨɬɨɩɥɟɧɢɹ�ɢ�ɤɨɬɥɨɜ�ɜɨɞɹɧɨɝɨ�ɨɬɨɩɥɟɧɢɹ�ɠɢɥɵɯ�ɩɨɦɟɳɟɧɢɣ�ɨɬ�����ɞɨ�����ɦ��

2015 г. — проект по созданию установки для приварки шпилек и бонок (для пред-
приятий Укроборонпрома)��ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɚ�ɢ�ɜɵɩɭɫɤ�ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ�ɞɥɹ�ɩɪɢɜɚɪɤɢ�ɲɩɢɥɟɤ�ɢ�ɛɨɧɨɤ�ɧɚ�
ɛɚɡɟ�ВȾɍ�����ɉ�ɢ�ɬɪɟɯ�ɤɨɦɩɥɟɤɬɨɜ�ɢɧɜɟɪɬɨɪɧɵɯ�ɢɫɬɨɱɧɢɤɨɜ�ɬɢɩɚ�ВȾИ����6�

План разработок ОЗСО на 2015–2016 гг.
Ƈ�ɩɨɥɭɚɜɬɨɦɚɬ�ɉСИ����Ɋ������В��ɞɥɹ�ɪɭɱɧɨɣ�ɚɪɝɨɧɨɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ��ɪɭɱɧɨɣ�ɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�

ɩɨɤɪɵɬɵɦɢ�ɷɥɟɤɬɪɨɞɚɦɢ�ɢ�ɩɨɥɭɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�
Ƈ�ɢɧɜɟɪɬɨɪɧɵɣ�ɩɨɥɭɚɜɬɨɦɚɬ�ɜ�ɨɞɧɨ�� ɢ�ɞɜɭɯɤɨɪɩɭɫɧɨɦ�ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɢ�ɧɚ�����Ⱥ�ɞɥɹ�ɪɭɱɧɨɣ�

ɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ��ɩɨɥɭɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɭɝɥɟɪɨɞɢɫɬɵɯ�ɫɬɚɥɟɣ�ɫ�ɰɢɮɪɨɜɵɦ�ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɟɦ�
Ƈ�ɢɧɜɟɪɬɨɪɧɵɣ�ɚɩɩɚɪɚɬ�ɞɥɹ�ɫɜɚɪɤɢ�ɚɥɸɦɢɧɢɹ�
Ƈ�ɜɵɩɪɹɦɢɬɟɥɶ�ɞɭɝɨɜɨɣ�ɭɧɢɜɟɪɫɚɥɶɧɵɣ�ɧɚ�����Ⱥ�ɫ�ɉВ������ɞɥɹ�ɪɭɱɧɨɣ�ɞɭɝɨɜɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ��

ɩɨɥɭɚɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɨɣ�ɫɜɚɪɤɢ�ɜ�ɫɪɟɞɟ�ɡɚɳɢɬɧɨɝɨ�ɝɚɡɚ�ɢ�ɫɜɚɪɤɢ�ɩɨɞ�ɫɥɨɟɦ�ɮɥɸɫɚ�

Ɉсновнаɹ задача ɈɁɋɈ на ɛлиɠайɲее вреɦɹ ² создание новоɝо 
востреɛованноɝо оɛорɭдованиɹ длɹ сварки и вывод предприɹтиɹ 

в лидеры по производствɭ сварочноɝо оɛорɭдованиɹ в ȼосточной ȿвропе�
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ɉɈȾɉɂɋɄȺ —  2014 ɧɚ ɠɭɪɧɚɥ «Ⱥɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɚɹ ɫɜɚɪɤɚ»
ɍɤɪɚɢɧɚ Ɋɨɫɫɢɹ ɋɬɪɚɧɵ ɞɚɥɶɧɟɝɨ ɡɚɪɭɛɟɠɶɹ

ɧɚ ɩɨɥɭɝɨɞɢɟ ɧɚ ɝɨɞ ɧɚ ɩɨɥɭɝɨɞɢɟ ɧɚ ɝɨɞ ɧɚ ɩɨɥɭɝɨɞɢɟ ɧɚ ɝɨɞ

480 ɝɪɧ. 960 ɝɪɧ. 2700 ɪɭɛ. 5400 ɪɭɛ. 90 ɞɨɥ. СɒȺ 180 ɞɨɥ. СɒȺ

В ɫɬɨɢɦɨɫɬɶ ɩɨɞɩɢɫɤɢ ɜɤɥɸɱɟɧɚ ɫɬɨɢɦɨɫɬɶ ɞɨɫɬɚɜɤɢ ɡɚɤɚɡɧɨɣ ɛɚɧɞɟɪɨɥɶɸ.

Ɋ ȿ Ʉ Ʌ Ⱥ Ɇ Ⱥ  ɜ  ɠ ɭ ɪ ɧ ɚ ɥ ɟ  « Ⱥ ɜ ɬ ɨ ɦ ɚ ɬ ɢ ɱ ɟ ɫ ɤ ɚ ɹ  ɫ ɜ ɚ ɪ ɤ ɚ »
Ɋɟɤɥɚɦɚ ɩɭɛɥɢɤɭɟɬɫɹ ɧɚ ɨɛɥɨɠ-
ɤɚɯ ɢ ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɯ ɜɤɥɟɣɤɚɯ
ɫɥɟɞɭɸɳɢɯ ɪɚɡɦɟɪɨɜ
• ɉɟɪɜɚɹ ɫɬɪɚɧɢɰɚ ɨɛɥɨɠɤɢ
(190×190 ɦɦ) 700$
• Вɬɨɪɚɹ (550$), ɬɪɟɬɶɹ (500$) ɢ
ɱɟɬɜɟɪɬɚɹ (600$) ɫɬɪɚɧɢɰɵ
ɨɛɥɨɠɤɢ (200×290 ɦɦ)
• ɉɟɪɜɚɹ, ɜɬɨɪɚɹ, ɬɪɟɬɶɹ, ɱɟɬɜɟɪ-
ɬɚɹ ɫɬɪɚɧɢɰɵ ɜɧɭɬɪɟɧɧɟɣ ɨɛɥɨɠɤɢ
(200×290 ɦɦ) 400$
• Вɤɥɟɣɤɚ Ⱥ4 (200×290 ɦɦ) 340$
• Ɋɚɡɜɨɪɨɬ Ⱥ3 (400×290 ɦɦ) 500$
• 0,5 Ⱥ4 (185×130 ɦɦ) 170$
Ɍɟɯɧɢɱɟɫɤɢɟ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɤ
ɪɟɤɥɚɦɧɵɦ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚɦ
• Ɋɚɡɦɟɪ ɠɭɪɧɚɥɚ ɩɨɫɥɟ ɨɛɪɟɡɢ
200×290 ɦɦ

• В ɪɟɤɥɚɦɧɵɯ ɦɚɤɟɬɚɯ, ɞɥɹ ɬɟɤɫ-
ɬɚ, ɥɨɝɨɬɢɩɨɜ ɢ ɞɪɭɝɢɯ ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ
ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɨɬɫɬɭɩɚɬɶ ɨɬ ɤɪɚɹ ɦɨ-
ɞɭɥɹ ɧɚ 5 ɦɦ ɫ ɰɟɥɶɸ ɢɡɛɟɠɚɧɢɹ
ɩɨɬɟɪɢ ɱɚɫɬɢ ɢɧɮɨɪɦɚɰɢɢ
ȼɫɟ ɮɚɣɥɵ ɜ ɮɨɪɦɚɬɟ IBM PC
• Corell Draw, ɜɟɪɫɢɹ ɞɨ 10.0
• Adobe Photoshop, ɜɟɪɫɢɹ ɞɨ 7.0
• QuarkXPress, ɜɟɪɫɢɹ ɞɨ 7.0
• Иɡɨɛɪɚɠɟɧɢɹ ɜ ɮɨɪɦɚɬɟ TIFF,
ɰɜɟɬɨɜɚɹ ɦɨɞɟɥɶ CMYK, ɪɚɡɪɟ-
ɲɟɧɢɟ 300 dpi
ɋɬɨɢɦɨɫɬɶ ɪɟɤɥɚɦɵ ɢ ɨɩɥɚɬɚ
• ɐɟɧɚ ɞɨɝɨɜɨɪɧɚɹ
• ɉɨ ɜɨɩɪɨɫɚɦ ɫɬɨɢɦɨɫɬɢ ɪɚɡɦɟ-
ɳɟɧɢɹ ɪɟɤɥɚɦɵ, ɫɜɨɛɨɞɧɨɣ ɩɥɨ-
ɳɚɞɢ ɢ ɫɪɨɤɨɜ ɩɭɛɥɢɤɚɰɢɢ ɩɪɨɫɶ-
ɛɚ ɨɛɪɚɳɚɬɶɫɹ ɜ ɪɟɞɚɤɰɢɸ

• Оɩɥɚɬɚ ɜ ɝɪɢɜɧɹɯ ɢɥɢ ɪɭɛɥɹɯ ɊɎ
ɩɨ ɨɮɢɰɢɚɥɶɧɨɦɭ ɤɭɪɫɭ
• Ⱦɥɹ ɨɪɝɚɧɢɡɚɰɢɣ-ɪɟɡɢɞɟɧɬɨɜ
ɍɤɪɚɢɧɵ ɰɟɧɚ ɫ НȾС ɢ ɧɚɥɨɝɨɦ ɧɚ
ɪɟɤɥɚɦɭ
• Ⱦɥɹ ɩɨɫɬɨɹɧɧɵɯ ɩɚɪɬɧɟɪɨɜ ɩɪɟ-
ɞɭɫɦɨɬɪɟɧɚ ɫɢɫɬɟɦɚ ɫɤɢɞɨɤ
• Сɬɨɢɦɨɫɬɶ ɩɭɛɥɢɤɚɰɢɢ ɫɬɚɬɶɢ ɧɚ
ɩɪɚɜɚɯ ɪɟɤɥɚɦɵ ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ
ɩɨɥɨɜɢɧɭ ɫɬɨɢɦɨɫɬɢ ɪɟɤɥɚɦɧɨɣ
ɩɥɨɳɚɞɢ
• ɉɭɛɥɢɤɭɟɬɫɹ ɬɨɥɶɤɨ ɩɪɨɮɢɥɶɧɚɹ
ɪɟɤɥɚɦɚ (ɫɜɚɪɤɚ ɢ ɪɨɞɫɬɜɟɧɧɵɟ
ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ)
• Оɬɜɟɬɫɬɜɟɧɧɨɫɬɶ ɡɚ ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɟ
ɪɟɤɥɚɦɧɵɯ ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ ɧɟɫɟɬ ɪɟɤ-
ɥɚɦɨɞɚɬɟɥɶ

© Ⱥɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɚɹ ɫɜɚɪɤɚ, 2014
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ɬɟɥ./ɮɚɤɫ: (38044) 200-82-77; 200-54-84
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ɉɨɞɩɢɫɤɚ ɧɚ ɷɥɟɤɬɪɨɧɧɭɸ ɜɟɪɫɢɸ ɠɭɪɧɚɥɚ «Ⱥɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɚɹ ɫɜɚɪɤɚ»
ɧɚ ɫɚɣɬɟ www.patonpublishinghouse.com.  

ɉɨ ɩɨɞɩɢɫɤɟ ɞɨɫɬɭɩɧɵ ɜɵɩɭɫɤɢ ɠɭɪɧɚɥɚ, ɧɚɱɢɧɚɹ ɫ 2009 ɝ. ɜ ɮɨɪɦɚɬɟ *.pdf. 
ɉɨɞɩɢɫɤɚ ɜɨɡɦɨɠɧɚ ɧɚ ɨɬɞɟɥɶɧɵɟ ɜɵɩɭɫɤɢ ɢ ɧɚ ɜɟɫɶ ɚɪɯɢɜ,

ɜɤɥɸɱɚɸɳɢɣ ɜɫɟ ɜɵɩɭɫɤɢ ɡɚ 2009–2013 ɝɝ. ɢ ɬɟɤɭɳɢɟ ɜɵɩɭɫɤɢ 2014 ɝ.

ɉɨɞɩɢɫɤɭ ɧɚ ɠɭɪɧɚɥ «Ⱥɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɚɹ ɫɜɚɪɤɚ» ɦɨɠɧɨ ɨɮɨɪɦɢɬɶ ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨ ɱɟɪɟɡ
ɪɟɞɚɤɰɢɸ ɢɥɢ ɩɨ ɤɚɬɚɥɨɝɚɦ ɩɨɞɩɢɫɧɵɯ ɚɝɟɧɬɫɬɜ «ɉɪɟɫɫɚ», «Иɞɟɹ», «ɉɪɟɫɫɰɟɧɬɪ», «Иɧɮɨɪɦ-
ɧɚɭɤɚ», «Ȼɥɢɰɢɧɮɨɪɦ», «Ɇɟɪɤɭɪɢɣ» (ɍɤɪɚɢɧɚ) ɢ «Ɋɨɫɩɟɱɚɬɶ», «ɉɪɟɫɫɚ Ɋɨɫɫɢɢ» (Ɋɨɫɫɢɹ).

ɀɭɪɧɚɥ «Ⱥɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɚɹ ɫɜɚɪɤɚ» ɪɟɮɟɪɢɪɭɟɬɫɹ ɢ ɢɧɞɟɤɫɢɪɭɟɬɫɹ ɜ ɛɚɡɚɯ ɞɚɧɧɵɯ «Ⱦɠɟɪɟɥɨ» (ɍɤɪɚɢɧɚ),
ВИНИТИ Ɋɀ «Сɜɚɪɤɚ» (Ɋɨɫɫɢɹ), INSPEC, «Welding Abstracts», ProQuest (Вɟɥɢɤɨɛɪɢɬɚɧɢɹ),

EBSCO Research Database, CSA Materials Research Database with METADEX (СɒȺ),
Questel Orbit Inc. Weldasearch Select (Ɏɪɚɧɰɢɹ); ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧ ɜ ɊИНɐ (Ɋɨɫɫɢɣɫɤɢɣ ɢɧɞɟɤɫ ɧɚɭɱɧɨɝɨ
ɰɢɬɢɪɨɜɚɧɢɹ), «Google Sɫholar» (СɒȺ); ɪɟɮɟɪɢɪɭɟɬɫɹ ɜ ɠɭɪɧɚɥɚɯ «Biuletyn Instytutu Spawalnistwa

w Gliwicach» (ɉɨɥɶɲɚ) ɢ «Rivista Italiana della Saldatura» (Иɬɚɥɢɹ); ɨɫɜɟɳɚɟɬɫɹ ɜ ɨɛɡɨɪɚɯ ɹɩɨɧɫɤɢɯ
ɠɭɪɧɚɥɨɜ «Journal of Light Metal Welding», «Journal of the Japan Welding Society», «Quarterly Journal

of the Japan Welding Society», «Journal of Japan Institute of Metals», «Welding Technology».

ɉɈȾɉɂɋɄȺ —  2014 ɧɚ ɠɭɪɧɚɥ «Ⱥɜɬɨɦɚɬɢɱɟɫɤɚɹ ɫɜɚɪɤɚ»
ɍɤɪɚɢɧɚ Ɋɨɫɫɢɹ ɋɬɪɚɧɵ ɞɚɥɶɧɟɝɨ ɡɚɪɭɛɟɠɶɹ

ɧɚ ɩɨɥɭɝɨɞɢɟ ɧɚ ɝɨɞ ɧɚ ɩɨɥɭɝɨɞɢɟ ɧɚ ɝɨɞ ɧɚ ɩɨɥɭɝɨɞɢɟ ɧɚ ɝɨɞ

480 ɝɪɧ. 960 ɝɪɧ. 2700 ɪɭɛ. 5400 ɪɭɛ. 90 ɞɨɥ. СɒȺ 180 ɞɨɥ. СɒȺ

В ɫɬɨɢɦɨɫɬɶ ɩɨɞɩɢɫɤɢ ɜɤɥɸɱɟɧɚ ɫɬɨɢɦɨɫɬɶ ɞɨɫɬɚɜɤɢ ɡɚɤɚɡɧɨɣ ɛɚɧɞɟɪɨɥɶɸ.

Ɋ ȿ Ʉ Ʌ Ⱥ Ɇ Ⱥ  ɜ  ɠ ɭ ɪ ɧ ɚ ɥ ɟ  « Ⱥ ɜ ɬ ɨ ɦ ɚ ɬ ɢ ɱ ɟ ɫ ɤ ɚ ɹ  ɫ ɜ ɚ ɪ ɤ ɚ »
Ɋɟɤɥɚɦɚ ɩɭɛɥɢɤɭɟɬɫɹ ɧɚ ɨɛɥɨɠ-
ɤɚɯ ɢ ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɯ ɜɤɥɟɣɤɚɯ
ɫɥɟɞɭɸɳɢɯ ɪɚɡɦɟɪɨɜ
• ɉɟɪɜɚɹ ɫɬɪɚɧɢɰɚ ɨɛɥɨɠɤɢ
(190×190 ɦɦ) 700$
• Вɬɨɪɚɹ (550$), ɬɪɟɬɶɹ (500$) ɢ
ɱɟɬɜɟɪɬɚɹ (600$) ɫɬɪɚɧɢɰɵ
ɨɛɥɨɠɤɢ (200×290 ɦɦ)
• ɉɟɪɜɚɹ, ɜɬɨɪɚɹ, ɬɪɟɬɶɹ, ɱɟɬɜɟɪ-
ɬɚɹ ɫɬɪɚɧɢɰɵ ɜɧɭɬɪɟɧɧɟɣ ɨɛɥɨɠɤɢ
(200×290 ɦɦ) 400$
• Вɤɥɟɣɤɚ Ⱥ4 (200×290 ɦɦ) 340$
• Ɋɚɡɜɨɪɨɬ Ⱥ3 (400×290 ɦɦ) 500$
• 0,5 Ⱥ4 (185×130 ɦɦ) 170$
Ɍɟɯɧɢɱɟɫɤɢɟ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɤ
ɪɟɤɥɚɦɧɵɦ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚɦ
• Ɋɚɡɦɟɪ ɠɭɪɧɚɥɚ ɩɨɫɥɟ ɨɛɪɟɡɢ
200×290 ɦɦ

• В ɪɟɤɥɚɦɧɵɯ ɦɚɤɟɬɚɯ, ɞɥɹ ɬɟɤɫ-
ɬɚ, ɥɨɝɨɬɢɩɨɜ ɢ ɞɪɭɝɢɯ ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ
ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɨɬɫɬɭɩɚɬɶ ɨɬ ɤɪɚɹ ɦɨ-
ɞɭɥɹ ɧɚ 5 ɦɦ ɫ ɰɟɥɶɸ ɢɡɛɟɠɚɧɢɹ
ɩɨɬɟɪɢ ɱɚɫɬɢ ɢɧɮɨɪɦɚɰɢɢ
ȼɫɟ ɮɚɣɥɵ ɜ ɮɨɪɦɚɬɟ IBM PC
• Corell Draw, ɜɟɪɫɢɹ ɞɨ 10.0
• Adobe Photoshop, ɜɟɪɫɢɹ ɞɨ 7.0
• QuarkXPress, ɜɟɪɫɢɹ ɞɨ 7.0
• Иɡɨɛɪɚɠɟɧɢɹ ɜ ɮɨɪɦɚɬɟ TIFF,
ɰɜɟɬɨɜɚɹ ɦɨɞɟɥɶ CMYK, ɪɚɡɪɟ-
ɲɟɧɢɟ 300 dpi
ɋɬɨɢɦɨɫɬɶ ɪɟɤɥɚɦɵ ɢ ɨɩɥɚɬɚ
• ɐɟɧɚ ɞɨɝɨɜɨɪɧɚɹ
• ɉɨ ɜɨɩɪɨɫɚɦ ɫɬɨɢɦɨɫɬɢ ɪɚɡɦɟ-
ɳɟɧɢɹ ɪɟɤɥɚɦɵ, ɫɜɨɛɨɞɧɨɣ ɩɥɨ-
ɳɚɞɢ ɢ ɫɪɨɤɨɜ ɩɭɛɥɢɤɚɰɢɢ ɩɪɨɫɶ-
ɛɚ ɨɛɪɚɳɚɬɶɫɹ ɜ ɪɟɞɚɤɰɢɸ

• Оɩɥɚɬɚ ɜ ɝɪɢɜɧɹɯ ɢɥɢ ɪɭɛɥɹɯ ɊɎ
ɩɨ ɨɮɢɰɢɚɥɶɧɨɦɭ ɤɭɪɫɭ
• Ⱦɥɹ ɨɪɝɚɧɢɡɚɰɢɣ-ɪɟɡɢɞɟɧɬɨɜ
ɍɤɪɚɢɧɵ ɰɟɧɚ ɫ НȾС ɢ ɧɚɥɨɝɨɦ ɧɚ
ɪɟɤɥɚɦɭ
• Ⱦɥɹ ɩɨɫɬɨɹɧɧɵɯ ɩɚɪɬɧɟɪɨɜ ɩɪɟ-
ɞɭɫɦɨɬɪɟɧɚ ɫɢɫɬɟɦɚ ɫɤɢɞɨɤ
• Сɬɨɢɦɨɫɬɶ ɩɭɛɥɢɤɚɰɢɢ ɫɬɚɬɶɢ ɧɚ
ɩɪɚɜɚɯ ɪɟɤɥɚɦɵ ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ
ɩɨɥɨɜɢɧɭ ɫɬɨɢɦɨɫɬɢ ɪɟɤɥɚɦɧɨɣ
ɩɥɨɳɚɞɢ
• ɉɭɛɥɢɤɭɟɬɫɹ ɬɨɥɶɤɨ ɩɪɨɮɢɥɶɧɚɹ
ɪɟɤɥɚɦɚ (ɫɜɚɪɤɚ ɢ ɪɨɞɫɬɜɟɧɧɵɟ
ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ)
• Оɬɜɟɬɫɬɜɟɧɧɨɫɬɶ ɡɚ ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɟ
ɪɟɤɥɚɦɧɵɯ ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ ɧɟɫɟɬ ɪɟɤ-
ɥɚɦɨɞɚɬɟɥɶ
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