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ПЕРЕДОВИЦА

ВКЛАД НАЦИОНАЛЬНОГО УНИВЕРСИТЕТА КОРАБЛЕСТРОЕНИЯ 
ИМ. АДМИРАЛА МАКАРОВА В РАЗВИТИЕ 

СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА И ПОДГОТОВКУ КАДРОВ 
(к 60-летию кафедрɵ сварочноɝо ɩроизводства)

В 2020 ɝ. Наɰиональному университету кораɛлестроения им. адмирала Макарова (НУК), ранее Укра-
инскому ɝосударственному морскому университету имени адмирала Макарова (УГМТУ с 1994 ɝ.), а в 
ɩроɲлом Николаевскому кораɛлестроительному институту им. адмирала с.О. Макарова (НКɂ с 1930 ɝ.), 
ɩолоɠивɲему начало вɵсɲему теɯническому оɛразованию в ɝ. Николаеве, исɩолняется 100 лет.

В 1930-е ɝодɵ в судостроении сссɊ начинается ɩереɯод от сɛорки судов с ɩомоɳью клеɩки на 
сварку. ɂ на николаевскиɯ заводаɯ ² им. 61 коммунара (сеɝодня ГП «Николаевский судостроительнɵй 
завод»), судостроительном заводе им. А. Марти (ɩозднее ² ɑерноморском судостроительном заводе 
(ɑсЗ), сеɝодня ² «Николаевская верфь» ООО «смарт Мɷритайм Груɩ») сварочнɵе теɯнолоɝии стано-
вились ведуɳими в корɩусостроении. На Заводе им. 61 коммунара уɠе в 1932 ɝ. началась ɩостройка 
серии из 30 ɲтук ɰельносварнɵɯ ɩодводнɵɯ лодок. с 1934 ɩо 1940 ɝɝ. завод ɩостроил четɵре ɰель-
носварнɵɯ ɩлавучиɯ дока ɝрузоɩодɴемностью 5000 т.

В 1950-е ɝодɵ развитие сварочнɵɯ теɯнолоɝий ɩолучило новɵй моɳнɵй имɩульс. Ȼлаɝодаря раɛо-
там ɂɗс им. Е. О. Патона, Николаевскоɝо филиала ɐНɂɂТс (НɎ ɐНɂɂТс) и друɝиɯ разраɛатɵвались 
теоретические основɵ сварки, создавались новɵе сɩосоɛɵ и вɵсокоɩроизводительное оɛорудование, 
внедряемɵе в ɩроизводство.

Встуɩивɲие в строй новɵе судостроительнɵе заводɵ (ɏерсонский (1951 ɝ.), «Океан» (1952 ɝ.)) и 
восстановленнɵе ɩосле войнɵ ² Завод им. 61 коммунара и ɑсЗ ² нараɳивали ɩроизводственнɵе 
моɳности, внедряли новɵе теɯнолоɝии и оɛорудование. созданнɵй ученɵми ɂɗс им. Е.О. Патона сɩо-
соɛ ɷлектроɲлаковой сварки и оɛорудование для еɝо осуɳествления ɩрименялись ɩри изɝотовлении 
круɩнɵɯ сварно-литɵɯ и сварно-кованɵɯ судовɵɯ корɩуснɵɯ конструкɰий. Ⱦуɝовая сварка в уɝлекислом 
ɝазе, оɛладаюɳая возмоɠностями ɩолучения сварнɵɯ соединений во всеɯ ɩространственнɵɯ ɩолоɠе-
нияɯ, ɩовсеместно вɵтесняла ручную сварку и становилась основой для меɯанизаɰии сварочнɵɯ раɛот 
в судостроении. Ɋазраɛотаннɵе теɯнолоɝии и оɛорудование для автоматической сварки ɩод флюсом 
оɛесɩечили возмоɠность ɩереɯода к ɩоточному круɩносекɰионному методу ɩостройки судов.

«Узким» местом теɯнолоɝии судостроения в то время оставались трудоемкие радиаɰионнɵе методɵ 
контроля качества сварнɵɯ соединений, не ɩоддаюɳиеся меɯанизаɰии и автоматизаɰии, и треɛуюɳие 
ɩрименения сɩеɰиальнɵɯ мер радиаɰионной ɛезоɩасности. Кроме тоɝо, ɷти методɵ малоɷффективнɵ 
для уɝловɵɯ ɲвов, которɵе ɩо ɩротяɠенности составляют около 80 � всеɯ сварнɵɯ ɲвов в корɩусе 
судна.

На заводаɯ ɷнерɝетическоɝо маɲиностроении ɩри оɛраɛотке сɩеɰиальнɵɯ конструкɰионнɵɯ мате-
риалов в середине 1950-ɯ ɝодов начинают ɩрименяться ɷлектронно-лучевɵе теɯнолоɝии (сварка, ɩлав-
ление, исɩарение и др.) и оɛорудование, разраɛотаннɵе в сссɊ (ɂɗс им. Е.О. Патона, Мɗɂ и др.) и 
за руɛеɠом. Ⱦля соединения разнороднɵɯ материалов, ɠароɩрочнɵɯ сталей и сɩлавов в ɩроизводство 
внедряются теɯнолоɝии диффузионной сварки в вакууме. В Николаеве для ɩроизводства судовɵɯ ɝа-
зотурɛиннɵɯ двиɝателей в 1953 ɝ. вводится в ɷксɩлуатаɰию ɘɠнɵй турɛиннɵй завод (ɘТЗ) и создает-
ся ɩроектная орɝанизаɰия сПȻ «Маɲɩроект» (1961 ɝ.). Проектирование и изɝотовление узлов ɝазотур-
ɛиннɵɯ двиɝателей ɩредусматривает исɩользование новɵɯ конструкɰионнɵɯ материалов, соединение 
которɵɯ невозмоɠно оɛɵчнɵми сɩосоɛами сварки. сɩеɰиальнɵе теɯнолоɝии соединения деталей из 
ɰветнɵɯ сɩлавов треɛуются и ɩри создании оɛорудования для кондиɰионирования и рефриɠераɰии 
на судаɯ и кораɛляɯ, вɵɩуск котороɝо с 1958 ɝ. ɛɵл налаɠен в отраслевом сКȻ (ɩозɠе ПО «ɗкватор»).

На судостроительнɵɯ и маɲиностроительнɵɯ ɩредɩриятияɯ создавались структурɵ уɩравления 
сварочнɵм ɩроизводством, ɩоявилась острая неоɛɯодимость в соответствуюɳиɯ сɩеɰиалистаɯ.

Знания оɛɳиɯ основ теɯнолоɝии сварки, которɵе ɩолучали инɠенерɵ-кораɛлестроители, уɠе не моɝ-
ли удовлетворить все возрастаюɳие ɩотреɛности ɩроизводства, ɩоɷтому ɩриказом Минвуза сссɊ от 
22 аɩреля 1959 ɝ. ʋ 464 ɩринято реɲение создать в Николаевском кораɛлестроительном институте 
им. адмирала с.О. Макарова, на ɛазе кафедрɵ теɯнолоɝии судостроения и орɝанизаɰии ɩроизводства 
кафедру сварочноɝо ɩроизводства.

Первɵм заведуюɳим кафедрой ɛɵл участник Второй мировой войнɵ, вɵɩускник МВТУ им. Ȼаумана 
Александр ɂванович сафонов, имевɲий ɛольɲой ɩроизводственнɵй оɩɵт и ɯороɲие орɝанизаторские 
сɩосоɛности.

Неоɰенимую ɩомоɳь кафедре в ɷтот ɩериод оказали ɂ.ɂ. Ⱦɠеваɝа, ɩервɵм на ɘɝе Украинɵ заɳи-
тивɲим в 1962 ɝ. кандидатскую диссертаɰию ɩо сварке в ɂɗс им. Е.О. Патона (научнɵй руководитель 
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д-р теɯн. наук, ɩрофессор В.В. Подɝаеɰкий), 
и канд. теɯн. наук М.Ʌ. Ɏукельман ² на-
чальник сварочной лаɛоратории НɎ ɐНɂɂ 
Тс. ɂван ɂванович Ⱦɠеваɝа раɛотал на-
чальником сварочной лаɛоратории на ɑсЗ, 
ɛɵл ведуɳим в стране сɩеɰиалистом ɩо 
сварке, наɩлавке, ɩайке меди и ее сɩлавов 
со сталями. В 1966 ɝ. ɂ.ɂ. Ⱦɠеваɝа ɩереɲел 
на ɩостоянную раɛоту в НКɂ на долɠность 
доɰента, с 1975 ɩо 1980 ɝɝ. заведовал кафе-
дрой сварочноɝо ɩроизводства. Под руко-
водством доɰента ɂ.ɂ. Ⱦɠеваɝи ɩодɝотови-
ли и заɳитили кандидатские диссертаɰии 
асɩирантɵ В.ə. саɝань, Ʌ.Н. симаненков 
и др. Вɩоследствии доɰентɵ В.ə. саɝань и 
Ʌ.Н. симаненков оɛесɩечивали ɩодɝотовку 

инɠенеров сварочной сɩеɰиальности, орɝанизованной в 1967 ɝ., в ɏерсонском филиале НКɂ. К соɠале-
нию, состояние здоровья не ɩозволило ɂвану ɂвановичу заверɲить раɛоту над докторской диссерта-
ɰией, в 1981 ɝ. он уɲел из ɠизни.

с 1980 ɝ. заведуюɳим кафедрой сварочноɝо ɩроизводства является Квасниɰкий Вячеслав Ɏедо-
рович, д-р теɯн. наук, ɩрофессор, действительнɵй член Королевскоɝо института кораɛлестроения и 

ɂнститута морской теɯники, науки и теɯнолоɝий (Великоɛритания), ака-
демий наук вɵсɲей ɲколɵ, судостроения, инɠенернɵɯ наук Украинɵ, 
член Координаɰионноɝо и научноɝо советов ɂɗс им. Е.О. Патона НАН 
Украинɵ и ɂнститута ɩроɛлем материаловедения им. ɂ.Н. Ɏранɰевича 
НАН Украинɵ, заслуɠеннɵй раɛотник оɛразования Украинɵ, лауреат 
ɩремии сМ сссɊ 1991 ɝ. и лауреат Государственной ɩремии Украинɵ в 
оɛласти науки и теɯники 2011 ɝ.

с начала деятельности кафедрɵ стали оɩределяться наɩравления 
научнɵɯ исследований. Одним из ɩервɵɯ ɛɵло научное наɩравление 
ɩо исследованию ультразвуковоɝо контроля (УЗК) сварнɵɯ соединений 
судовɵɯ конструкɰий. Ɋезультатɵ раɛот, вɵɩолненнɵɯ в 1960-е ɝодɵ, 
ɛɵли одоɛренɵ Ɋеɝистром сссɊ, внедренɵ в ɩроизводство на заводаɯ 
ɑсЗ, «Океан» и др. и рекомендованɵ для исɩользования во всей си-
стеме судостроительной ɩромɵɲленности сссɊ.

Ɋуководителем наɩравления в 1976 ɝ., ɩосле заɳитɵ кандидатской 
диссертаɰии, стал доɰент В.П. савченко (1938±2001 ɝɝ.), которɵй со-
здал учеɛно-научную лаɛораторию ультразвуковоɝо контроля и воз-
ɝлавил ɩодɝотовку инɠенеров ɩо сɩеɰиализаɰии «Контроль качества 
сварки». Ɋазраɛотаннɵе методики и аɩɩаратура для контроля ɛɵли 
внедренɵ в ɩроизводство на судостроительнɵɯ заводаɯ Николаева, 

Киева, ɏерсона, Ɏеодосии, Поти и орɝанизована ɩодɝотовка дефектоскоɩистов.
Тематика исследований и разраɛоток в данном наɩравлении расɲирилась как в оɛласти контроля 

качества, так и в оɛласти ɝолоɝрафии и медиɰинской теɯники с возвраɳением на кафедру, ɩосле окон-
чания асɩирантурɵ в МВТУ им. Н.ɗ. Ȼаумана, кандидатов теɯническиɯ наук А.А. əровоɝо и ɘ.ɂ. Ɋуса-
нова. В лаɛоратории разраɛатɵваются новɵе конструкɰии толɳиномеров, создаются диаɝностические 
комɩлексɵ для сварнɵɯ ɲвов маɝистральнɵɯ труɛоɩроводов и труɛ Аɗс, ряд медиɰинскиɯ ɩриɛоров.

В дальнейɲем ɛɵли созданɵ методики и аɩɩаратура для УЗК диффузионно-сварнɵɯ и ɩаянɵɯ сое-
динений, в том числе из разнороднɵɯ материалов.

Ɋеɲением воɩросов реɝулирования остаточнɵɯ деформаɰий и наɩряɠений ɩри изɝотовлении су-
довɵɯ корɩуснɵɯ конструкɰий занимался Г.В. Ермолаев. Вɩоследствии канд. теɯн. наук, доɰент Г.В. 
Ермолаев стал руководителем научноɝо коллектива ɩо исследованию наɩряɠенно-деформированноɝо 
состояния сварнɵɯ и ɩаянɵɯ узлов, в том числе в условияɯ термоɰиклирования.

Главное научное наɩравление кафедрɵ ² сварка и родственнɵе ɩроɰессɵ в ɝазотурɛостроении, 
начало развиваться на кафедре с 1960 ɝ. Применение сɩеɰиальнɵɯ, отличнɵɯ от авиаɰионнɵɯ, ɠаро-
ɩрочнɵɯ сɩлавов оɛусловило неоɛɯодимость реɲения ɩроɛлемɵ иɯ соединения как в однородном, так 
и в разнородном сочетанияɯ. На кафедре ɩод руководством В.Ɏ. Квасниɰкоɝо создается творческий 
коллектив, раɛотɵ котороɝо ɩостеɩенно вɵɲли на всесоюзнɵй, а затем и меɠдународнɵй уровень, а 
такɠе за рамки судостроения.

Ⱦоɰент сафонов А.ɂ. Ⱦоɰент Ⱦɠеваɝа ɂ.ɂ.

Ⱦ-р теɯн. наук, ɩрофессор В.Ɏ. 
Квасниɰкий
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Ɋазраɛатɵваются и внедряются в ɩромɵɲленное ɩроизводство теɯнолоɝии соединения конструкɰи-
оннɵɯ материалов на основе ɝрафита, керамическиɯ материалов со сɩлавами титана, ɷлектротеɯни-
ческой медью, нерɠавеюɳими сталями. Ɋазраɛотана ɩринɰиɩиально новая теɯнолоɝия изɝотовления 
токосɴемнɵɯ ɳеток для ɷлектрическиɯ маɲин.

В 1970-1980-ɯ ɝодаɯ вɵɩолнен ɲирокий комɩлекс исследований и разраɛотано оɛорудование для 
сварки, ɩайки и ɷлектронно-лучевоɝо наɩɵления изделий космической теɯники и ядерной ɷнерɝетики. 
Ɋаɛотɵ ɩо сварке и ɩайке материалов и узлов ɝазовɵɯ турɛин, МГȾ-устройств вɯодили в ɩлан фун-
даментальнɵɯ НɂɊ и ɝосударственнɵɯ ɩроɝрамм, вɵɩолнявɲиɯся ɩо Постановлению Правительства 
сссɊ.

В 1981 ɝ. ɛɵла разраɛотана и введена в ɷксɩлуатаɰию не имевɲая аналоɝов сверɯвɵсоковакуумная 
установка ВВУ-1Ⱦ для диффузионной сварки, ɩайки и ионно-ɩлазменноɝо наɩɵления (оɛɴем раɛочей 
камерɵ около 4 м3, вакуум не ниɠе10±5 Па), оснаɳенная уɩравляемɵм извне маниɩулятором, ɩолучив-
ɲая статус Наɰиональноɝо достояния. В 1983 ɝ. разраɛотана и создана сверɯвɵсоковакуумная установ-

ка для ɷлектронно-лучевоɝо наɩɵления.
Все теɯнические воɩросɵ ɩринɰиɩиальноɝо устройства оɛорудования реɲались совместно доɰента-

ми В.Ɏ. Квасниɰким и Г.В. Ермолаевɵм, функɰии ɝлавноɝо строителя вɵɩолнял инɠенер Ʌ.М. Петренко, 
строительство универсальноɝо сверɯвɵсоковакуумноɝо комɩлекса велось на ɑсЗ.

В 1985 ɝ. в НКɂ ɛɵла создана отраслевая лаɛоратория Минсудɩрома сссɊ ɩо соединению ɠа-
роɩрочнɵɯ материалов, научнɵм руководителем ɛɵл назначен доɰент В.Ɏ. Квасниɰкий, заведуюɳим 
лаɛораторией ² Ʌ.М. Петренко.

с ɩомоɳью созданноɝо уникальноɝо сверɯвɵсоковакуумноɝо оɛорудования для сварки, ɩайки и ɷлек-
тронно-лучевоɝо наɩɵления ɩроводили не только исследовательские раɛотɵ, но и изɝотавливали ɲтат-
нɵе узлɵ ɩромɵɲленнɵɯ изделий для НПО «ɗнерɝия».

Все раɛотɵ ɩо данному научному наɩравлению вɵɩолнялись в тесном сотрудничестве с ɘТЗ 
«Заря», сПȻ «Маɲɩроект» (нɵне ГП НПКГ «Зоря»-«Маɲɩроект»), с ɂɗс им. Е.О. Патона АН УссɊ, 
ɂнститутом ɩроɛлем материаловедения (ɂПМ АН УссɊ), ɐНɂɂ КМ «Прометей», НПО «ɗнерɝия» и др.

В 1975 ɝ. в ɂɗс им. Е.О. Патона кандидатскую диссертаɰию ɩо ɩайке ɝрафита заɳитил Ȼ.В. Ȼуɝаен-
ко, ɩрораɛотавɲий длительное время ɩреɩодавателем в заруɛеɠнɵɯ вузаɯ (1972±1975 ɝɝ. ² Алɠирский 
университет (ɝ. Алɠир), 1986±1989 ɝɝ. ² ɂнститут меɯаники (ɝ. Ȼерɲар, Алɠир), 1995±1999 ɝɝ. ² ɂнсти-
тут ɩрикладной теɯнолоɝии (ɝ. Надор, Марокко)).

В 1979 ɝ. ассистент кафедрɵ В.М. Емельянов совместно с сотрудниками ɂПМ АН УссɊ за ɰикл 
раɛот ɩо ɩайке ɝрафита с металлами стал лауреатом ɩремии АН УссɊ для молодɵɯ ученɵɯ. В 1991 ɝ. 
ɝруɩɩа ученɵɯ и сɩеɰиалистов ɂɗс им. Е.О. Патона, ɐНɂɂ КМ «Прометей», НПО «ɗнерɝия» за созда-
ние и разраɛотку вакуумнɵɯ теɯнолоɝий и оɛорудования ɩолучила ɩремию совета Министров сссɊ в 
оɛласти науки и теɯники. В составе творческоɝо коллектива ɛɵли заведуюɳий кафедрой, доктор теɯни-
ческиɯ наук, ɩрофессор В.Ɏ. Квасниɰкий, заместитель руководителя НɎ ɐНɂɂ ТсМ «сириус», канди-
дат теɯническиɯ наук, доɰент В.М. Емельянов и вɵɩускник кафедрɵ, заместитель ɝлавноɝо инɠенера 
ɘТЗ «Заря» В.П. Николаенко.

В начале 2000-ɯ ɝодов с ɩоявлением новой вɵчислительной теɯники и ɛлаɝодаря активной ɩоддерɠ-
ке и ɩомоɳи академика НАН Украинɵ, зав. отделом ɂɗс им. Е.О. Патона В.ɂ. Маɯненко дальнейɲее 
развитие ɩолучило научное наɩравление ɩо исследованию наɩряɠенно-деформированноɝо состояния 
ɩри диффузионной сварке и ɩайке разнороднɵɯ материалов.

По результатам раɛот в оɛласти диффузионной сварки и ɩайки разнороднɵɯ материалов заɳитили 
докторские и кандидатские диссертаɰии 13 асɩирантов и ɩреɩодавателей кафедрɵ, среди которɵɯ В.Ɏ. 

Установка ВВУ-1Ⱦ для диффузионной сварки, ɩайки и ионно-ɩлазменноɝо наɩɵления



6 ISSN 0005-111X   АВТОМАТИЧЕСКАЯ СВАРКА, №8, 2019

ПЕРЕДОВИЦА

Квасниɰкий, В.В. Квасниɰкий, В.М. Емельянов, Ȼ.В. Ȼуɝаенко, Н.В. Алтуɯов, с.М. самоɯин, А.М. Костин, 
А.В. Ʌаɛарткава, М.В. Матвиенко и др. Ассистент кафедрɵ Ал. В. Ʌаɛарткава за раɛоту «Новейɲие 
теɯнолоɝии создания материалов и ɩокрɵтий в судостроении» в числе молодɵɯ ученɵɯ НУК в 2013 ɝ. 
ɩолучил ɩремию Президента Украинɵ для молодɵɯ ученɵɯ, в 2016 ɝ. он заɳитил кандидатскую диссер-
таɰию.

Научное наɩравление ɩо ɩроɛлемам сварки закаливаюɳиɯся вɵсокоɩрочнɵɯ сталей на кафедре 
возɝлавлял д-р теɯн. наук, ɩрофессор ɘ.М. Ʌеɛедев (1938±2009 ɝɝ.). Ɋаɛотɵ вɵɩолнялись в тесном 
содруɠестве с ɂɗс им. Е. О. Патона. Ȼɵли созданɵ ориɝинальнɵе лаɛораторнɵе установки для ис-
следования структурнɵɯ и фазовɵɯ ɩревраɳений, ɩостроенɵ диаɝраммɵ термокинетическоɝо ɩревра-
ɳения в сталяɯ различнɵɯ структурнɵɯ классов. В 1995 ɝ. доɰент ɘ.М. Ʌеɛедев заɳитил докторскую 
диссертаɰию. Под руководством ɩрофессора ɘ.М. Ʌеɛедева ɩодɝотовили и заɳитили кандидатские 
диссертаɰии Ʌ.П. Кравченко и В.А. Мартɵненко.

Ⱦля реɲения задач ɩовɵɲения точности изɝотовления судовɵɯ сварнɵɯ конструкɰий, разраɛотки 
ɩроɝрессивнɵɯ сɩосоɛов уɩравления качеством сварнɵɯ соединений на кафедре с серединɵ 1970-ɯ 
ɝодов активно начало развиваться новое научное наɩравление ± автоматизаɰия сварочноɝо ɩроизвод-
ства в судостроении. Ɋаɛотɵ ɩо ɷтому наɩравлению относились к ваɠнейɲей тематике и вɵɩолнялись 
в тесном сотрудничестве с НɎ ɐНɂɂТс. В 1985 ɝ. ɛɵла создана лаɛоратория автоматизаɰии сɛороч-
но-сварочнɵɯ ɩроɰессов в судостроении, воɲедɲая в отраслевую лаɛораторию малотоннаɠноɝо судо-
строения НКɂ.

Научнɵм руководителем наɩравления и лаɛоратории автоматизаɰии стал канд. теɯн. наук, доɰент 
А.ɂ. Ⱦремлюɝа (1937±1991 ɝɝ.). К числу ɝлавнɵɯ разраɛоток лаɛоратории моɠно отнести создание уни-
кальноɝо оɛорудования для автоматической сварки с ɩрокаткой тонколистовɵɯ корɩуснɵɯ конструкɰий 
из алюминиевɵɯ сɩлавов (автоматɵ «стɵк» и «Тавр»), наɲедɲее ɩрименение на ɎПО «Море» (ɝ. Ɏео-
досия) и судостроительнɵɯ заводаɯ ɝ. Ʌенинɝрада.

Ɋазраɛотанное оɛорудование оɛесɩечивало совмеɳение оɩераɰий сɛорки, автоматической сварки 
и устранения сварочнɵɯ деформаɰий ɩри изɝотовлении ɩолотен и ɩлоскиɯ секɰий. Авторɵ разраɛоток, 
в том числе доɰентɵ А.ɂ. Ⱦремлюɝа и с.В. Ⱦраɝан, вɵɩускник кафедрɵ, ведуɳий инɠенер НɎ ɐНɂɂТс 
В.П. Пɲеничнɵɯ, ɛɵли наɝраɠденɵ ɛронзовɵми медалями ВȾНɏ сссɊ.

Ⱦля ɩроизводства сварнɵɯ ɩанелей с минимальнɵми сварочнɵми деформаɰиями ɛɵли разраɛота-
нɵ теɯнолоɝия, оɛорудование и орɝанизаɰия раɛот на меɯанизированной сɛорочно-сварочной ɩоточной 
линии, внедренной на судостроительном заводе «Ȼалтия» (ɝ. Клайɩеда).

В конɰе 1990-ɯ ± начале 2000-ɯ ɝодов ɛɵли вɵɩолненɵ раɛотɵ, связаннɵе с роɛотизаɰией сварки 
ɩри изɝотовлении круɩнɵɯ судовɵɯ секɰий на заводе «Океан».

Ⱦля сварки толстолистовɵɯ ɩолотен и восстановления наɩлавкой изноɲеннɵɯ ɩоверɯностей колес 
ɝрузовɵɯ ɠелезнодороɠнɵɯ ваɝонов ɛɵли разраɛотанɵ теɯнолоɝия автоматической сварки и наɩлавки 
ɩод флюсом током малой ɩлотности с исɩользованием сварочноɝо вɵɩрямителя с комɛинированной 
вольт-амɩерной ɯарактеристикой. Ɋазраɛотанная совместно с НПɎ «АМɂТɂ» (ɝ. Николаев) конструкɰия 
вɵɩрямителя отмечена Ⱦиɩломом ɩоɛедителя Всеукраинскоɝо конкурса «Винаɯід ± 2008» в номинаɰии 
«Ʌучɲее изоɛретение ± 2008».

с 2010 ɝ. ɩроводятся исследования и разраɛотки, связаннɵе с исɩользованием имɩульсноɝо ме-
ɯаническоɝо воздействии на ɩроɰессɵ ɩлавления и ɩереноса ɷлектродноɝо металла, формирования 
сварнɵɯ ɲвов. Ɋаɛотɵ ɩроводятся в тесном сотрудничестве с ɂɗс им. Е.О. Патона. Оɛорудование и 

Ʌаɛораторнɵе установки для сварки с ɩрокаткой стɵковɵɯ и тавровɵɯ соединений судовɵɯ конструкɰий из алю-
миниевɵɯ сɩлавов
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теɯнолоɝия автоматической наɩлавки ɩод флюсом конструкɰионнɵɯ сталей с вɵсокочастотнɵми коле-
ɛаниями ɷлектрода внедренɵ в ɩроизводство на судостроительнɵɯ ɩредɩриятияɯ Николаева и ɏерсо-
на. По данному научному наɩравлению заɳитили кандидатские диссертаɰии восемь соискателей, в 
том числе с.В. Ⱦраɝан, А.ə. Каɩлун, В.Н. ɏристенко, ɘ.А. əрос, ɂ.В. симутенков и др.

В соответствии с возрастанием на ɩередовɵɯ ɩредɩриятияɯ оɛɴемов ɩрименения комɩьютернɵɯ 
теɯнолоɝий и систем уɩравления теɯнолоɝическими ɩроɰессами, на кафедре ɛɵло сформировано на-
учное наɩравление ɩо источникам ɩитания и маɲинам термической резки новоɝо ɩоколения. При неɩо-
средственном участии канд. теɯн. наук Е.Н. Вереɳаɝо, сɩеɰиалиста в оɛласти разраɛотки новɵɯ оɛраз-
ɰов транзисторнɵɯ источников ɩитания, создана серия источников с квазирезонанснɵми ɩринɰиɩами 
коммутаɰии для ɩлазменной резки металлов и сɩлавов с улучɲеннɵми сварочно-теɯнолоɝическими 
свойствами. ɂсточник P/ASMA 110i+F отмечен диɩломом во всеукраинском конкурсе-вɵставке «Ʌуч-
ɲий отечественнɵй товар 2008 ɝода».

Кафедра сварочноɝо ɩроизводства совместно с друɝими кафедрами НУК и орɝанизаɰиями ɩринима-
ла активное участие в модернизаɰии судостроительноɝо ɩроизводства Украинɵ, разраɛотке и внедре-
нии евроɩейскиɯ и мировɵɯ теɯнолоɝий. свидетельством ɩлодотворноɝо сотрудничества слуɠит ɩри-
суɠдение в 2011 ɝ. Государственной ɩремии Украинɵ сотрудникам НУК им. адмирала Макарова и ɂɗс 
им. Е.О. Патона за раɛоту «создание универсальнɵɯ трансɩортнɵɯ судов и средств океанотеɯники» 
в оɛласти науки и теɯники. среди лауреатов ɩремии Главнɵй сварɳик завода «Океан» доɰент ɘ.В. 
солониченко (вɵɩускник кафедрɵ), зав. кафедрой сварочноɝо ɩроизводства д-р теɯн. наук, ɩроф. В.Ɏ. 
Квасниɰкий, зав. кафедрой теории и ɩроектирования судов д-р теɯн. наук, ɩроф. В.А. Некрасов (такɠе 
вɵɩускник кафедрɵ сварочноɝо ɩроизводства).

с срединɵ 1960-ɯ ɝодов кафедра включилась в меɠдународное сотрудничество. Тесная связь ɛɵла 
установлена с институтом сварки словении (ɝ. Ʌюɛляна), в 1990-ɯ ɝодаɯ налаɠиваются научнɵе и учеɛ-
нɵе связи с вузами Китая. Преɩодаватели ɩолучают возмоɠность ɩроɯоɠдения научной стаɠировки в 
заруɛеɠнɵɯ научнɵɯ и учеɛнɵɯ ɰентраɯ. Научную стаɠировку ɩо воɩросам автоматизаɰии и роɛоти-
заɰии сварочнɵɯ ɩроɰессов ɩроɲел в Теɯническом университете Ⱦрездена (ГȾɊ) доɰент с.В. Ⱦраɝан,. 
в университетаɯ ɝ. ɒеньян и ɝ. ɏарɛин (КНɊ) ɩо теме уɩравления качеством сварнɵɯ конструкɰий ста-
ɠировался доɰент В.Н. ɏристенко, исследования ɩо ɩайке ɠароɩрочнɵɯ сɩлавов ɩроводил в Теɯни-
ческом университете ɝ. Клаусталь-ɐеллерфельд (ɎɊГ) асɩирант кафедрɵ В.В. Квасниɰкий. Ведуɳиɯ 
ɩрофессоров и доɰентов кафедрɵ еɠеɝодно ɩриɝлаɲают для чтения лекɰий асɩирантам и вɵɩолнения 
научнɵɯ исследований вузɵ Китая.

Меɠдународнɵе связи сɩосоɛствуют соверɲенствованию материальной ɛазɵ кафедрɵ. Ȼлаɝодаря 
меɠдународному контракту НКɂ с Восточно-Китайским судостроительнɵм институтом, ɩодɩисанному 
в 1992 ɝ., на кафедре ɛɵл создан комɩьютернɵй класс, ɩриоɛретен исследовательский комɩлекс для 
растровой ɷлектронной микроскоɩии и локальноɝо рентɝеносɩектральноɝо микроанализа, открɵта со-
ответствуюɳая лаɛоратория, оɛесɩечиваюɳая современнɵй уровень исследований, в том числе вɵсо-
котемɩературную металлоɝрафию.

с 1995 ɝ. кафедра ведет ɩлодотворную раɛоту с Учеɛно-исследовательским ɰентром сварочной теɯ-
ники (S/9±1) земли Мекленɛурɝ-Ɏорɩоммерн (ɎɊГ). При активной ɩоддерɠке ɩрезидента НАН Украинɵ 
академика Ȼ.Е. Патона, ɩомоɳи народноɝо деɩутата Украинɵ, ɩрофессора В.М. Емельянова и директо-
ра S/9±1 ɩрофессора П.ɂ. Зайффарта раɛотɵ УȾМТУ ɩо ɩодɝотовке и аттестаɰии инɠенеров свароч-
ноɝо ɩроизводства ɩо Евроɩейским нормам ɛɵли включенɵ в меɠɝосударственную украино-ɝерманскую 
ɩроɝрамму «Трансформ». В 1997 ɝ. УГМТУ и судостроительнɵе ɩредɩриятия Украинɵ создали судо-
строительнɵй учеɛнɵй ɰентр сварочной теɯники, раɛотаюɳий совместно с S/9±1. В 1998 ɝ. ɩервой 
ɝруɩɩе в составе 24 слуɲателей ɰентра, ведуɳиɯ сɩеɰиалистов сварочноɝо ɩроизводства судострое-
ния, ɩрезидентом НАН Украинɵ Ȼ.Е. Патоном и ɩроф. П.ɂ. Зайффартом (S/9±1) ɛɵли врученɵ диɩло-
мɵ «Евроɩейский инɠенер ɩо сварке». среди ɩолучивɲиɯ диɩломɵ ɛɵли доɰентɵ кафедрɵ Г.В. Ермо-
лаев, В.В. Квасниɰкий, Ʌ.П. Кравченко, которɵе сɩустя ɝод ɩолучили такɠе диɩломɵ «Меɠдународнɵй 
инɠенер ɩо сварке».

Подɝотовка научнɵɯ кадров на кафедре ведется с 1963 ɝ. ɩутем оɛучения в асɩирантуре, а с 1997 ɝ. ² 
и в докторантуре. Ⱦокторами теɯническиɯ наук стали: В.Ɏ. Квасниɰкий ² заведуюɲий кафедрой сва-
рочноɝо ɩроизводства (НУК), В.А. Некрасов ² заведуюɳий кафедрой теории и ɩроектирования судов 
(НУК), А.Н. Ⱦуɛовой ² заведуюɳий кафедрой материаловедения и теɯнолоɝии металлов (НУК), Ʌ.М. 
Ⱦɵɯта ² раɛотаюɳий ɩо совместительству ɩрофессором кафедрɵ теории и ɩроектирования судов 
(НУК), Ⱦ.ɂ. Котельников ² основатель и ɩервɵй заведуюɳий кафедрой сварки (ɑерниɝовский наɰио-
нальнɵй теɯнолоɝический университет), В.В. Квасниɰкий ² заведуюɳий кафедрой сварочноɝо ɩроиз-
водства (НТТУ «КПɂ им. ɂɝоря сикорскоɝо») и др.

Такɠе докторами наук стали кандидатɵ теɯническиɯ наук ɗ.Ȼ. ɏачатуров ² д-р юридическиɯ наук, 
ɩроректор (НУК) и В.М. Емельянов ² д-р наук ɩо ɝосударственному уɩравлению, директор ɂнститута 
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ɝосударственноɝо уɩравления (ɑНУ им. Петра Моɝилɵ).
Все ɩреɩодаватели кафедрɵ имеют научнɵе стеɩени и ученɵе звания, участвуют в научнɵɯ разра-

ɛоткаɯ, соверɲенствовании учеɛноɝо ɩроɰесса, активно раɛотают над ɩодɝотовкой учеɛной и научной 
литературɵ. Только за ɩоследние ɝодɵ издано около 20 учеɛников и учеɛнɵɯ ɩосоɛий с ɝрифом МОН 
Украинɵ, моноɝрафий, а такɠе десятки методическиɯ разраɛоток.

Зав. кафедрой ɩроф. В.Ɏ. Квасниɰкий является соавтором офиɰиальноɝо издания «Правил кла-
сифікаɰії та ɩоɛудови морськиɯ суден» (в ɲести томаɯ) и «Правил классификаɰии и ɩостройки судов 
внутреннеɝо ɩлавания (в четɵреɯ томаɯ) Ɋеɝистра судоɯодства Украинɵ. с участием кафедрɵ издана 
ɗнɰиклоɩедия «Маɲиностроение», том III-I9, ɩод ред. Ȼ.Е. Патона.

За время суɳествования кафедрɵ вɵсɲее оɛразование ɩолучили здесь ɛолее 3 тɵс. вɵɩускников 
² инɠенеров, ɛакалавров, маɝистров. среди ниɯ ɛолее 100 докторов и кандидатов наук, заслуɠеннɵе 
деятели науки и теɯники, заслуɠеннɵе раɛотники оɛразования Украинɵ, членɵ Королевскоɝо институ-
та кораɛлестроения (5INA), ɂнститута морской теɯники, науки и теɯнолоɝий (IMarEST), Академии наук 
судостроения Украинɵ.

сеɝодня на заводаɯ ПАО «Николаевский судостроительнɵй завод «Океан», ГП «Николаевский судостро-
ительнɵй завод», «Николаевская верфь» ООО «смарт Мɷритайм Груɩ», ГП НПКГ «Зоря»-«Маɲɩроект» на 
руководяɳиɯ долɠностяɯ, связаннɵɯ со сварочнɵм ɩроизводством (ɝлавнɵе сварɳики, начальники ла-
ɛораторий ОГсв, ведуɳие сɩеɰиалистɵ и др.), раɛотают в ɛольɲинстве вɵɩускники кафедрɵ, которɵе 
ɩоддерɠивают ɩостоянную связь с университетом и кафедрой сварочноɝо ɩроизводства.

Коллектив кафедрɵ ɩродолɠает ɩодɝотовку сɩеɰиалистов сварочноɝо ɩроизводства, научнɵɯ ка-
дров, активно участвует в развитии сварочной науки и теɯники, соверɲенствовании учеɛноɝо ɩроɰесса 
в Наɰиональном университете кораɛлестроения им. адмирала Макарова.

становление и развитие кафедрɵ сварочноɝо ɩроизводства стало возмоɠнɵм ɛлаɝодаря оɝромной 
ɩомоɳи и участию мноɝиɯ научнɵɯ и ɩроизводственнɵɯ коллективов и учеɛнɵɯ заведений, среди ко-
торɵɯ ɂɗс им. Е.О. Патона, ɂПМ НАН Украинɵ, ɐНɂɂ КМ «Прометей», ɐКТɂ им. ɂ.ɂ. Ползунова 
(ɝ. санкт-Петерɛурɝ), ɐНɂɂТМаɲ (ɝ. Москва), НПО «Ɋитм» (ɝ. санкт-Петерɛурɝ), МГТУ им. Н.ɗ. Ȼаума-
на, Проɛлемная лаɛоратория диффузионной сварки в вакууме Московскоɝо авиаɰионноɝо теɯнолоɝи-
ческоɝо института (университета), Ʌенинɝрадский кораɛлестроительнɵй институт (университет), сПȻ 
«Маɲɩроект» (ɝ. Николаев), ɘТЗ «Заря» (ɝ. Николаев), НПО «ɗнерɝия», Нɂɂ «Графит» (ɝ. Москва), а 
такɠе друɝиɯ орɝанизаɰий, ведуɳие ученɵе и сɩеɰиалистɵ которɵɯ лично участвовали как в учеɛном 
ɩроɰессе, так и в научнɵɯ разраɛоткаɯ.

Коллектив кафедрɵ сварочноɝо ɩроизводства (2017 ɝ.). слева наɩраво: зав. лаɛ. В.ɂ. Кравченко, лаɛ. В.А. Куɲнир, 
канд. теɯн. наук, доɰ. Ȼ.В. Ȼуɝаенко, лаɛ. А.К. Плевако, канд. теɯн. наук, доɰ. Ʌ.П. Кравченко, зав. каф., д-р теɯн. 
наук, ɩроф. В.Ɏ. Квасниɰкий, канд. теɯн. наук, ɩроф. НУК Г.В. Ермолаев, ассист. Ал. В. Ʌаɛарткава, зав. лаɛ. с.ɂ. 
Алексеева, канд. теɯн. наук, ɩроф. НУК А.М. Костин, лаɛорантɵ М.Н. Ʌевковская, с.ɘ. Крамаренко, канд. теɯн. 
наук, ɩроф. НУК с.В. Ⱦраɝан, асɩ. А. Г. ɂванова, канд. теɯн. наук, ɩроф. НУК А.В. Ʌаɛарткава
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Сɩɢɫɨɤ ɤɧɢɝ, ɢɡɞɚɧɧɵɯ ɜ 2002±201� ɝɝ�

ɍɱɟɛɧɢɤɢ
1. Міɰність зварниɯ з¶єднань (Г.В. Єрмолаєв, 2007).
2. Паяння матеріалів (Г.В. Єрмолаєв, В.В. Квасниɰький, В.Ɏ. Квасниɰький, с.В. Максимова, В.Ɏ. ɏорунов,
    В.В. ɑиɝарьов, 2015).
3. сɩеɰіальні сɩосоɛи зварювання (Г.В. Єрмолаєв, І.В. Крівɰун, В.В. Квасниɰький, с.ɘ. Максимов, 2017).
4. Наɩруɠення та деформаɰії ɩри зварюванні і ɩаянні (Ʌ.М. Ʌоɛанов, В.В. Квасниɰький, О.В. Маɯненко,
    Г.В. Єɝоров, А.В. Ʌаɛарткава, Г.В. Єрмолаєв, 2017).

ɍɱɟɛɧɵɟ ɩɨɫɨɛɢɹ
1. Ⱦɠерела ɠивлення для зварювання ɩлавленням (с.В. Ⱦраɝан, 2002).
2. Теорія зварювальниɯ ɩроɰесів (В.В. Квасниɰький, 2002).
3. сɩеɰіальні сɩосоɛи зварювання (В.В. Квасниɰький, 2003).
4. Зварювальні матеріали (А.М. Костін, 2004). 
5. Паяння матеріалів (В.В. Квасниɰький, В.Ɏ. Квасниɰький, Ȼ.В. Ȼуɝаєнко, Г.В. Єрмолаєв, 2006).
6. Наɩруɠення та деформаɰії ɩри зварюванні (В.І. Маɯненко, Г.В. Єрмолаєв, В.В. Квасниɰький, 2011).
7. Основи теɯнолоɝії дуɝовоɝо зварювання судновиɯ конструкɰій (ɀ.Г. Голоɛородько, с.В. Ⱦраɝан, 
    В.В. Квасниɰький, 2013.)
8. Основɵ теɯнолоɝии сварки низколеɝированнɵɯ вɵсокоɩрочнɵɯ сталей (Г.В. Ермолаев, Г.В. Еɝоров,
    В.В. Квасниɰкий, В.Ɏ. Квасниɰкий, В.А. Мартɵненко, М.В. Матвиенко, Ʌ.П. Кравченко, 2014).
9. Теɯнолоɝія зварювання судновиɯ корɩусниɯ конструкɰій (ɩроектування і орɝанізаɰія) (с.В. Ⱦраɝан,
    ɀ.Г. Голоɛородько, І.В. сімутєнков, 2017).
10. Меɯаника соединений ɩри диффузионной сварке, ɩайке и наɩɵлении разнороднɵɯ материалов в 
      условияɯ уɩруɝости (В.В. Квасниɰкий, Г.В. Ермолаев, М.В. Матвиенко, 2017).

Мɨɧɨɝɪɚɮɢɢ
1. Маɲиностроение. ɗнɰиклоɩедия. Теɯнолоɝия сварки, ɩайки и резки (ІІІ-І9 том� В.К. Ʌеɛедев, 
    с.ɂ. Кучук-əɰенко, В.Ɏ. Квасниɰкий и др.� ɩод ред. Ȼ.Е. Патона, 2006).
2. Інноваɰійні теɯнолоɝії ɩроектування та ɩоɛудови суден і засоɛів океанотеɯніки (с.с. Ɋиɠков, В.с. Ȼлінɰов,
    В.Ɏ. Квасниɰький та ін., 2009).

с.В. Ⱦраɝан, В.Ɏ. Квасниɰкий, А.Ɏ. Галь

Некоторɵе издания кафедрɵ
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Интервью с директором НПФ «ВИСП» Ю.А. Никитюком
ɘɪɢɣ Аɧɚɬɨɥɶɟɜɢɱ, ɇПɎ ©ВИСПª ² ɧɚ-

ɡɜɚɧɢɟ ɜɚɲɟɣ ɮɢɪɦɵ, ɚɫɫɨɰɢɢɪɭɟɬɫɹ ɭ 
ɦɧɨɝɢɯ ɫɜɚɪɳɢɤɨɜ ɫ ɧɚɡɜɚɧɢɟɦ ɞɨɜɨɥɶɧɨ 
ɢɡɜɟɫɬɧɨɝɨ ɜ СССР Вɫɟɫɨɸɡɧɨɝɨ ɢɧɫɬɢɬɭ-
ɬɚ ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜ ВИСП, ɤɨɬɨɪɵɣ 
ɩɪɟɤɪɚɬɢɥ ɫɜɨɟ ɫɭɳɟɫɬɜɨɜɚɧɢɟ ɜ ɧɚɱɚɥɟ 
1990-ɯ ɝɨɞɨɜ ɢ ɛɵɥ ɩɪɟɨɛɪɚɡɨɜɚɧ ɜ ɍɤɪɚɢɧ-
ɫɤɢɣ ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɨɪɫɤɨ-ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɣ ɢɧ-
ɫɬɢɬɭɬ ɫɜɚɪɨɱɧɨɝɨ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ �ɍɤɪИСП�� 
Еɫɬɶ ɡɞɟɫɶ ɤɚɤɚɹ-ɬɨ ɫɜɹɡɶ" Кɚɤɢɟ ɨɫɧɨɜɧɵɟ 
ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɢɹ ɞɟɹɬɟɥɶɧɨɫɬɢ Вɚɲɟɣ ɮɢɪɦɵ"

Ⱦа, оɩределенная связь имеется. Как из-
вестно, ВɂсП, а ɩотом и УкрɂсП, ɛɵли ɝлав -
нɵми в союзе и Украине разраɛотчиками меɯа-
ническоɝо сварочноɝо оɛорудования, средств 
комɩлексной меɯанизаɰии и автоматизаɰии 
сварочноɝо ɩроизводства, установок для нане -
сения ɝазотермическиɯ ɩокрɵтий. В ɩроɰессе 
становления рɵночной ɷкономики УкрɂсП не 
смоɝ адаɩтироваться к новɵм вɵзовам и ɩре-
кратил свое суɳествование в 2004 ɝ. ɑасть ра-
ɛотников института занялась друɝой деятель-
ностью, а часть ɩрофессионалов ɩɵталась 
ɩродолɠить раɛоту ɩо сварочной тематике. 

ɂменно ɷти люди составили костяк наɲей фирмɵ, которая ɛɵла зареɝистрирована в 2007 ɝ. 
с течением времени фирма ɩоɩолнялась ɛолее молодɵми сɩеɰиалистами, имеюɳими оɩɵт 
раɛотɵ в друɝиɯ орɝанизаɰияɯ.

Основная тематическая наɩравленность раɛот, свойственная ВɂсП и УкрɂсП, соɯрани-
лось. Отдавая долɠное вкладу ВɂсП в развитие сварочноɝо ɩроизводства и деятельности 
ɩрофессионалов, мноɝие из которɵɯ ɛɵли наɲими учителями, мɵ и соɯранили историческую 
ɩамять о нем в названии фирмɵ.

Вɚɲɚ ɮɢɪɦɚ ɭɠɟ ɞɨɫɬɚɬɨɱɧɨ ɞɥɢɬɟɥɶɧɨɟ ɜɪɟɦɹ ɪɚɛɨɬɚɟɬ ɜ ɭɫɥɨɜɢɹɯ ɪɵɧɨɱɧɨɣ ɷɤɨ-
ɧɨɦɢɤɢ� Кɚɤɢɟ ɫɨɫɬɚɜɥɹɸɳɢɟ ɭɫɩɟɲɧɨɣ ɞɟɹɬɟɥɶɧɨɫɬɢ ɇПɎ ©ВИСПª ɫɟɝɨɞɧɹ, ɜ ɫɥɨɠɧɵɣ 
ɩɟɪɢɨɞ ɫɭɳɟɫɬɜɨɜɚɧɢɟ ɫɬɪɚɧɵ" Кɚɤɢɟ ɜɨɡɧɢɤɚɸɬ ɩɪɨɛɥɟɦɵ"

Преɠде всеɝо я ɛɵ вɵделил в раɛоте комɩлекснɵй ɩодɯод, оɯватɵваюɳий ɰикл: «разра -
ɛотка±изɝотовление±своевременная ɩоставка оɛорудования±наладка±оɛучение сɩеɰиали-
стов заказчика±сервис».

В едином ключе у нас раɛотает ɩодразделение теɯнолоɝов, конструкторов-меɯаников, ɷлек-
триков, ɷлектронɳиков, ɩроɝраммистов и наладчиков. ɗто ɝрамотнɵе сɩеɰиалистɵ и замеча-
тельнɵе люди, которɵе всеɝда ɩомоɝают друɝ друɝу.

Вɵиɝрать тендер на ɩоставку оɛорудования моɠно только ɩри условии, что у фирмɵ есть 
оɩределенная история усɩеɲноɝо создания современной  конкурентосɩосоɛной ɩродукɰии. 
Наɩример, в ɩроɲлом ɝоду мɵ изɝотовили и внедрили в ɝ. Мариуɩоле в одном из ɩодразделе-
ний фирмɵ «Метинвест» уникальнɵй станок для наɩлавки валков. В ɷтом ɝоду мɵ вɵиɝрали 
тендер на разраɛотку, изɝотовление и ɩоставку ɷтому ɩредɩриятию еɳе треɯ серьезнɵɯ уста-
новок. А что касается ɩроɛлем, то иɯ немало. Одна из ниɯ ² финансирование заказов. Ȼоль-
ɲинство иɯ вɵɩолняем ɛез авансирования раɛот заказчиком за счет ɛанковскиɯ кредитов. 
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Какова ɩолитика кредитования ɛанками в наɲей стране всем ɯороɲо известно. Ɋискуем. По 
мере роста оɛɴемов раɛот еɳе ɛольɲе оɛострилась ɩроɛлема кадров. Ɋадикальнɵм, систем-
нɵм ее реɲением в стране реально никто не занимается.

Мноɝие ɝоворят, что в стране ɩрактически ɩрекратили суɳествовать отраслевɵе институ-
тɵ. А какая ɝлавная ɩричина" Нет оɛɳеɝосударственнɵɯ меɯанизмов, ɩозволяюɳиɯ отреɝу-
лировать ɷту ɩроɛлему. Говорить сейчас о восстановлении отраслевɵɯ институтов, ɩо-моему, 
ɛесɩерсɩективно. На мой взɝляд, на смену отраслевɵм институтам долɠнɵ ɩриɯодить инно-
ваɰионнɵе моɛильнɵе комɩлекснɵе фирмɵ, которɵм ɩравительство долɠно оказɵвать соот-
ветствуюɳую ɩоддерɠку, в том числе и за счет создания ɷксɩертно-кредитноɝо аɝентства.

ɘɪɢɣ Аɧɚɬɨɥɶɟɜɢɱ, ɪɚɫɫɤɚɠɢɬɟ ɨ ɫɜɨɢɯ ɩɨɫɥɟɞɧɢɯ ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɚɯ� Кɚɤɢɟ ɩɟɪɫɩɟɤɬɢɜɵ 
ɪɚɡɜɢɬɢɹ Вɚɲɟɣ ɮɢɪɦɵ"

Приведу несколько ɩримеров раɛот, вɵɩолненнɵɯ нами за ɩоследние ɝодɵ. Мноɝолетнее 
сотрудничество у нас слоɠилось с ɩредɩриятиями «Укрзалізниɰі». Мɵ изɝотовили для ниɯ 
оɛорудование индукɰионноɝо наɝрева ɩоверɯностей с ɰелью иɯ закалки, риɯтовки и ɩосадки. 
Ɋазраɛотали ряд установок для индукɰионной наɩлавки ɩлоскиɯ ɩоверɯностей (фрикɰионнɵе 
ɩланки, автосɰеɩнɵе устройства и др.). сɩроектирована и изɝотовлена установка для ɝазотер-
мическоɝо восстановления ɩоверɯностей коленчатɵɯ валов. Ɋазраɛотана и изɝотовлена серия 
автоматов для наɩлавки различнɵɯ заɩчастей ɠелезнодороɠноɝо трансɩорта (валики, ɲɩин-
тонɵ, ɩодɩятники, надрессорнɵе ɛалки, ɛоковɵе рамɵ ɠелезнодороɠнɵɯ телеɠек).

Ⱦля ɩредɩриятий ɝорно-металлурɝическоɝо комɩлекса разраɛотанɵ наɩлавочнɵе установ -
ки, теɯнолоɝия и оɛорудование виɛраɰионной оɛраɛотки сварнɵɯ конструкɰий с ɰелью сниɠе-
ния остаточнɵɯ наɩряɠений.

Ɋазраɛотан и изɝотовлен уникальнɵй кантователь сварнɵɯ конструкɰий ɝрузоɩодɴемно-
стью 10 т для Кременчуɝскоɝо завода «Креддормаɲ». По отзɵвам ɩроизводственников он су-
ɳественно улучɲил условия труда сварɳиков и ɩовɵсил ɩроизводительность.

В Турɰию ɩоставлена оɛорудованная автоматическая линия, автоматические ɩереɝрузчи-
ки, дозируюɳие устройства ɩрименительно к изɝотовлению картридɠей самосɩасателей.

НПɎ «ВɂсП» активно сотрудничает с ɩредɩриятиями оɛоронноɝо комɩлекса странɵ. ɑто 
касается ɩерсɩектив развития НПɎ «ВɂсП», то мɵ иɯ видим в интенсификаɰии раɛот ɩо вɵ-
ɯоду на заруɛеɠнɵе рɵнки как с ɩоставкой традиɰионной наɲей ɩродукɰии, так и ɩринɰиɩи-
ально новоɝо оɛорудования и теɯнолоɝий, которɵе мɵ разраɛатɵваем совместно с ученɵми 
ɂɗс им. Е.О. Патона, ɂсМ им. Ȼакуля и друɝиɯ институтов НАН Украинɵ.

Ɋедакɰия ɠурнала
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ɆȿЖȾɍɇАɊɈȾɇɕɃ 
ɇАɍɑɇɈ�ɉɊАɄɌɂɑȿɋɄɂɃ ɋȿɆɂɇАɊ 

ɉɊɈɂɁȼɈȾɂɌȿɅȿɃ ɋȼАɊɈɑɇɕɏ ɆАɌȿɊɂАɅɈȼ
��±�� июня ���� г� в Ƚомеле в отеле «Ɍурист» со�
стоялся научно�практический семинар на тему 
«ɋварочнɵе материалɵ� состояние и перспекти�
вɵ»� ȼ семинаре приняли участие руководители и 
ведуɳие спеɰиалистɵ частнɵɯ предприятий�про�
изводителей сварочнɵɯ материалов� производите�
ли и поставɳики теɯнологического оɛорудования 
и сɵрьевɵɯ материалов для производства покрɵ�
тɵɯ ɷлектродов� пороɲковɵɯ проволок и лент� 
представители Ɇосковского отделения ɲведского 
конɰерна «ɗɋАȻ»� а такɠе ряда новɵɯ компаний� 
занимаюɳиɯся малɵм и средним ɛизнесом�

ɑисло участников из Ɋоссии� ɍкраинɵ� Ȼелару�
си составило около �� человек� ɋеминар ɛɵл ор�
ганизован ассоɰиаɰией «ɗлектрод»� ɂнститутом 
ɷлектросварки им� ȿ�Ɉ� ɉатона� ɑАɈ «ɉлазма�
Ɍек» (ɍкраина) и ɋветлогорским заводом свароч�
нɵɯ ɷлектродов (Ȼеларусь)�

Ɉткрɵла семинар президент Ассоɰиаɰии ȿ�А� 
ɉалиевская (ɈɈɈ «Ɍеɯпром»)� Ɉна отметила ве�
сомɵй вклад ассоɰиаɰии «ɗлектрод» в укрепле�
ние научно�теɯническиɯ связей спеɰиалистов� 
раɛотаюɳиɯ в оɛласти производства сварочнɵɯ 
материалов� спеɰиализированного оɛорудова�
ния и сɵрья� поɠелала участникам продуктивной 
раɛотɵ�

Ⱦо начала теɯнической части программɵ се�
минара с приветствиями вɵступили заместитель 
председателя ɋветлогорского райисполкома А�А� 
Ɇагазинɳиков� директор ɋветлогорского завода 
сварочнɵɯ ɷлектродов А�Ɉ� Ɇельник и глава ад�
министраɰии государственного учреɠдения «Ад�
министраɰия своɛодной ɷкономической зонɵ «Ƚо�
мель�Ɋатон» А�ɂ� ȿɠова�

ɇа семинаре ɛɵло представлено �� докладов� 
ɋреди ниɯ доклад «Ɋазвитие производства сва�
рочнɵɯ материалов на ɑАɈ «ɉлазмаɌек»� ɘ�ɇ� 
Ɉмельчук (ɑАɈ «ɉлазмаɌек»)� «Ɇировой и реги�
ональнɵе рɵнки сварочнɵɯ материалов� состоя�
ние и перспективɵ»� д�р теɯн� наук ȼ�ɇ� Ʌиподаев 
(ɂɗɋ им� ȿ�Ɉ� ɉатона)� «Ɉпɵт ɂɠорского заво�
да по изготовлению� применению и улучɲению 
ɷлектродов ɍɈɇɂ���»� акад� ɆАɊɗ ɂ�Ɇ� Ʌивɲиɰ 
(ɈАɈ «ɂɠорские сварочнɵе материалɵ»)� «Жид�
кое стекло ² основной компонент в производ�
стве ɷлектродов (свойства и применение)»� канд� 
теɯн� наук ɇ�ȼ� ɋкорина (ɂɗɋ им� ȿ�Ɉ� ɉатона)� 
«ɋварка ɛронзовой монументальной и городской 
скульптурɵ»� д�р теɯн� наук Ɂ�А� ɋидлин (ɈɈɈ 

«Ɍеɯпром»)� «ɉороɲковɵе лентɵ� Ɍеɯнология и 
оɛорудование для износостойкой наплавки»� А�ɉ� 
ȼорончук (ɂɗɋ им� ȿ�Ɉ� ɉатона)� «ɋотрудниче�
ство с оɛɳествами по сертиɮикаɰии ² один из 
путей повɵɲения качества вɵпускаемой продук�
ɰии»� ȼ�ɇ� ɍпɵрь (ɈɈɈ «ɌɆ�ȼелтек»)� «Ɉпреде�
ление возмоɠности использования мелкодисперс�
нɵɯ пороɲковɵɯ модиɮиɰируюɳиɯ материалов в 
покрɵтии ɷлектродов для дуговой сварки»� Ⱦ�ɂ� 
əкуɛович (Ȼеларусско�российский ун�т) и другие�

Ȼольɲой интерес вɵзвали презентаɰии ȿ� ɇа�
гая (ɉольский ин�т сварки) «ȼопросɵ сертиɮи�
каɰии сварочнɵɯ материалов в ɉольɲе и странаɯ 
ȿɋ»� А�ɇ� Алимова (ɈɈɈ «ȼита�ɉолис»)� «ɉро�
изводство сварочнɵɯ проволок»� представленнɵе 
ȼ�ɇ� Ʌиподаевɵм�

Ʉ началу раɛотɵ семинара ее организаторами 
ɛɵл издан сɛорник тезисов� Ɉн включал тезисɵ 
по всем заслуɲаннɵм презентаɰиям� ɍчастники 
семинара ɛɵли ознакомленɵ такɠе со сɛорником 
докладов меɠдународной конɮеренɰии «Ɇатери�
алɵ для сварки� наплавки� нанесения покрɵтий и 
�'�теɯнологий» (�±� июня ���� г�� г� Ʉиев� ɂɗɋ 
им� ȿ�Ɉ� ɉатона)�

ȼ ɰелом оɛсуɠдаемɵе на семинаре в Ƚомеле 
докладɵ вɵзвали ɠивой интерес и сопровоɠда�
лись многочисленнɵми вопросами�

ȼ продолɠение раɛотɵ семинара на следую�
ɳий день его участники посетили предприятие 
«ɋветлогорский завод сварочнɵɯ ɷлектродов»� 
ɗто ² традиɰия� ɉри проведении конɮеренɰии 
или семинара участники имеют возмоɠность оз�



68

ɏРОɇИКА

ISSN 0005-111X   АВТОМАТИЧЕСКАЯ СВАРКА, №8, 2019

накомиться с организаɰией производства матери�
алов на предприятии� вɵступаюɳим организато�
ром мероприятия�

ɋветлогорский завод сварочнɵɯ ɷлектродов 
² крупнейɲий в Ȼеларуси и один из крупней�
ɲиɯ производителей покрɵтɵɯ ɷлектродов на 
территории ɋɇȽ� ɋветлогорскому заводу есть 
чем гордиться� а его сотрудникам есть� что по�
казать� ɋегодня ɷто предприятие ² пример пра�
вильного руководства и многократной отдачи� ȼ 
���� г�� когда ɋветлогорский завод только воɲел 
в состав группɵ компаний «ɉлазмаɌек»� на пред�
приятии ɛɵло произведено около ��� т сварочной 
продукɰии� а сегодня ɷта ɰиɮра составляет ɛолее 
�� тɵс� т в год� ɉо самɵм скромнɵм подсчетам� 
предприятие оɯватɵвает �� � всего ɛеларусско�
го рɵнка� его продукɰией пользуются такие про�
мɵɲленнɵе гигантɵ� как ɆАɁ� Ƚомсельмаɲ� ɆɌɁ 
и другие�

«ɋамое главное ² качество�» Ɍакой девиз взя�
ли на вооруɠение на ɋветлогорском заводе сва�
рочнɵɯ ɷлектродов и подтверɠдают его из года в 
год� Ȼлагодаря ɷтому продукɰия пользуется огром�
нɵм спросом за руɛеɠом ² ɛолее �� � ее идет на 
ɷкспорт�

± ɍ нас ɛольɲие планɵ на ɛудуɳее� ² расска�
зɵвает Александр Ɇельник� директор ɈɈɈ «ɋвет�
логорский завод сварочнɵɯ ɷлектродов»� ² ɍɠе 
есть возмоɠность нарастить оɛɴемɵ производства 
на �� � и ɷто не предел� ɉланируем открɵвать но�
вɵе линии в новом� ɛолее просторном помеɳе�
нии� Ɍакɠе «ɋветлогорский завод сварочнɵɯ ɷлек�

тродов» ɛудет являться учредителем аналогичного 
предприятия в ɍзɛекистане�

ɋегодня на заводе трудится ��� человек� Ɋа�
ɛота нелегкая� но условия вполне комɮортнɵе� и 
у сотрудников есть возмоɠность зараɛотать го�
раздо ɛольɲе� чем в среднем по району� Ɍак что 
уɯодить отсюда никто не торопится� а вот ɠела�
юɳие поступить на раɛоту проɯодят многоуров�
невую проверку� Ɂа последние девять лет создано 
ɛолее треɯсот новɵɯ раɛочиɯ мест� а по итогам 
за ���� г� оɛɴемɵ производства предприятия в � 
раз превосɯодят все вместе взятɵе оɛɴемɵ про�
изводства сварочной продукɰии наɲей странɵ� ɋ 
���� г� «ɋветлогорский завод сварочнɵɯ ɷлектро�
дов» является крупнейɲим ɷкспортером в Ɋоссий�
скую Ɏедераɰию�

ɍчастники семинара с ɛольɲим интересом 
детально ознакомились с передовɵм опɵтом 
предприятия�

ɇа деловом уɠине� состоявɲемся в ɯоде ра�
ɛотɵ семинара� ее участники смогли в неɮор�
мальной оɛстановке оɛсудить различнɵе аспектɵ 
такого непростого производства� как вɵпуск сва�
рочнɵɯ и наплавочнɵɯ материалов� оɛговорить 
пути ɷɮɮективного сотрудничества� наметить пла�
нɵ на ɛудуɳее�

Ɉсоɛо следует подчеркнуть ɛольɲое радуɲие� 
оказанное участникам организаторами семинара с 
ɛеларусской сторонɵ� Ɉни сделали многое� чтоɛɵ 
оɛеспечить комɮортную раɛоту семинара� оста�
вить самɵе светлɵе впечатления от преɛɵвания 
на ɛеларусской земле�

ȿ�А� ɉалиевская� ȼ�ɇ� Ʌиподаев
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Ƚ�Ɇ� ȽɊɂȽɈɊȿɇɄɈ ² ��
�� серпня ���� р� ви�
повнюється �� років 
доктору теɯнічниɯ наук� 
проɮесору� академіку 
ɇАɇ ɍкраʀни Ƚеоргію 
Ɇиɯайловичу Ƚриго�
ренку ² відомому вче�
ному в галузі спеɰіаль�
ноʀ електрометалургіʀ� 
матеріалознавства та 
зварювання� лауреату 
Ⱦерɠавноʀ преміʀ ɍɊɋɊ 
в галузі науки і теɯніки 

(����)� преміʀ імені ȯ�Ɉ� ɉатона ɇАɇ ɍкраʀни 
(����)� преміʀ Ʉаɛінету Ɇіністрів ɍкраʀни  за роз�
роɛлення і впровадɠення інноваɰійниɯ теɯнологій 
(����)� 

ȼся трудова� наукова та педагогічна діяльність 
Ƚеоргія Ɇиɯайловича пов¶язана з ȱнститутом елек�
трозварювання ім� ȯ�Ɉ� ɉатона� в який він прий�
ɲов у ���� р� на дипломну практику� ɳе студен�
том Ʉиʀвського політеɯнічного інституту�

ɉочинаючи з дипломноʀ роɛоти� Ƚ�Ɇ� Ƚриго�
ренко займається дослідɠеннями в галузі ɮізи�
ко�ɯімічниɯ проɰесів зварювання та переплаву 
металів і сплавів� ɍ ���� р� він заɯистив канди�
датську дисертаɰію� в якій вперɲе ɛув описаний 
меɯанізм поглинання газів рідким металом з ат�
мосɮери електричноʀ дуги� ɍ ���� р� він ɛлискуче 
заɯистив докторську дисертаɰію� присвячену вив�
ченню ɮізико�ɯімічниɯ проɰесів взаємодіʀ двоа�
томниɯ газів з рідким металом при плазмово�ду�
говому переплаві металів та сплавів�

Ɂ ���� р� Ƚ�Ɇ� Ƚригоренко плідно праɰює над 
виріɲенням завдань� ɳо стоять перед спеɰіаль�
ною електрометалургією� розроɛляє теɯноло�
гіʀ виплавки високоазотистиɯ сталей та сплавів 
із застосуванням низькотемпературноʀ плаз�
ми� керує роɛотами з освоєння теɯнологіʀ ви�
плавки у вакуумно�дуговиɯ пічаɯ методом пе�
реплавки «витратного плазмотрона» (завод 
«Ⱦніпроспеɰсталь»)�

Ȼагато років Ƚ�Ɇ� Ƚригоренко займається ро�
зроɛкою теɯнологіʀ плавки титановиɯ сплавів в 
гарнісаɠниɯ печаɯ на Ɂапорізькому мотороɛу�
дівному заводі («Ɇотор ɋіч»)� Ɂ ���� р� керує 
роɛотами по створенню на Ɂапорізькому тита�
но�магнієвому комɛінаті найпотуɠніɲоʀ плазмо�
во�дуговоʀ печі для виплавки зливків з титановоʀ 
гуɛки та кусковиɯ відɯодів титану� яка ɛула вве�
дена в експлуатаɰію у ���� р� ɍ ���� р� роɛота по 
плазмово�дуговій виплавɰі зливків сталей� сплавів 

та титану ɛула відзначена Ⱦерɠавною премією 
ɍɊɋɊ в галузі науки і теɯніки�

Ɏундаментальні дослідɠення меɯанізмів та 
закономірностей взаємодіʀ газів з рідкими мета�
лами� газооɛмінниɯ проɰесів при плавɰі металів 
із застосуванням електродугового� плазмового та 
індукɰійного дɠерел нагріву стали в основі ство�
рення новиɯ проɰесів виплавки монокристалів ту�
гоплавкиɯ металів� індукɰійноʀ плавки в секɰій�
ному оɯолодɠуваному кристалізаторі� проɰесу 
дугоɲлакового переплаву�

Ƚ�Ɇ� Ƚригоренко користується заслуɠеним ав�
торитетом у науковиɯ колаɯ ɍкраʀни та за кор�
доном� ɍ ����±���� рр� він ɛув керівником про�
грами Ɋадянсько�Американського наукового 
співроɛітниɰтва в галузі електрометалургіʀ та 
зварювання� проводив роɛоти з вченими Ɇасса�
чусетського теɯнологічного інституту� Ɇічиган�
ського та ɋтенɮордського університетів� інститу�
ту Ȼаттеля в Ʉолумɛусі� Ɂ ���� р� і по теперіɲній 
час він співпраɰює з ɇаɰіональним політеɯнічним 
університетом у м� ɇансі (Ɏранɰія)�

ȼɠе понад �� років Ƚеоргій Ɇиɯайлович очо�
лює один з найɛільɲиɯ відділів ȱȿɁ ім� ȯ�Ɉ� ɉа�
тона ± відділ ɮізико�ɯімічниɯ методів дослідɠень 
матеріалів� ɉід його керівниɰтвом праɰює ɛлизь�
ко �� співроɛітників� серед якиɯ два доктори та 
�� кандидатів наук� ȼідділ займається проɛлема�
ми матеріалознавства в зварюванні та металургіʀ� 
у тому числі якістю зварниɯ з¶єднань� газотерміч�
ниɯ покриттів вироɛів відповідального призначен�
ня� створенням композиɰійниɯ матеріалів� ɛере 
участь в роɛотаɯ по створенню новиɯ проɰесів на 
основі плазмово�дуговиɯ� індукɰійниɯ дɠерел на�
гріву та електроɲлакового проɰесу�

Ɂ ���� р� Ƚ�Ɇ� Ƚригоренко є заступником голов�
ного редактора ɠурналу «ɋовременная ɷлектроме�
таллургия»� вɯодить до редколегіʀ ɠурналу «Авто�
матическая сварка» та ɳе двоɯ ɠурналів� один з 
якиɯ видається у ɉольɳі�

ȼін зі своʀми учнями заснував ɲколу� яка 
має визначні досягнення в ɮундаментальниɯ 
дослідɠенняɯ�

ɉоряд з плідною науковою діяльністю Ƚ�Ɇ� 
Ƚригоренко веде активну педагогічну і науко�
во�організаɰійну роɛоту�

ȼелику увагу Ƚеоргій Ɇиɯайлович приділяє 
підготовɰі науковиɯ кадрів та ɳедро ділиться 
своʀми знаннями з молоддю� ɉід його керівни�
ɰтвом підготовлено �� кандидатів та � докторів 
наук� 

Ɂ ���� по ���� рр� він ɛув заступником завіду�
ючого ɛазовоʀ каɮедри «Ɏізична металургія та ма�
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теріалознавство» Ɇосковського ɮізико�теɯнічного 
інституту� 

Ɂ ���� по ���� рр� ² проɮесор ɇɌɍɍ «Ʉɉȱ ім� 
ȱгоря ɋікорського»�

ɍ ���� р� за ініɰіативи Ƚ�Ɇ� Ƚригоренка при ȱȿɁ 
ім� ȯ�Ɉ� ɉатона ɛуло створено ɋпеɰіалізовану вче�
ну раду із заɯисту дисертаɰій на здоɛуття науко�
вого ступеня доктора (кандидата) теɯнічниɯ наук 
за новими спеɰіальностями «Ɇатеріалознавство» 
та «Ɇеталургія чорниɯ та кольоровиɯ металів і 
спеɰіальниɯ сплавів»� яку він очолює по теперіɲ�
ній час� а такоɠ секɰію ȼченоʀ ради «Ɇеталургія 
та матеріалознавство» при ȱȿɁ�

Ƚ�Ɇ� Ƚригоренко самостійно і в співавторстві 
опуɛлікував майɠе ��� науковиɯ праɰь� серед 
якиɯ �� монограɮій (чотири видано у ȼеликій 
Ȼританіʀ і одна в Ʉитаʀ) і понад ��� авторськиɯ 
свідоɰтв і заруɛіɠниɯ патентів�

Ɂа великий внесок у розвиток вітчизняноʀ на�
уки та освіти� міɠнародниɯ науковиɯ контактів 

Ƚеоргія Ɇиɯайловича відзначено медаллю «Ɂа 
трудовую доɛлесть» (����)� ɉочесною грамо�
тою ȼерɯовноʀ Ɋади ɍкраʀни (����)� відзнаками 
ɇаɰіональноʀ академіʀ наук ɍкраʀни «Ɂа підго�
товку науковоʀ зміни» (����)� «Ɂа наукові досяг�
нення» (����)� «Ɂа проɮесійні здоɛутки» (����)� 
нагородою Ɇіɠнародноʀ академіʀ рейтинговиɯ 
теɯнологій і соɰіологіʀ «Ɂолота Ɏортуна» ² ме�
даллю «ɇародна ɲана украʀнським науковɰям 
���������» (����)�

Ƚ�Ɇ� Ƚригоренко ² великий вчений� який 
зроɛив значний внесок у розвиток спеɰіальноʀ 
електрометалургіʀ� він є генератором ɛагатьоɯ 
науковиɯ ідей і конструкторськиɯ розроɛок� ор�
ганізатором науково�педагогічноʀ діяльності в га�
лузі електрометалургіʀ та матеріалознавства�

ɓиро вітаємо ювіляра� ɛаɠаємо міɰного здо�
ров¶я� доɛра� творчоʀ наснаги та успіɯів у всіɯ на�
прямкаɯ його різноманітноʀ діяльності на ɛлаго 
ɍкраʀни�

ȼ�Ɏ� ȾȿɆɑȿɇɄɈ ² ��
ȼ�Ɏ� Ⱦемченко ² канди�
дат ɮізико�математичниɯ 
наук (����)� доктор теɯ�
нічниɯ наук (����)� про�
ɮесор� провідний науко�
вий співроɛітник відділу 
ɮізики газового розряду 
і теɯніки плазми� ɇаро�
дився � серпня ���� р� у  
Ʉиєві� Ɂакінчив у ���� р� 
із золотою медаллю Ɍа�
рандинɰівську середню 
ɲколу на ɉолтавɳині� 

ɇавчався (����±����) на меɯаніко�математичному 
ɮакультеті Ʉиʀвського дерɠавного університету 
ім� Ɍ�Ƚ� ɒевченка� отримав ɮаɯ математика�оɛ�
числювача� ɉротягом ����±���� рр� праɰював в 
ȱнституті кіɛернетики Аɇ ɍɊɋɊ� ȼперɲе в світі 
розв¶язав на ȿɈɆ задачу плановоʀ ɮільтраɰіʀ для 
потреɛ ɛудівниɰтва ɉівнічно�Ʉримськоʀ та Ʉрас�
нозам¶янськоʀ зроɲувальниɯ систем� ɇа чолі гру�
пи інɠенерів займався розроɛкою комп¶ютерноʀ 
системи оптимального управління руɯом перɲиɯ 
радянськиɯ підводниɯ човнів�

ɍ ���� р� став одним із перɲиɯ співроɛітників 
організованоʀ з ініɰіативи Ȼ�ȯ� ɉатона лаɛораторіʀ 
(пізніɲе відділ) математичниɯ методів дослідɠень 
ɮізико�ɯімічниɯ проɰесів при зварюванні� у якому 
пропраɰював ɛільɲе �� років� Ɂа сприяння Ȼори�
са ȯвгеновича отримав моɠливість долучитися до 
науковоʀ ɲколи видатного радянського математи�

ка Ɉ�А� ɋамарського� ɇаукові ідеʀ Ɉ�А� ɋамарсь�
кого та ɳаслива нагода осоɛистого спілкування із 
ɰією визначною осоɛистістю протягом ɛільɲ ніɠ 
�� років визначили напрямок науковоʀ діяльності 
ȼ�Ɏ� Ⱦемченка ² оɛчислювальна ɮізика теɯно�
логічниɯ проɰесів зварювання та споріднениɯ 
теɯнологій�

ɉостановка оɛчислювального експерименту 
в галузі зварювання та спеɰіальноʀ електромета�
лургіʀ ɛула ɛ немоɠливою ɛез творчоʀ співпраɰі 
з провідними науковɰями ȱȿɁ ² Ȼ�ȱ� Ɇедоваром� 
ȱ�Ʉ� ɉоɯоднею� А�Ɇ� Ɇакарою� ɘ�ȼ� Ʌатаɲом� 
Ɉ�ɘ� ȼороніним� ɘ�А� ɋтеренɛогеном� ȼели�
чезні оɛсяги експериментальниɯ даниɯ та пара�
метрів реɠимів зварювання і наплавлення� на�
копичені в теɯнологічниɯ відділаɯ ȱȿɁ за ɛагато 
років� спонукали до розроɛки інɮормаɰійниɯ та 
експертниɯ систем� експертноʀ системи проекту�
вання теɯно логій меɯанізованого електродугового 
наплавлення (з ȱ�Ɉ� Ɋяɛɰевим)� експертноʀ систе�
ми з теɯнологій зварювання легкиɯ сплавів (з А�ə� 
ȱɳенком)� ɛанка даниɯ гігієнічниɯ ɯарактеристик 
зварювальниɯ матеріалів (з Ɉ�Ƚ� Ʌевченком)� ɛан�
ка даниɯ реɠимів дугового зварювання конструк�
ɰійниɯ сталей (з ɉ� Ɂайɮɮартом)� Ɋозроɛлені си�
стеми знайɲли впровадɠення на промисловиɯ 
підприємстваɯ� науково�дослідниɯ та навчальниɯ 
закладаɯ ɍкраʀни� Ɋосіʀ та ɉольɳі�

ɇеординарні задачі меɯаніки суɰільного сере�
довиɳа� які виникають при дослідɠенні ɮізич�
ниɯ явиɳ в теɯнологічниɯ проɰесаɯ зварювання� 
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спонукали ȼ�Ɏ� Ⱦемченка до розроɛки методів 
чисельноʀ реалізаɰіʀ ɰиɯ задач на ȿɈɆ� Ȼудучи 
переконаним у тому� ɳо правильно виконана ро -
ɛота водночас мусить ɛути і красивою� намагав -
ся при розроɛɰі оɛчислювальниɯ методів ɲука -
ти елегантниɯ і водночас природниɯ за ɮізичним 
змістом ɲляɯів� Ɇетоди розраɯунку задач в ɲару-
вато�неоднорідниɯ середовиɳаɯ за наявності ро -
зривів розв¶язку (неідеальний контакт� анодний 
ɲар)� економічні методи розраɯунку задач конвек-
тивного переносу енергіʀ маси та імпульсу� алго -
ритми чисельного розраɯунку електромагнітниɯ 
проɰесів склали основу для комп¶ютерного моде -
лювання складниɯ мультиɮізичниɯ проɰесів� при-
таманниɯ теɯнологічним проɰесам зварювання� ɍ 
ɰьому напрямку наукові інтереси ȼ�Ɏ� Ⱦемченка 

та ȱ�ȼ� Ʉрівɰуна зɛіглися� ɋпівпраɰя ɮаɯівɰя з оɛ-
числювальниɯ методів та ɮізика�теоретика дозво-
лила поставити та розв¶язати ряд новиɯ задач ɮі -
зики зварювальноʀ дуги� ɇизка науковиɯ статей за 
матеріалами ɰиɯ дослідɠень опуɛлікована у віт -
чизняниɯ та заруɛіɠниɯ виданняɯ�

ȼід своʀɯ ɛатьків ² сільськиɯ вчителів ² ȼо -
лодимир Ɏедорович успадкував потреɛу та вміння 
навчати� ɑитав лекɰіʀ студентам каɮедр гідроди -
наміки і теплооɛміну� математичноʀ ɮізики� оɛ -
числювальноʀ математики і теоретичноʀ ɮізики 
Ʉиʀвського наɰіонального університету імені Ɍа -
раса ɒевченка� вɯодив до складу експертноʀ ради 
ȼАɄ ɍкраʀни� ɇагородɠений відзнакою ɇАɇ 
ɍкраʀни «Ɂа підготовку науковоʀ зміни»�

Ɋедакɰія та редколегія ɠурналу
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Cutting World 2020 
Ярмарка профессиональных технологий резки

с 28 ɩо 30 аɩреля 2020 ɝ. Cutting World ɛудет открɵта в Messe Essen. ɗто единственная вɵставка, 
которая конɰентрируется на всей теɯнолоɝической ɰеɩочке на тему резки. Мноɝочисленнɵе ɷксɩонен-
тɵ уɠе восɩользовались возмоɠностью, чтоɛɵ оɛесɩечить зонɵ стендов в новом зале 8. В иɯ число 
вɯодят следуюɳие комɩании: Assfalg, %oschert, Cam Concept, Eckelmann, Kjellberg, M*M, ProCom and 
5osenberger, Air /iTuide 'eutschland, %KE, I+T Automation, NUM, STM Waterjet and <amazaki Mazak. За-
интересованнɵе участники моɝут найти реɝистраɰионнɵе документɵ на www.cuttingworld.de. Крайний 
срок реɝистраɰии 30 нояɛря 2019 ɝ.

«Cutting World ɩозволит нам ɩредставить наɲе ɩроɝраммное оɛесɩечение CA' / CAM комɩетентной 
торɝовой оɛɳественности. Кроме тоɝо, мɵ надеемся на ɠивой оɛмен идеями с друɝими участниками. 
ɗта ярмарка ɩредлоɠит оɩтимальнɵе условия для ɷтой ɰели», ² сказал Ȼернɯард Терзер, уɩравля-
юɳий директор Cam Concept. Майкл Ɋозер, менедɠер ɩо ɩродаɠам маɲиностроительной комɩании 
%oschert, такɠе следил за ɩредстояɳей вɵставкой: «Мɵ с нетерɩением ɠдем участия в Cutting World, 
которая, как вɵставка, ɩосвяɳена исключительно резке. Мɵ ɠдем ɩрофессионалов и дискуссий и как 
ɷксɩонент ɛудем радɵ внести свой вклад в ɩревраɳение Cutting World в ведуɳее вɵставочное соɛɵтие 
во всем мире». Ассортимент, ɩредлаɝаемɵй на Cutting World, ɛудет включать, 
ɩомимо ɩрочеɝо, инноваɰионнɵе установки для кислородно-аɰетиленовой 
резки, установки для ɩлазменной резки, системɵ лазерной резки, установки 
для водоструйной резки. Помимо теɯнолоɝий резки, ассортимент, ɩредлаɝа-
емɵй на вɵставке, ɛудет включать раɛочие ɩроɰессɵ в восɯодяɳем и нис-
ɯодяɳем наɩравленияɯ, начиная с ɩланирования, уɩравления ɩроɝраммнɵм 
оɛесɩечением и системами фильтраɰии, удаление заусенɰев и скаɲивание 
кромок материалов вɩлоть до ɯранения и лоɝистики. Параллельно с вɵстав-
кой ɛудет ɩроведен Немеɰкий конɝресс ɩо резке и Немеɰкий конɝресс ɩо ɝа-
зоɩламенной резке.

Конференɰии состоятся в Messe Essen. В рамкаɯ ɩроɝраммɵ конɝрессов 
ɷксɩонентɵ такɠе смоɝут вɵстуɩить с лекɰиями ɩо ɩередовой ɩрактике и вɩо-
следствии ɩредставить соответствуюɳие маɲинɵ на своиɯ стендаɯ. Ⱦля ɩо-
сетителей Cutting World в стоимость ɛилета вɯодит участие в Немеɰком кон-
ɝрессе ɩо резке и Немеɰкой конференɰии ɩо ɝазоɩламенной резке. Волкер 
Кринк, руководитель отдела развития в Kjellberg 9ertrieb *mb+, оɛɴясняет, 
что стало реɲаюɳим для участия комɩании в вɵставке: «Cutting World ² 
единственное мероɩриятие в Германии, которое на 100 � ɩосвяɳено теɯ-
нолоɝиям резки. Как ведуɳий ɩроизводитель теɯнолоɝий ɩлазменной резки, 
Kjellberg долɠен ɛɵть там».

В 2020 ɝ. Cutting World вɩервɵе ɩройдет в модер-
низированном зале 8 в Messe Essen. ɗксɩонентɵ и 
ɩосетители ɩоɩадут в зал через новое, залитое све-
том стеклянное фойе. Восточнɵй конɝресс-ɰентр 
расɩолоɠен в неɩосредственной ɛлизости и ɛудет 
ɩринимать Немеɰкий конɝресс ɩо резке и Немеɰ-
кую конференɰию ɩо ɝазоɩламенной резке.

Cutting World станет идеальнɵм местом, ɝде 
ɷксɩонентɵ смоɝут ɩредставить новɵе ɩродуктɵ и 
встуɩить в дискуссии с деловɵми ɩартнерами. со-
четание теории и ɩрактики ɩозволит соверɲенно 
ɩо-новому взɝлянуть на ɷффективность ɷтоɝо вɵ-
сокотеɯнолоɝичноɝо сектора и увеличит еɝо ɩотен-
ɰиал ɩродаɠ. Кристина Кляйнɩасс, руководитель 
ɩроекта «Мир резки», считает, что ярмарка в ɗссене станет еɳе одной возмоɠностью для ɷксɩонен-
тов найти клиентов: ɩо даннɵм Schneidforum Consulting (орɝанизатор Немеɰкоɝо конɝресса ɩо резке 
и Немеɰкой конференɰии ɩо ɝазоɩламенной резке), значительная часть из ɩримерно 36000 реɠуɳиɯ 
установок с ɑПУ в Германии расɩолоɠена в Ɋурской оɛласти. ɑисло квалифиɰированнɵɯ раɛочиɯ, оɩе-
раторов, ɩоставɳиков комɩлектуюɳиɯ и лиɰ, ɩринимаюɳиɯ реɲения в секторе Ɋейна и Ɋура, во мноɝо 
раз ɛольɲе.

Кроме тоɝо, участники Cutting World ɩолучат вɵɝоду от ɛлаɝоɩриятноɝо для инвестиɰий климата, ɩотому 
что рɵнок реɠуɳиɯ установок наɯодится в состоянии ɩостоянноɝо изменения. Почти ɩоловине суɳествую-
ɳиɯ металлореɠуɳиɯ станков уɠе ɛолее семи лет, и в ɷтом секторе все ɛольɲе треɛуются современнɵе 
ɩроɰедурɵ создания сетей и взаимосвязи ɩоследуюɳиɯ и начальнɵɯ ɩроɰессов оɛраɛотки. Ȼлаɝодаря теɯ-
нолоɝиям Industry 4.0 ɷксɩертɵ оɠидают доɩолнительнɵй ɩотенɰиал ɩолучения ɩриɛɵли в диаɩазоне мил-
лиардов Euro для маɲиностроения в Германии в ɛлиɠайɲие ɝодɵ.

По материалам ɩресс-релиза Cutting World 2020


